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自動車の電動化や5G（第５世代移動通信システム）通信
製品への対応を背景に精密コネクタ用の樹脂成型やプレス
型の高精度加工のニーズが高まっている。コネクタ型のよ
うな加工板厚が変化する複雑形状でもノウハウレスで加工
寸法を安定的に出すことができる“Maisart（＊1）制御（ノズ
ル離れ）”を開発して高精度ワイヤ放電加工機“MPシリー
ズ”に標準搭載した。
Maisart制御（ノズル離れ）は板厚やノズル離れの加工状
態を検出して加工寸法が均一になるように電気エネルギー
や加工速度を自動制御する。これまで加工技術者が板厚ご

とに加工条件
を割り当てて
いたが，板厚
が変化する複
雑な加工でも
一つの加工条
件で高精度加
工を実現した。
＊１	 当社独自

のAI技術
ブランド

自動車用に使用される小物から中大物部品の金型など，
多種多様なワークの最適加工を実現する形彫放電加工機の
最新モデル“SG28”を開発した。製品の特長は次のとおり
である。
⑴	 AI技術“Maisart”によって加工状態の変化を瞬時に判
断し，電極と工作物の距離や放電エネルギーを調整する
ことで良好な放電を高頻度で発生させる新加工制御を搭
載した。小物から中大物加工での加工面質や均一性を向
上させて，後工程の磨き時間を約30％削減した。
⑵	 制御装置“D－CUBES”の搭載と機械仕様の最適化（Z軸

の移動距離を従来比
50mmアップ，電極と
テーブル間の距離を
145mm縮小）によって
小物から中大物ワー
クの段取り時の操作
性と作業性を向上さ
せた。

三菱電機シーケンサ“MELSEC	iQ－Rシリーズ”にWin-
dows（注）を搭載した“WinCPUユニット”を追加した。FA
業界では，シーケンス制御に加えて，現場データを収集・
加工し，可視化・上位システムと連携する情報化ニーズが
多くなっている。そのため，このニーズを実現するソフト
ウェアが豊富にあるWindowsを搭載したユニットを開発
した。主な特長を次に示す。
⑴	 専用API（Application	Programming	Interface）を用
いることで，制御と連携しながら各種ユニットのデータ
を収集するシステム構築が容易になる。
⑵	 複数のCPUユニットが稼働するマルチCPU構成時に，
他CPUユニットの動作を止めずにOSを再起動させるこ
とができる。Windowsがフリーズした場合でも，装置
全体を止めることなく制御への影響を最小限にすること
ができる。

■ 6．FAシステム　Factory Automation（FA） Systems
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MP2400

SG28

再起動

専用APIで
データを取得

入出力・センサ
などのデータ

豊富なWindowsソフトウェアを利用

上位システム連携

可視化

⑵装置全体を止めることなく， WinCPUユニット単体で再起動が可能

⑴プリインストール済み専用API（MELSEC通信関数）を
利用して各種ユニットへアクセス可能

他CPUユニット
の制御と連携

稼働中 稼働中

MELSEC iQ－RシリーズのWinCPUユニット

■ AI技術“Maisart”を活用した高精度ワイヤ放電加工機“MPシリーズ” －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－
High Precision Wire Electric Discharge Machine "MP Series" Equipped with AI Technology "Maisart"

■ AI技術“Maisart”を搭載した中型形彫放電加工機の最新モデル“SG28” －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－
Latest Model "SG28" of Medium－size Sinker Electric Discharge Machine Equipped with AI Technology "Maisart"

■ 三菱電機シーケンサ“MELSEC iQ－Rシリーズ”の“WinCPUユニット” －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－
"MELSECWinCPU Module" of Mitsubishi Electric Programmable Controller "MELSEC iQ－R Series"
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産業用オープンネットワークCC－Link	IE	TSN（Time－
Sensitive	Networking）に対応した防水・防塵（ぼうじん）
タイプの“リモートI／Oユニット”（６機種）を開発した。
制御盤レス化によるコストダウン，省スペース化を実現し，
自動車・食品製造のエンドユーザーやその関連装置メー
カーへの提案力強化と，CC－Link	IE	TSNの適用拡大を
見込む。主な特長は次のとおりである。
⑴	 保護等級IP67に対応し，耐環境性を強化したことで，
制御盤レスでの柔軟なシステム構築を可能にした。
⑵	 最大負荷電流４A/１点に対応することで，大きな負
荷をリレー等を介さずに直接駆動可能にした。
⑶	 CC－Link	IEフィールドネットワーク通信モードに対
応し，２種類のネットワークで使用可能にした。

GP－IB（General	Purpose	Interface	Bus）は国際標準規格
IEEE（Institute	of	Electrical	and	Electronics	Engineers）
488に準拠した通信規格であり，パソコンから計測器まで
幅広い分野で使用されている。今回，三菱電機シーケン
サ“MELSEC	iQ－Rシリーズ”に“GP－IBインタフェースユ
ニット”を新たに追加し，GP－IB通信機器とシーケンサの
接続を可能にした。製品の特長は次のとおりである。
⑴	 コントローラとして使用した場合，最大14台のGP－
IB通信機器に対して，データの送信／受信，動作状態
の読み出し，機器固有機能の制御（計測開始指令など）が
可能である。
⑵	 機器として使用した場合，コントローラが指定した機
器（計測器など）との間でデータ送信／受信が可能である。

また，コントローラからのインタフェースメッセージ受
信が可能である。

配線種別や分岐の自由度が高く，センサ診える化機能
が特長の省配線ネットワークAnyWireASLINK（注）を，新
たな産業用オープンネットワークCC－Link	IE	TSNから
利用できるブリッジユニットを開発し，システム構築の
TCO（Total	Cost	of	Ownership）削減を実現した。主な特
長は次のとおりである。
⑴	 CC－Link	IE	TSN製品初の当社センサソリューショ
ン“iQ	Sensor	Solution”対応によって，センサの設定や
モニタの容易化を実現した。
⑵	 AnyWireASLINKの性能を従来比２倍に向上（伝送点
数1,024点，接続可能台数256台）させた。
⑶	 AnyWireASLINKのシステム構成読み出しを高速化
し，システム立ち上げ時間を短縮した。

防水・防塵タイプ（IP67）のリモートI／Oユニット

コントローラ

最大14台

GP－IB通信機器

GP－IB

機器

GP－IBインタフェースユニットを使用したシステム構成

AnyWireASLINKブリッジユニット

■ CC－Link IE TSN対応防水・防塵タイプ（IP67）の“リモートI／Oユニット” －－－－－－－－－－－－－－－－－－
Waterproof and Dustproof Type (IP67) "Remote I/O Module" Corresponding to CC－Link IE TSN 

■ 三菱電機シーケンサ“MELSEC iQ－Rシリーズ”の“GP－IBインタフェースユニット” －－－－－－－－－－－－－
"GP－IB Interface Module" of Mitsubishi Electric Programmable Controller "MELSEC iQ－R Series"

■ CC－Link IE TSN対応“AnyWireASLINKブリッジユニット” －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－
"AnyWireASLINK Bridge Module" Corresponding to CC－Link IE TSN
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離れた生産現場の状況をより迅速に把握するため，生産
現場で発生したアラームの通知を手元のモバイル端末で受
信するモバイルアプリケーション“Pocket	GOT（Graphic	
Operation	Terminal）”を開発した。モバイル端末やパソ
コンから設備の遠隔監視・操作を可能にする既存機能の
“GOT	Mobile”と組み合わせることによって，更に見える
化を進めた。

Pocket	GOTには次の特長がある。
⑴	 受信したアラームをバイブレーション，音，バナーな
どで通知する。
⑵	 GOT	Mobileと連携してアラームが発生した現場情報
を確認できる。
⑶	 モバイル端末の写真や画像，テキストで登録した現場
情報を共有できる。

製造業のIoT（Internet	of	Things）化・デジタル化に伴
い，機器の監視・制御・分析によって生産性や品質等の
向上に貢献するSCADA（Supervisory	Control	And	Data	
Acquisition）の需要は拡大している。そこで，当社は
2019年に完全子会社化したICONICS社の“GENESIS64”
を共同開発によって製品強化し，2021年３月に市場投入
した。GENESIS64の主な特長は次のとおりである。
⑴	 3D・AR（Augmented	Reality）にも対応した高精細
監視画面を実現した。
⑵	 パソコンに加えて，手持ちのスマートフォンやタブ
レットでの遠隔監視が可能である。スマートウォッチに
も対応している。
⑶	 当社FA機器用通信ドライバでの高信頼・高速通信が
可能である。
⑷	 省エネルギー・品質管理・予防保全等の分析機能に
よってTCO（Total	Cost	of	Ownership）を削減する。

工程リモート監視
iQ Monozukuri

ルータ

ハブ

作業メモを収集

作業メモの送信

ユーザーアラームの受信

Pocket GOT

モバイルアプリケーションPocket GOT

3Dモデルは角度が変更可能　

生産状況を見える化

生産状況に関する各種情報と， 監視対
象の3Dモデルを１画面に表示

グラフィック画面
作成・表示

GraphWorX

パソコン・タブレット・スマートフォン
などのモバイル機器， ウェアラブル機器
から監視可能

遠隔監視WebHMI／MobileHMI

自動車組立て
ライン

HMI：Human Machine Interface

高精細な監視画面と遠隔監視機能のイメージ

■ モバイルアプリケーション“Pocket GOT”活用による生産現場の見える化ソリューション －－－－－－－－－－－
Production Site Visualization Using Mobile Application "Pocket GOT"

■ SCADAソフトウェア“GENESIS64” －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－
Supervisory Control And Data Acquisition Software "GENESIS64"
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2019年５月に発売したACサーボ“MELSERVO	J5シ
リーズ”に，コンバータ分離多軸ドライブユニット“MR－
J5D”をラインアップ追加した。ロールtoロール装置に適
したDCバスシステムに対応し，主な特長は次のとおりで
ある。
⑴	 コンバータユニットのDCバスに複数のドライブユ
ニットを接続することで，回生エネルギーを力行動作に
再利用し，省エネルギーに貢献する。
⑵	 ３軸一体ドライブユニットをラインアップし，多軸シ
ステム構成での省スペース化を実現した。
⑶	 多軸一体ドライブユニットのCC－Link	IE	TSNの安
全通信に対応し，安全監視機能の個別制御の実現，及び
省配線化が可能である。

当社CIS（Contact	Image	Sensor：密着イメージセンサ）
事業は2013年度からマシンビジョン分野へCIS“KDシリー
ズ”として製品展開しており，主に産業用印刷機の表面検
査用途に採用されている。これまでカラー，モノクロ，高
速インタフェースCoaXPress（注）搭載，長尺化（最長読み取
りサイズ1,688mm）と製品ラインアップを広げてきた。
今回は量産中のカラーCIS“KD－AX3シリーズ”の後継
機として“KD－AX4シリーズ”の開発を行った。インタ
フェースはCameraLink（注）を踏襲し，外形形状も従来機
と互換性を持たせることで置き換えを可能にしている。読
み取りサイズは従来機の309mm，617mm，926mmに
335mmサイズを加えることでA3，A1，A0，A3ノビの
用紙サイズに対応した。読み取り速度は，解像度300dpi
（最高解像度は600dpi）で32KHz（印刷物の搬送速度換算で
163m/分）と従来機の1.4倍に向上し，読み取り性能はフレ
ア（筐体（きょうたい）内部反射による迷光）の影響を４分の１
に低減し，読み取り画像のコントラストを改善した。また
高感度センサの採用によって内蔵するLED照明の消費電
力を６割削減した。
“KD－AX4シリーズ”は2022年４月量産予定にしており，
今後も高まるマシンビジョン用途の生産性向上に貢献して
いく。

多軸一体の安全監視機能
対応による省配線

安全CPU モーションユニット
RD78G

ライト
カーテン

安全
スイッチ

安全信号

安全リモートI／O

DCバスに
よる省エネルギー ３軸一体による

省スペース

MR－J5Dのシステム構成

926mm

617mm

335mm

309mm

KD－AX4シリーズ

■ ACサーボ“MELSERVO J5シリーズ”のコンバータ分離多軸ドライブユニット“MR－J5D” －－－－－－－－－－－
Converter Separated Multi Axes Servo Drive Unit "MR－J5D" of AC Servo "MELSERVO J5 Series"

■ 表面検査用カラーCIS“KD－AX4シリーズ” －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－
Color Contact Image Sensor "KD－AX4 Series" for Surface Inspection
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6. 2　配電・計測機器　Power Distribution Measuring Apparatus

省施工，品質安定化を目的にしたスプリングクランプ端
子仕様を小形遮断器“WS－Vシリーズ”内部付属装置用縦
形リード線端子台へ追加ラインアップした。対応している
内部付属装置はAL（警報スイッチ）・AX（補助スイッチ）・
SHT（電圧引きはずし装置）であり，主な特長は次のとお
りである。
⑴	 ねじ端子仕様の付属端子台と比較して横幅を5.5mm
小形化し，盤の省スペース化に貢献する。
⑵	 発売済みのスプリングクランプ端子仕様の製品と同様，
フェルール端子に加えて，より線・単線の多線種接続が
可能であり，電線直接続によって省施工に貢献する。
⑶	 ねじ端子仕様と同様にカセットタイプのため，顧客で
遮断器に取付け・取りはずしが可能である。

スマートメータ機能（30分値機能，通信機能）を搭載し
た電力量計“M8FMシリーズ”を開発した。この製品の特
長は次のとおりである。
⑴	 電力量タイムデータ（30分値／10分値／１分値）の保
持機能を搭載した。電力量タイムデータを取得すること
で，きめ細かなエネルギー監視・時間帯別計量が可能で
ある。

⑵	 双方向計量計器をラインアップした。双方向計量計器
では，順方向電流と逆方向電流の電力量を１台で計測す
ることが可能である。
⑶	 BLE（Bluetooth	Low	Energy）通信によって，モバイ
ル端末（タブレット・スマートフォン等）へ電力量データ
が収集可能である。誤検針（読み取りミス・転記ミス）の
防止や検針データの管理をサポートする。

スプリングクランプ端子仕様付属端子台

M8FM－
N1LT形 集中自動検針

システム
B－AMシリーズ

B/NET伝送

LAN

パソコン

 7：00 10,000.2kWh
 7：30 10,005.1kWh
   
 13：00 10,030.3kWh

…

30分ごとの電力量管理

電力量データ収集

モバイル端末

モバイル検針アプリケーション

M8FM－S1R形

モバイル検針

■ 小形遮断器“WS－Vシリーズ”付属端子台へのスプリングクランプ端子仕様追加 －－－－－－－－－－－－－－－－
Addition of Spring Clamp Terminal Type to Terminal Block Attached Small Circuit Breaker "WS－V Series"

■ 電力量計“M8FMシリーズ” －－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－
Electronic Watthour Meter "M8FM Series"


