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［表紙】
宇宙から家庭まで，幅広い事業を展開する三菱電機には，‘'世界一’'や“世界初’'となる技術，長年の事業の蓄積によって培われた独自

のノウハウなど，他社の追随を許さない優れた技術が数多くあります。これらを一つ一つ取り上げ，その技術の独自性や優位性をより

多くの方々にお伝えすることを目的に，“技術に驚き＂をテーマとして企業広告シリーズを展開中です 。

三菱電機技報新年号では，この技術広告シリーズのメインビジュアルとして使用した写真を 5点ピックアップして掲載しました。

左上は“列車情報システム＂，右上ば ‘e-F@ctory",中央ば‘エレベーター開発”，左下ば‘携帯電話インタフェース”，右下ば‘換気シ

ステムロスナイ ”です。
） 

本誌は，再生紙と植物性大豆油インクを使用しています。• =； --- • 冑 一
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常務執行役開発本部長

工学博士 久間和生
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平素は“三菱電機技報’'をご愛読いただきあ りがとうございま

す。“技術の進歩特集”号を発行するにあたり ，一言ご挨拶申 し

上げます。

三菱電機グルー プは，‘‘成長性”“収益性 ・効率性”“健全性”

の 3つの視点によ る“バランス経営’'を推進し，強固な経営体質

構築と持続可能な成長の実現を目指しています。成長戦略とし

て‘‘強い事業をより強く”を目指した個別 事業強化の VI

(Victory)戦略と，強い事業を核としたソリュ ーション事業を強

化するAD(Advance)戦略を進めて参りました。

開発本部に属する研究所群でも，各事業部門と事業戦略・開

発戦略・知財戦略を共有して製品開発を行うとともに，将来の

事業を支える革新的技術と全社事業の基盤となる技術の開発を

進めています。

V]戦略に基づいた研究開発では，他社との差別化を図り，国

際競争に勝つための技術力を高めています。これらに対する事業

強化型開発の成果の一例として，自動車メ ーカーのニーズに対応

して，高発電効率と小型・軽量化を実現した新世代自動車用発電

機（オルタネータ）があります。燃費向上のため機械系のエンジン

補機が電動化されていますが，オルタネータの高出力化によって

電気負荷の増大に対応できるようになりました。

SiC（シリコンカ ーバイド）パワーデバイスは，電力損失が小さ

く，高温動作が可能であることから，機器の小型化を目指して

開発を行っています。SiCデバイスを組み込み， 400V/3.7kW級

インバータ回路を試作して，モータを駆動しました。同容量の

シリコンインバー タに対して体積比で約1/4, 電力損失比で

50％以下になることを確認しました。

国内外の通信事業者が構築を進めている次世代ネットワーク

(Next Generation Network)を支えるFTTH(Fiber To The 

Home)には，最大 1Gbpsの速度でサービスを提供する GE-

PON (Gigabit Ethernet-Passive Optical Network)システムが

使われていますが，IP(Internet Protocol)放送の実現に向けて，

マルチキャスト 機能を実現 しました。また，データセンタ ーや

通信局に置かれたテラビットルー タ間の伝送距離を延伸する

40Gbpsのエクステン ダシステムを開発しました。

一方， AD戦略では，総合電機メーカーの強みを生かし，お

客様のニーズに対応して，強い製品やサービスを核に， 全社の

幅広い技術やノウハウを統合し，総合的にかつワンストップで

提案するソリューション事業を提供します。具体的な分野は，

環境／省エネルギー，セキュリテ ィ，映像，位置情報などです。

例えば，三菱電機グループは， 堅牢（けんろう）な暗号技術をベ

ースとしたネッ トワ ークセキュリテ ィ技術をはじめ，大規模な

統合ID管理技術，入退室管理技術や映像監視技術を持っていま

すが，IPネットワ ークで機器を連携させるセキュリテ ィ構築プ

ラットフ ォーム‘'DIGUARDNET”によって，統制のとれたセキ

ュリテ ィソリュー ションの提供が可能となりました。

三菱電機グループは，電車内の“トレインビジョン”に加えて，

到着時刻や停車駅情報など車両が持つリアルタイムな情報を乗

客の携帯電話に提供するサービスを提案 しています。人々が駅

を降りるとオーロラビジョン“Resolia’'が大画面で高精細画像を

映し出し，街のにぎわいを演出します。ここには， 4mmとい

う狭ピッチでLED(Light Emitting Diode)が配置され，素子ご

との輝度補正や色度変換，表示制御といった独 自の制御と信号

処理技術が使われています。これらは，映像技術とネットワー

ク技術の融合による事業創出をねらっています。

地球温暖化防止と循環型社会を目指し，創立100周年の2021

年を目標として，三菱電機グループの環境経営における長期ビ

ジョン“環境ビジョン2021”を策定しました。製品使用時におけ

るCO2排出量の30％削減(2000年度比）を目指し，省エネルギー

製品の技術革新と普及に取り組みます。新エネルギーの代表格

である太陽光発電の普及のため，かねてから多結晶シリコン太

陽電池セルの高効率化 を進めてきましたが，さらに表面の凸凹

構造による低反射化を実現するハニカムテクスチャ形成技術を

開発しました。原子力発電に対しても，発電所の電気計装設備

や制御システムの設計から製作 ・保守まで一貫体制によって供

給し， co,排出量削減に貢献します。

国際標準化提案活動での全社的かつ戦略的な対応を可能にす

るため，コーポレートレベルの国際標準化推進支援組織を設立

し，新たな標準規格化に向けた提案活動を先導する体制を構築

しました。国際標準化活動による知的財産権のタイムリ ーな獲

得をねらい， 事業戦略及び開発戦略と整合させて将来の事業競

争力の強化に努めます。現在， MPEG(Moving Picture Experts 

Group), DVD (Digital Versatile Disk)，第三世代携帯電話等の

分野で，認定特許を多数保有し，パテントプール機構の設立・

運用を牽引（けんいん）しています。オープンな産業用ネットワ

ークであるCC-Linkや人工衛星用太陽電池パネルの試験評価分

野でも積極的に国際標準化活動を推進しています。

お届けする “技術の進歩特集”号では，ここに挙げた技術の例

を含め，総合電機メーカーとして，幅広い分野で社会への貢献

を目指した最新の成果をご紹介します。

皆様の一層のご助言，ご指導をいただきた<,

げます。

お願い申し上
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研究・開発
Research & Development 

太陽観測衛星“ひので”の短期指向安定化技術

Technologies for Excellent Short-term Pointing Stability of the Solar Observation Satellite "HINODE" 

1. 開発の背景及び概要

太陽観測衛星“ひので”(SOLAR-B)は，宇宙航空研究

開発機構(]AXA)宇宙科学研究本部と国立天文台を中心に

開発された衛星で， 2006年 9月にM-Vロケットによって

打ち上げられた。“ひので”には， 日米英 3国によって開発

された可視， X線及び紫外の 3本の望遠鏡が搭載され，現

在も順調に科学観測を続けている（図 1)。この衛星プロジ

ェク トで，当社は衛星本体のシステムと可視光磁場望遠鏡

の開発を，国立天文台， JAXA宇宙科学研究本部と共同で

担当した。

この衛星の最大の技術的特徴は，太陽表面の微細構造を

調べるという観測 目的から，わが国の衛星では過去に類を

見ない極めて高い指向精度が要求されたことである。具体

的には，例えば可視光磁場望遠鏡の短期指向安定度（露光

時間に相当する，ある規定時間内での指向方向の変動）の

仕様値は， 10秒間で0.03秒角(1a)以内，すなわち約10万

分の 1度以内であった（目標値は0.013秒角， l a）。 これ

以外に，他の望遠鏡の短期指向安定度や，約10分～ 1時間

の時間スケールの長期指向安定度， 3本の望遠鏡の指向軸

間の一致度等についても，非常に高い精度が求められた。

2. 主な開発成果

画像のボケに直結する短期指向安定度の向上に対して最

も大きな課題となったのは，①衛星内に搭載された姿勢制

御用ホイ ール，ジャイロ，望遠鏡内の多くの可動機構から

図1.‘‘ひので’'の外観（国立天文台提供）

発生する内部擾乱（じょうらん）（衛星内で発生する多くは

微小な外乱力や外乱トルクで，衛星の姿勢や望遠鏡の指向

方向の変動を引き起こすもの）によって，特に高周波域

（おお よそ10~200Hz) で指向安定度が劣化することと， ②

これらの内部擾乱よりは低周波であるが衛星本体の姿勢制

御系によって除去できない姿勢変動によって生じる指向安

定度の劣化の 2つであった。このため，①衛星内の多岐に

わたる擾乱を系統的に管理する手法（設計 ・解析手法や微

小振動測定手法）と， ②可視光望遠鏡の画像をピエゾアク

チュエータの駆動によって能動追尾する可動錐（図 2)を新

規に開発した。

“ひので”の打ち上げ後，軌道上での取得データを分析し

た結果， 目標としていた短期指向安定度0.013秒角が十分

達成されている こと が確認できた。これは，太陽観測衛星

として世界最高性能である。その結果， ボケのない極めて

鮮明な太陽観測画像の取得につながった。“ひので”の観測

画像は，人類がこれまでに見たことがない画期的な観測画

像とされている。例えば，図 3の写真は太陽の周縁部をと

らえた画像であるが，表面から吹き上がる コロナの磁力線

に対応する一本一本の細い筋が鮮明に映し出 されている。

このほか，長期指向安定度や望遠鏡間指向安定度の要求

の実現のため，世界最高性能の低熱膨張性を持つ炭素繊維

複合材料を 開発し，望遠鏡本体や望遠鏡支持構造に使用し

た。

3.今後の展開

上述の擾乱管理手法は，衛星のコア技術と して，当社が
） 

開発にかかわった運輸多目的衛星新 2号（ひまわり 7号）

や技術試験衛星 8号（きく 8号）に適用したほか，今後打ち

上げる温室効果ガス観測技術衛星(GOSAT)等の各種衛星

にも適用していく予定である。

図2.可動鏡

＼
ノ

図3. 太陽周縁部の可視光画像
（国立天文台提供）
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Ultrahigh-Speed 1 OGbps VPN Equipment 
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構内網や広域網で広く普及しているイーサネット は1の速

度は，現在lOOMbps-1 Gbpsが主流だが， lOGbpsの規格

が策定され， さらに高速化が検討されている。一方， 日々

高度化，悪質化する攻撃に対処するため暗号アルゴリズム

等のセキュリティ技術の研究も継続して進められている。

当社では，ネッ トワークの高速化と暗号アルゴリズムの

進化に柔軟に対応できる暗号処理アーキテクチャとして，

階層型並列処理方式を確立した。この方式は暗号・認証処

理を階層接続することによって，暗号・認証アルゴリズム

の処理速度に依存せずに高スループットを実現することが

可能である。今同，この方式をネットワーク上でデータの

暗号化を行うIPsec(Security Architecture for Internet 

Protocol) VPN (Virtual Private Network)装置に適用し，

世界で初めてlOGビットイーサネット上でのワイヤスピー

ド（ネットワークの持つ最大通伯速度）を達成した。

1. 階層型並列処理方式

FPGA (Field Programmable Gate Array)等のLSIで暗

号・認証を裔速化するためには， 一箇所からの入力情報を

複数の並列化した処理部へ分散し，処理後のデータを一箇

所に収集して出力するような並列処理方式が一般的である。

しかし， このような並列処理方式では， LSIのピン数や基

板間配線等の物理的な制限によって，暗号・認証部の並列

数増加に限界がある。

図 1に示すとおり，この方式は，パケット分配部と同収

集部，及び暗号・認証部を 1モジュールとして階層接続す

るとともに，階層間のパケット転送経路と暗号・認証経路

を分離することによって，並列処理の高速性と階層接続の

拡張性を両立している。

□□元パケット＿ 
階磨1

階層2

階層3

階層4

暗号・認証部

コし-g 
分

・す
＊

z
 

層比
臼

E"nr 

2. 10Gbps超高速VPN装置の特長

(1) 装置の構造

階層型並列処理方式を適用したlOGbps超高速VPN装置

内部の階層接続イメージを図 2に示す。今回は16階層で

lOGビットイーサネットのワイヤスピードを実現した。こ

の装憧の外観を図 3に示す。この装置では暗号・認証部の

処理性能や装置としての目標性能に応じて階層を増減する

ことが可能であり，現在規格化が進められている40Gbps

やlOOGbpsなどの， より高速なネットワークに対応する

VPN装置を実現することもできる。

(2) アルゴリズムとパケット 長

この装置は，高スループットを実現しやすいロングパケ

ットだけでなく，暗号化対象となるデータの割合が小さく，

高速化が難しいショートパケットでもワイヤスピードでの

通信が可能である。なお， IPsec通信を行う場合， lOGビ

ットイ ーサネットのワイヤスピードは約856万PPS（パケッ

ト／秒）である (64バイトショートパケット， ESP(Encapsu-

lating Security Payload)認証オプションありの場合） 。今

回は次の 4つの暗号・認証アルゴリズムの組み合わせ（暗

号＋認証）でワイヤスピードの達成を確認した。

Camellia + SHA256, Misty + SHA256, 

AES+ SHA256, 3DES + SHAl 

階府～8 階府～12 階屈～16

図2.10Gbps超高速VPN装置内部の階層接続

並列処理による

高速性

階屈接続による

拡張性

J
 

図1. 階層型並列処理方式 図3.10Gbps超高速VPN装置の外観
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光ファイバ型屈折率センサ
.............................................................................................................................................................................................................................................. 

Refractive Index Sensor by Using Optical Fiber Bragg Gratings 

液体の屈折率計測としては，プリズムを液体に浸して両

者の屈折率差による屈折角を測定する方式や，観察面に金

属膜を蒸着 し表面プラズモン共鳴を測定する方式などが提

案されている。最近では，光フ ァイバに屈折率変調を形成

したフ ァイバグレーテ ィングセンサを使用して周囲液体の

屈折率を波長スペク トルのシフトとして光スペク トルアナ

ライザで測定する方式も提案されている。 しかし，いずれ

の方式も計測装置が大きく 高価となるため，簡便かつ低コ

ス トなセンサが求められていた。

今回，周囲の液体の屈折率によ って変化するフ ァイバグ

レーテ ィングセンサの波長スペク トルで，ファイバグレー

ティングの角度と屈折率変調度を最適設計することによ っ

て，光強度のみを測定して周囲液体の屈折率を評価で きる

検出原理を世界で初めて見出した。 これによって， LED

(Light Emitting Diode)光源， PD(Photo Diode)受光素子，

制御回路とファイバグレーテ ィングセンサで構成し，屈折

率を電圧出力することができる安価で小型の光ファイバ型

屈折率センサを開発した。

このセンサの特長は，フ ァイバグ レーテ ィングセンサの

周囲液体の屈折率を光スペク トルの波長シフ トではなく，

光強度として測定できることである。これによって，高価

な光スペク トルアナライザを使用せず，安価な光部品のみ

で検出するため，小型化と低コス ト化が期待できる。図 1

に光フ ァイバ型屈折率センサを配管に実装する場合の断面

模型写真を示す。光ファイバグレーティングセンサの部分

は，直径125μmのファイバ細線であり 金属配管を横切るよ

うに気密封止実装する。 これにLEDとPDのドライブ回路

を組み合わせ，数センチメートル四方の大きさでセンサが

構成できる。図 2に，このセンサの原理と透過光スペクト

ル（横軸 ：波長，縦軸：光強度） の関係を示す。ファイバ周

囲の被測定液体の屈折率が小 さい場合，ファイバグレーテ

図1. 光ファイバ型屈折率センサの実装例写真（断面模型）

ィングによってコアか ら漏れた光は， クラッド伝搬光（緑

色）となり光強度は離散的な波長スペク トル となる。逆に

屈折率が大きい場合，ファ イバか らの漏洩 （ろうえい）光

（黄色）となり光強度は連続的な損失特性の波長スペクトル

を示す。周囲の肘折率の大きさによ って，この連続的な損

失特性の波長範囲が変化することから，透過光の光強度か

ら屈折率を判定することができる。図 3に，試作 した光フ

ァイバ型屈折率センサによ って，屈折率1.36から1.43の各

種液体を測定した結果を示す。なお液体の屈折率測定では，

極性溶媒， 非極性溶媒にかかわらず混合された成分比率に

応じた屈折率を検知できることから，蒸気圧の高い成分が

揮発して蒸気圧の低い成分が多 くなった状態も判別できる。

このセンサの用途としては， 食品品質管理（飲料物， 食

用オイル） ，環境監視（水質，オイル）及び化学反応監視を

目的として，工場での液体材料配管のインラインモニタや

自動車への応用が考え られる。

今後，信頼性を確立 し，屈折率センサとして実用化を目

指す。

）
 

屈洩光

駆
悪
栄

ぷ

グレーティング

）
 

、初本の屈折率によって・・的洩波長J虹か変化

波長

図2.光ファイバ型屈折率センサの原理及び屈折率と
スペクトルの関係

駆
悪
栄
瞑
編

液体(n=1.36) 

液体(n=l40)

液体(n=1.43) 

液体の屈折率

図3．光ファイバ型屈折率センサの屈折率と光強度の関係
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逸脱行動検知技術

Anomaly Detection by Human Trajectory Analysis 

この技術は，画像センサ等を用いて検出した複数人物の

移動軌跡情報群で一般の行動パ ターンから逸脱した行動を

とっている人物を検知するものである。時系列データの統

計的分析手法の一つである隠れマルコフモデルを用いて人

物移動軌跡の特徴パタ ーンを 自動的に学習し，学習済みパ

ターンに当てはまらない人物行動が現れた場合に，逸脱行

動人物として検知する。従来技術では，特定の箇所の通過

や滞留などの条件を不審行動に関する特徴量として事前に

定義する必要があった。 しかし，この技術では逸脱行動人

、 物を検知する際に不審行動に関する特徴量及び環境情報の

） 事前定義が不要であるため，オペレータの技量 ・経験に依

存しないという特長がある。また，この技術は代表的な人

物行動パタ ーンを用いた顧客行動分析などマーケティング

用途への応用も可能である。

この技術の主な適用先は，コンビニエンスス トアなどの

商業施設 • ATM · 駐車場 ・ 駅などの公共空間向けの多力

メラ映像監視システムである。

映像監視システム

逸脱行動検知技術を用いた映像監視システム

UI設計ツール “Edamame"

）
 

UI Design Tool "Edamame" 

携帯電話やカ ーナビゲーション等の組み込み機器では，

ユーザーインタフェース(UI)が高度化する一方で，開発期

間が短縮化 している。そこで，設計の再利用を軸としてUI

のソフトウェア開発を効率化するUI設計ツ ール“Edamame"

を開発した。Edamameの特長を次に挙げる。

(1) UIの状態遷移設計を部品化し，複数の画面での再利

用を可能にする ことで，重複した設計を同避。また，仕

様変更，機能改善による影響を局所化でき ，変更が容易

(2) 設計の成果物を画面デザイン（レイアウ ト）と 制御ロジ

ック(SCO: State Chart Object)に分離することによ っ

て，並行開発を促進

(3) 各画面で， 画面上の部品の表示状態や動きなどに応じ

た，様々な表示パターンを作成することを可能とし，表

示制御設計を効率化

(4) シミュ レー タに加えデバッガも提供 した ことによって，

設計の確認 ・修正が容易となり，早期に品質向上が可能

) (5) レイアウ トやscoからのドキュメン ト自動生成機能

を提供しており，情報共有や変更の把握が容易

(6) コード 自動生成によって実装時のバグ混入を防止

これらの特長を持つEdamameで， カーナビゲーション

ソフ トウェアの一部を再設計したところ，再利用がない場

合と 比較して設計量が 5割弱削減されるという結果を得て

いる。

UI設計ツール Edamame•

竺夕：言夕

実携用コードを動作させる
実行系1よ．喪種間で再利用
されるため．品質が安定

ご芦

* Embedded system Design Architecture with Model-based Approach and 
Middle-ware Envi「onment

UI設計ツール ‘‘Edamame"
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小型端末向け高画質化エンジン

High-Quality Picture Engine for Digital TV Receivers with Small-Size LCD 

デジタル放送を受信できる小型端末が急速に増えるなか，

“単に見せる”ことから“きれいに見せる”ことが求められて

いる。‘‘きれいに見せる”ための技術課題は，拡大したとき

の解像度感の向上，受信画像自体のコントラスト感 ・鮮鋭

感の向上，ノイズの低減であり，これらを解決する高画質

化エンジンを開発した。

(1) 解像度感の向上

拡大処理時，補間点ごとに輪郭の傾きを推

定し，最適な補間方向に処理することによっ

て，元の画像に近い滑らかな輪郭を保持し，

その後に輪郭を強調することで，画像を視覚

的にすっきりと引き締める。

(2) コントラスト感・鮮鋭感の向上

画面全体と 小さい領域ごとの明るさ分布を

解析し，分布に偏りがある画像に対して階調

を伸縮させ，黒つぶれや白つぶれのないメリ

ハリのあるきめ細かな画像を実現する。

(3) ノイズの低減

画素ごとに局囲の画素や前フレームの画素

と相関をとり，受侶画像に見られるブロック

状のノイズや，暗い部分で目立つざらざらと

したノイズを検出し，ノイズと判断した画素を周囲の画素

や前フ レームの画素で補正する。

この高画質化エンジンによ って，受信画像を裔画質表示

できる“きれいに見せる ”製品を提供することができる。

▽二＿
アンテナ

Iチューナ―|

妙□三戸］QI高画質化エンジン

ヽ
~

高画質化エンジンのブロ ック構成図と処理画像

Ka帯6WMMIC高出力増幅器
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

Ka-band 6 W MMIC High Power Amplifier 

ミリ波帯は未使用の広い周波数帯域があるため，近年，

電波資源拡大の観点から注目が集まっている。 しかし， ミ

リ波帯では回路損失やアンテナか ら放射された電波の伝播

損失が大きいため，増幅器には高利得化， 高出力化が要求

される 。 これらの要求に対処するために， Ka帯6W

MMIC (Monolithic Microwave Integrated Circuit)高出力

増幅器を開発 した。この増幅器はFET(Field Effect Tran-

sistor)の合成数を増やしても電力の等分配 ・合成を実現で

きるマルチ給電電力分配器を適用し，高利得化，高出力化

を図った。また， 7[形バイアス給電整合回路を用いること

によってループ発振を抑圧し，安定した高出力動作を実現

した。 トランジスタには放熱性に優れ，高出力化に有利な

SIV (Source Island Viahole) -TUB構造FETを用いた。開

発した増幅器は，従来の増幅器に比べて約 2倍の出力電力

を実現しており，世界 トップクラスの出力特性を得た。

ノヽ

‘̀ .• 

'
,
 

9
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Ka帯6WMMIC高出力増幅器
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GE-PONシステムを使ったIPマルチキャスト

IP Multicasting Using Gigabit Ethernet-PON System 

、

IP (Internet Protocol)放送の実現に向けて， GE-PON

(Gigabit Ethernet Passive Optical Network)を使ったIP

マルチキャストの開発を進めている。IP放送では，番組配

信サーバから一斉配信される全番組を効率良く転送し，各

ユーザーが要求番組のみを選択的に視聴できる仕組みが重

要となる。 GE-PONでは，多分岐構成を利用して全ONU

(Optical Network Unit)へ効率良く同報

配信し， ONUにフィルタ機能を設けて

ユーザーの要求番組に応じてフィルタリ

ング処理するマルチキャスト制御が必要

となる。それに加えて，放送対象地域へ

の限定配信方法や視聴要求を素早く処理

してチャンネル切換時間を短縮する課題

があるため， SSM(Source Specific Mul-

ticast)によるマルチキャス ト方式を採用

した。主な特長は次のとおりである。

(1) 配侶元を指定した視聴要求を認識し，

該当サーバが配信する番組のみ転送す

るよう制御。地域限定配信を実現

(2) ユーザーの視聴要求に応じてフィルタリング処理を実

施する際，ハードウェアによる高速処理を実現すること

でTV放送波と同等のチャンネル切換時間を達成

(3) IPレイヤでのlGbps処理を実現し， 多数の番組を識別

して転送可能。 100チャンネル以上の映像配信を実現

視聴要求に応じたフィルタリング IPL/イヤでのlGbps処理を実現し，

処理をハードウェア化 多数の番組を識別転送

⇒TV放送波と同等のチャネル切換 ⇒多チャンネル番組を配信可能

性能（ザッピンク性能）を実現

映i象配信元を特定し，ユーザ＿が指

• l O LT: Optical Line Terminal 定した配信サーハの映像トラヒック
*2 STB SetTop Box Iのみ転送するSSM視能

⇒限定地域への配信を実現

IPネットワーク

SSM対応マルチキャスト配信方式

小型電機製品組立て部品の三次元認識技術

）
 

3D Pose Recognition of Small Parts for Bin-Picking and Assembling 

組立てロボットのアームに取り付け可能な小型三次元セ

ンサから二次元濃淡画像情報と 三次元奥行き画像情報を取

得し，これらを効果的に組み合わせることによって，コネ

クタやねじなどの小型電機製品組立て部品の位置，姿勢を

高速かつ高精度に認識する技術を開発した。これは専用パ

ーツフィーダーが不要なビンピッキングや組み付け作業を

実現するための基盤技術である。

三次元センサは，シーンに照射するレーザ光をカメラ入

力と同期させて制御することによって奥行き情報を得るも

ので，従来の濃淡画像にプラスして画素ごとに奥行き情報

が付加された三次元情報が得られる。二次元濃淡画像上で

対象部品の候補領域を抽出し，その三次元姿勢を奥行き情

報を用いて計算することによって，最上部にある部品の把

持位置と把持方向を直接算出することができる。

センサのサイズは12x 10 x 5 cm。ねじ認識における処

） 理性能は，平均距離誤差土0.8mm（距離400mm時），認識

処理0.15秒（パソコン処理時）である。

I小型三次元センサI

一... 
ねじ供給トレイ

レーザ光 二次元濃淡処理
照射 （ねじ候補領域把出）

◆一

ビンピソキングロボット

距離分布計算

（距離を濃淡表示）

'［雷言
ロボット ・

座標に変換

/―-

トップ3候補の
位置姿勢認識結果

ロボットによるねじのビンピッキング

，
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次世代太陽電池セル用低反射テクスチャ

Low-Reflection Textured Structure for Next Generation Solar Cells using High-Efficiency Polycrystalline Silicon 

太陽光発電システムのより 一層の普及には，変換効率の

向上による発電コスト低減が必要である。そのためには，

基板表面に形成 したテクスチ ャ（表面凹凸構造）による低反

射化が重要である。これまでに， プラズマエッチングによ

って低反射構造を形成する手法などを適用したセルで世界

最高レベルの効率18％を実現しているが，さらに優れた低

反射テクスチャ形成法として，レーザパターニングと湿式

エッチングの組み合わせによるハニカムテクスチャ形成技

術を開発した。 これは， レーザパターニング(355nmビー

ム）でエッチングマスクの高速穴あけ加工を行い， フッ硝

酸による湿式エ ッチング加工で，お椀（わん）状のアレー構

造を基板全面に形成するものである 。 この構造によって，

プラズマエッチングテクスチャ比で，反射率の差分として

1~2％の低減及び表面積減少による不要な結合損失低

減によって，変換効率として＋0.2~0.4％の向上を実現で

きた。

この研究は“未来型超簿型多結晶シリコン太陽電池の研

究開発”プロジェクト （委託元 ：NEDO（新エネルギー・ 産

業技術総合開発機構））の一環として行われた。

次世代セル用

ハニカムテクスチャ表面の走査型電子顕微鏡像

＾ 
．
 

）
 

変換効率18％のセル (15cm角）外観

及びモジュールイメージ

次世代セルとモジュールイメージ

板金レーザ加工機技術

Advanced Technologies for Sheet Metal Laser Processing Systems 

板金レーザ加工機の性能向上を目的として，光学設計技

術，電源技術，加工制御技術を基盤とする要素技術開発を

行っている。加工性能の向上には，ビーム特性の詳細把握

に基づく最適化に加え，レーザ光をより安定に発生し，常

に加工点の精確な位置へ，精確にビームを供給することが

極めて重要である。これらの要求にこたえるため，次の技

術を開発した。

(1) レーザ媒質内の利得空間分布を考慮した高精度ビーム

シミュ レーション技術を開発し，ロバス ト性に優れた新

型共振器を設計することで，高出力と高ビーム 品質を両

立

(2) 電流スイッチング損失を低減する新電源制御技術の開

発によって励起放電を安定化し， 発振開始時の出力立ち

上がりを高速化することで，加工品質を改善

(3) 加工時に発生するプラズマや温度上昇の影響を排除し，

ワークの位置を精確に検出する新アルゴリズムを開発す

ることで，倣い加工を安定化

これらの技術は2007年に製品化した新型二次元レーザ加

工機ML3015NX-60CF-Rに搭載し，世界最高レベルの加

工性能を実現している。

計算値 実測値

麟

m呻

]］「ー・一

板金レーザ加工機の要素技術

ノヽ
高精度ビームシミュレーション技術 新電源制御による電流集中
によるビーム強度分布計算結果 のない均ーで安定な励起放電

PR（部分反”¥

/ TR,（全反射鏡）

文こ^／ //4熱交！門

1.6 
ク 真値＿

庫
l.4 

!!!! 
1.2 

丑 1.0
~ 0.8 
印 0.6
J.J 0.4 

↑ 02 
ぃ。

n no 1 0.02 0.03 0.04 o.05 0.06 

時間(s)

新ア）レゴリズムによる
ワーク位置検出信号

•. ゞ.-..... ：♦や～～～ ← プラズマ
・ 補正あり

-.' .. ・'・'..、上・← 
プラズマ
補正なし

プラズマ
発生` :,-

）
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パワーモジュール製品の簡易集合包装
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

The Simple Packing of the Power Modules 

、ノ

一般産業機器向けパワ ーモ ジュ ール製品の包装で，物流

]IT (Just In Time)活動の一環として包装VA（価値分析）を

推進し，低コスト（包装費46％削減）と低環境負荷（段ボー

ル材使用量37％削減）を両立 した新包装を開発した。

従来包装は，段ボールシート を数枚重ねてくりぬき製品

を収納していた。剛性の低い積層方向で製品を支持する構

造であっ たため，端子保護のための底付き防止用空隙 (<

うげき）が大き く，包装容積に対して製品容積比が低くム

ダな空間が多かった。

新開発 した包装は， 製品を収納する トレ一部分と蓋（ふ

た）を一休化した包装箱で，段ボールシート 1枚の折り込

みで，製品の固定支持を可能にするとともに，形状の異な

る複数の製品を簡単かつ容易に収納できる簡易・軽量 ・コ

ンパク ト化（製品容積率50％向上）を実現した。さらに，端

子部分は静電破壊防止用の樹脂部材で保護していたが，段

ボールシート の表面に導電機能を付加したことで，静電破

壊防止用の樹脂部材を なくすことができた。また， 1枚の

段ボールシートを接着レスで組み立てるので，組立て，開

梱（かい こん）後の保管スペースの削減，使用後の処理も容

易となっ た。

従来包装 開発包装
筒状の

製品 製吊支持部

製品
収納部

．0 ． 包装箱

, l l l 
” -

f9 9l 
噌＂＂冒・... 

じ•一

）
 

／ 
強度方向
（段ボール縦目方向）

①段ボールシートを切り抜く

筒状に

折り曲げる

②筒状に折り曲げ，剛性の高い縦

目方阿で製品支持する包装箱を

構成

製品収納時の包装形態

蓋を閉じる

③包装箱に製品を収納

＼
ノ
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社会環境・交通システム
Public-use Systems and Transportation Systems 

独自開発LSI搭載業務用PLCモデム
Broadband Power Line Communication Modem for Business Use with Original LSI 

当社が培ったノウハウを結集 して独自のPLC基盤技術

（デジタルLSI, アナ ログLSI)を開発し， ビル・構内の電

力線でネ ットワ ークを構築することが可能になった。①最

大物理速度300Mbpsの通信高速化を達成 （国内規制に基づ

く電力線上では最大230Mbps)，② ダイナミックレンジ

90dBの実現，③時分割方式と周波数分割方式による 中継

機能，④帯域管理機能を強化し，性能設計性 を高めた

TDMA (Time Division Multiple Access)伝送方式などの

新技術を取り入れ，更に実フィールドでの検証を重ねて業

務用に不可欠な大規模ネ ットワークの構築や，メタル線な

ど特殊用途への適用も可能とする製品化を実現した。

独自開発LSI 独自開発LSI搭載PLCモデム

• J I 
） 

！ 

デジタルLSI
l 

PLCモデム親機 PLCモデム子機

アナログLSI
（中継機） CPE-B010 

(AFE*1 S/N*2=90dB) 
LVC-B070 

アナログLSI

（周波数選択スイッチ） 親機PLCモジュール 子機PLCモジュール 独自開発LSIと搭載PLCモデム（親機，子機）

* I アナログ・フロント•エンド
*2 信号対雑晉比

建設CALSシステムの構築
............................................................................................................. 

Continuous Acquisition and Life-cycle Support System for Construction 

この建設CALSシステムは，公共事業のライフサイクル

全般にわたる情報を一元的に管理する自治体初のCALSシ

ステムであり，電子納品，維持管理システムを当社が開発

した。“全文検索技術”“台帳モデリング技術”“統合型デー

タベース構築技術’'を特徴としてシステム構築 した。‘‘全文

検索技術’'は大量登録 した文書データを高速検索する 文書

管理基盤として実現，手書 き文書検索も可能とした。“台

帳モデリング技術”は自治体道路など設備台帳の管理構造

の階層化とノンプログラミングで構造変更可能な仕組みと

し，維持管理業務データと連携させて， 日々の点検パトロ

ール ・補修 ・維持管理計画支援を実現している。また，プ

ロセスに紐 （ひも） 付 く業務データや知識情報を“統合型デ

ータベース”で一元管理 し， 複数部門，数千人規模の業務

効率化と 品質向上を実現している。これらのモデリングや

構築技術は，公共事業に限らず電力，交通等の設備管理に

幅広く利活用できる。 さらに，地理情報システム (GIS)を

用いてユーザーが登録した地図に業務データを重ねる機能

を提供して，現場業務における利便性を高めている。

~•---: ;-: ニてふ-::.~.、』 9• 9 

竺竺·-.,.~-~--:-ご上

）
 

〗□1
設備雀理，台帳管理

維持管理要望苫情処理
設備点検

現場パトロール支援

システム利用イメージ
、ノ
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屋内型オーロラビジョン “Resolia"
.............................................................................................................................................. 

Packaged LED Display "Resolia" for Indoor Use 

ハイビジョンの普及に伴い， LED(Light Emitting 

Diode)方式大型映像装置でもスク リーンの高解像・ 高精

細化が進んでいる。屋内型スク リー ンでは， LED素子の

裔密度実装化によ って， 150型未満の比較的小さな画面サ

イズでも高解像なスクリーンが構成可能となりつつある。

オーロラビジョンの新シリーズ“Resolia"はこうした背

景を踏まえ， LED素子の間隔が 4mmという狭ピッチ機種

で画面サイズを140型に標準化した製品である。

別表にResoliaの主な仕様を示す。いわゆるリアルハイ

ビジョンの解像度はないものの， LED素子は従来の当社

製LED方式に比べて高密度実装されている 。 このた め

LED方式スク リーンとしては比較的小型な140型であるが，

ハイビジョン信号の持つクオリティは十分体感できるレベ

ルにある。 また同様の理由によ って 3m程度の近距離か ら

の視認にも耐える。こうした特長はショッピングアーケー

ドや企業社屋のプレゼンテー ションルーム，証券向け情報

表示板など， サイズや解像度，視認距離等の理由によ って

従来のLED方式では難しかった用途 ・市場に対しても，

適用の可能性を広げる。

他方式 （投射型マルチビ ジョン方式や大型液晶／PDP

(Plasma Display Panel)方式）と比較する と， LED方式の

特長としては，①高輝度で鮮やか，②高信頼性で長寿命，

③映りこみや焼付けのないクリアな映像等が挙げられる。

こうした特長を備えるResoliaに，次の 3点に配慮した設

計を行うことによ って，他方式との競合にも 耐えうる製品

化を目指した。

1. 奥行き150mmの薄型構造による設置性の向上

内部の部材構成見直しと 最適配置によっ て，冷却効率を

確保 しつつ奥行きを薄型化させた (150mm;当社従来製品

比1/2)。また保守はすべて前面から実施可能な設計である。

そのため背面スペースが取れない既設造作物への設置や，

奥行きのない ショーウィ ンドウヘの設置な ど，これまで設

置が困難であった場所への導入が可能となる。

2. 一体化構造による施工の省力化

今回表示部を一体化で設計したことによって，据付け時

の作業量を大幅に簡素化することが可能となった。これに

よって全体の調整作業時間が最大で従来比1/2程度に短縮

可能となる。一方で，現地搬入路などの制限によって一体

型では搬入できない場合も考慮して，左右 2分割を出荷時

） のオプションとして準備した。

）
 

ノヽ

3. 柔軟な設置形態に対応

スクリ ーンを見上げる位置に設置する場合に傾斜設置が

可能なほか，設置場所と用途の多様化に合わせて，吊り，

壁掛け， 自立の3つの設置方式に対応する。 当社デザイン

研究所で筐体（きょうたい）意匠を検討し，用途と場所を選

ばないデザインとした。さらに各設置方式に合わせたブラ

ケットをオプションで供給し，据付工事の簡易化を図って

いる。

オーロラビジョンで培われた素子ごとの輝度補正や色度

変換，表示制御と いった当社独自の制御と信号処理技術は

このResoliaにも搭載しており，高画質を実現している 。

今後，デジタル放送の普及等に よって高品位な映像ソ ース

が浸透していく中，モニタのような手軽な操作性と高画質

を実現する大型表示装置へのニーズが，公共エリアで視認

される市場でも拡大していくものと予想される。外光の入

る明るい環境や長時間使用が要求される用途で，従来では

他方式が導入されてきた市場領域にも 注力しつつ， 今後の

事業拡大を目指してい く。

方式 3inl LED 

ピクセル構成

廿→4］mm[IJf-

和[I]
ピクセルピッチ 40mm 

密度 62,500pixels/m2 
最大輝度 l,500cd/m2 

階調数 各色4096階調

輝度設定 64段階

メンテナンス 前面

視認角度 H 150 V 120 

入力電源
AC200-240V単相2線十G,50/60HZ. 

8 OkVA 
素子有効時閻 50,000hrs （輝度半減）

スクリーンサイズ W3,072 x H l,792 (140") 
解像度 W768XH448ピクセル
外形 W3,550XHl,872X0l 50mm 

平均消費電力
48kW 

（ビデオを50％の輝度で表示した場合）
質置 380kg（本体のみ）

Resoliaの仕様と外観
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社会環境・交通システム
Public-use Systems and Transportation Systems 

学習型TASC装置
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

Intelligent Train Automatic Stopping Controller System 

近年， ワンマン化やホーム柵の導入と連動して， ATO

（自動列車運転装置）及びTASC（列車自動停止制御装置）

を導入するユーザー が増加し ている 。 これに対応して，

ATO, TASCの現車試験効率化を目的と して， 制御パラ

メータを，実際の車両特性や路線勾配に合わせて自動的に

調整する“学習型TASC装置”を開発した。学習型TASC装

置は，走行結果を基に，より精度よく安定した制御ができ

るように制御パラメ ータを演算し，繰り返し走行すること

によって，パラメ ータを最適値へと自動的に調整していく

ものである 。従来は現車試験での結果を工場に持ち帰り，

工場内で制御パラメ ータを調整して，次回の現車試験に臨

んでいたため，停止精度を目標値 （通常士35cm)以内に収

めて乗り心地を確保するまでに，数回の現車試験が必要で

あった。この装置を実際の現車試験に適用し，演算された

制御パラメータをその場で採用することで，工場内にデー

タを持ち帰る こと なく， 1日5回程度の走行で， 停止精度

10cm以内に収束するという結果を確認することができた。

学習機能によるランカーブの変化

200.0 
190.0 
180.0 
170.0 
160.0 
150.0 
1400 
130.0 

2 120.0 
已1100

¥ 
1000 

、-900 
硲 80.0
那 70・O

600 
50.0 
40.0 
30.0 
20.0 
100 
0.0 
57.0 62.0 

走行1回目（学習前）

＊ブレーキステップ減速度の安定性向上
-----ー ・— ー・▼ー•- --------- ----ー～--

---
____ 200.0r -----

------------------ 190.0 ~ .... 

名三二王二竺ユ～一/—)'-- ：ggg ,------―うーレニ―キ五―.；ぅ-------、
----- 160.0 マ

. ～ - ---- --- --- ----- ----------- - l500 
140.0 I"""'-・---.......... -------------------.-
130.0 

'.2 120.o 減速度
吾110.o 

一

100.0 
v 90.0 
認 80.0

青色 製 70.o

ATC信号
車両速度茶色 600 

、三／9 ［［ ，ここ----67.0 72.0 77.0 ----820 55.0 600 650 ---- 70.0 75.0 

時間（s) 停止精度ー21cm̀ ｀̀` ー 走行4回目（阪束完了時）ーク’’’ 停止精度．ー2cm
―̀ -------------

--ァ

`̀-- ＊目標速度への追従性向上 ------- -----------------—·- -
＊停止精度向上

学習型TASC装置の走行結果

）
 

減速度

ATCi言号
--------------̀

・ -̀  `  
‘̀ 
＇ 
80.0 

時閻 (s)

ポンプレス水冷主変換装置
．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．． ． 

Pump-less Water-cooling Propulsion System 

車両用制御装置の主回路素子冷却方式のうち， 大容量用

途では，フ ロン系冷媒を用いた沸騰冷却方式と，水を冷媒

とする水冷式とが用い られている。前者は冷媒の環境負荷

が高く国際的に使用が制限される動向にある こと， 後者は

冷媒循環用ポンプや冷却水のメンテナンスを要する こと が

課題である 。 これらを鑑（かんが）みて， このたび新た な

水冷方式として， 主回路素子発熱によって発生する蒸気泡

の浮力を用いて水冷媒を循環させるポンプレス水冷方式を

開発した。この方式では，水冷却流路，ラジエータ，主回

路素子取付け部を一体ユニット 化することで，配管接続や

ポンプ等の可動 ・駆動部を廃し，脱フロン，省メンテナン

ス化，信頼性向上を図 りつつ，主変換装置全体では当社従

来品（ポンプ水冷方式）から体積23％減，質量 5％減を達成

した。東日本旅客鉄道（オ籾E954形式新幹線高速試験電車向

けに，この方式に よる主変換装置を製作し， 2007年 6月か

ら現車に搭載， 走行試験に供されている 。 最高速度

360km/hまでの試験走行で，主回路温度上昇が設計値と

ほぽ同等であり，所期の冷却特性を持つ ことを確認した。

ーヽノ

受
熱
部

(b) 冷却原理
↓↓↓↓ 
放熱部

(c) パワーユニット外観

）
 ポンプレス水冷主変換装置
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発電・系統変電・産業・電力情報システム
Energy & Industrial Systems 

東京電力（株）川崎火力発電所1-3軸運転開始

Start of Commercial Operation of 1-3 System at TEPCO Kawasaki Thermal Power Plant 

）
 

東京電力（株川崎火力発電所第 1号系列 (500MWx 3軸，

1軸コンバインド）の初軸にあたる第 3軸が2007年 6月に

営業運転を開始した。この発電設備は，実績のあるコンバ

インドサイクル発電方式に技術改良を加えた H本初の

1,500℃級コンバインドサイクル発電で，燃焼温度を高め

ることによって世界最高水準の熱効率59%（低位発熱量）を

実現している。

当社は558MVA水素内部冷却式発電機 275kV外鉄形の

所内変圧器をはじめ，サイリスタ起動装置，配開装置（コ

ントロールセンタにEMC(Electronic multiple Motor Con-

troller)とCDL(Controlcenter Data Link)伝送を適用），

サイリスタ起動時の低周波保護を実現したデジタル形保設

継電装置“MELPRO-CHARGE”などの主要電気設備のほ

か，発電機自動電圧調整装置，各種制御装置“MELSEP-

550”，制御用計算機／CRTオペレーション装置 “MELSEP

2000S/C(OS: Linux(i主））”,高精細大型デイスプレイなど

の制御機器を納入している。運転制御は全自動化され，監

視・操作は大型スクリーン・マウスオペレーションで少人

数運転を可能としている。

東京電力（株）川崎火力発電所タービン•発電機

7.2kVドライエア絶縁スイッチギャ “MG-VA"

）
 

7.2kV Dry Air Insulated Switchgear-Type "MG-VA" 

受配電設備用7.2kVクラスのスイッチギャとして，低圧

カ(0.03MPa-G)のドライエア（乾燥空気）絶縁方式による

“MG-VA形”ドライエア絶縁スイッチギャを開発した。

この製品は，次の特長を持つ。

(1) ドライエア絶縁技術を適用し耐環境性を向上するとと

もに高圧充電部を接地金属容器内に収納・密閉すること

で，人体への電気的危害防止を含め安全性を向上した。

(2) 遮断器の操作機構に電磁操作方式を採用し，部品点数

を当社従来のバネ操作方式に比べて70％に削減すること

で，部品の消耗に伴う故障リスクを低減した。

(3) 内部機器を最適配置することで， 当社従来の気中絶縁

スイッチギャに比べて据付面積を64％に削減した。 MG-VA全景

）
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Energy & Industrial Systems 

中国における最新鋭開閉機器工場(METT)の稼働

Operation of Advanced Switchgear Factory (METT) in China 

当社開閉機器事業の中国での製造拠点として， 2006年 3

月に変圧器製造大手の天威集団との間で合弁契約に調印し，

当社90％出資の“ 三菱電機天威送変電機器有限公司 (Mit-

subishi Electric TianWei Power Transmission Equipment 

Co.,Ltd. : METT)"を河北省保定市に設立した。2007年 5

月には新工場を完成させ，稼働を開始した。現在は550kV

級H-GIS(Hybrid-Gas Insulated Switchgear)の専用生産

工場であるが， 2008年度からは， 126kV級， 252kV級GIS

(Gas Insulated Switchgear)へと生産機種を拡大する計画

である。この新工場には次の特長がある。

(1) 当社の最新技術と品質の高い製造管理手法を受け継ぎ，

信頼性の高い製品を中国の電力会社に提供する。

(2) 敷地面積44,000m2,延べ床面積は10,000m2である。

5,400面の組立て・試験用空調防塵（ぼうじん）室を持っ

ており，当社開閉機器組立て工場の超高圧機器組立てエ

リアに匹敵する大きさである。

(3) 遮断器のブロック単位で組み立てたH-GIS数台を同

時に耐電圧試験が可能な専用のガス絶縁管路母線を持っ

ており，生産工期短縮を図っている。

＼
ノ

新しく稼働した開閉機器工場 総組立工場内清浄化エリア

閂
ぃ p" 

耐電圧試験装置

小規模監視制御システム向けフレームワーク “SmartSCADA"
,.................................................................................................................................................................................................................. 

Software Framework "SmartSCADA" for Compact SCADA Systems 

大中規模監視制御システムとは異なり，小規模監視制御

システムでは，ある程度の仕様変更に柔軟に対応できる低

価格なシステムが求められている。この構成を容易に実現

するため，小規模監視制御システム向けフレームワークを

開発した。このフレームワークでは，監視制御アプリケー

ションの雛形（ひながた）をあらかじめ用意し，個別仕様に

応じた変更を定義ファイルに記述することで，個別アプリ

ケーション開発を行うことができる 。画面表示はWebブ

ラウザで実現しており， IP(Internet Protocol)接続された

任意の端末上で特殊なソフトウェアをインストールするこ

となく監視制御画面を表示することができる。また，定義

ファイル作成や文書作成を支援する各種プラグイン機能を

汎用エディタに組み込んだ統合開発環境や，教育カリキュ

ラム，マニュアル，サンプルプログラム等のトレーニング

環境を準備しており，ユーザーが容易に処理機能をカスタ

マイズできる環境を整えている。この製品は，配電塔監視

制御システム，変電所データロガー等の小規模システムに

適用している。

•.... ...... .. ........ .. .......... •····· ······· ····· ····· · ·········· ··· ···· ·· ··· ··· ·· · 
位」1規模監視制御システムii 上位系系統制御システム（既設） ． 

l smartSCADA* 
．，．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．． 

； ：；既設操作卓

加三直専
．．．．
．．．．．
．．．．
．．．．．．
．
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 * Supervisory Control 

And Data Acquisition 
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）
 システム構成・監視制御画面例
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昇降機及びビル設備
Elevator, Escalator & Facilities for Building 

中国向け標準形エレベーター “MAXIEZ（マキシーズ）”
............................................................................................................................................................................................................... 

Mitsubishi Standard Type Passenger Elevator "MAXIES" for China 

＼ノ

）
 

近年，中国市場は北京オリンピック，上海万博の開催な

ど急激な成長を遂げている。これに伴い主要都市を中心に

高層建築の需要が増えてきており， 2015年頃まで昇降機の

需要が急増 (20万台規模）していくと予想されている。この

状況下，高級志向の顧客をターゲットに三菱ブランドの中

国向け標準形エレベーター“MAXIEZ” を2007年 7月から

販売開始した。

この製品の製造・販売は，上海のMESE社 （三菱電機上

海機電電梯有限公司） が行っている。

MAXIEZは，当社グローバルスタンダードエレベータ

ーであるNexway-Sのシステムをベースに，高性能薄型

PM (Permanent Magnet)巻上機高級群管理“Z:AI”の適

用に加え，昇降機業界初の三菱先進技術である可変速エレ

ベーターシステムや中国テイストを盛り込んだ中国専用デ

ザインを採用，安全性と利便性を向上し，“ワンランク上

の快適性を体感できるエレベーター”を実現した。 このエ

レベーターの特長は次のとおりである。

(1) 可変速エレベーターシステム

かごとおもりの重量バランスを利用して，乗車人数に応

じて機器の能力を最大限に発揮させることによって，エレ

ベーターを定格速度以上の速度で走行させる“可変速エレ

ベーターシステム”を採用した。 このシステムは，長い待

ち時間や遅い運行速度に不満を感じる多 くの利用者の声に

こたえる新しいシステムであり，日本国内製品で好評を得

ている。従来の定格速度運転に比べて待ち時間や乗車時間

が短縮でき，建物内をより効率的に移動することが可能と

なる。図 1に示すように，乗車率 （乗車人数）が10~80％の

時に定格速度よりも速度アップ(1.6→2.5m/s)でき，最大

で12％の時間短縮が可能である。

(2) 中国専用デザイン

海外の昇降機機種では初めての試みになるが，中国内の

大学及びコンサルタントを活用して，中国市場における嗜

凧辿11!転モードによる効！μ

ゾ八＿一開始 問llij ← 
走行的1111の
珀謡約 12%

、ノ
図1. 可変速エレベーターシステム

好 （しこう ）性や地域性を考慮した訴求力のあるデザイン開

発を行うことにした。

まず，中国内の大学との連携によ って， 芸術・エ芸・服

飾・建築など多岐にわたる分野の中国独自デザイン要素を

まとめ，デザインを構成する造形や色彩の特徴，風土や習

慣に根付く 表現など中国デザインの背景にある独特の感性

について分析した。次に，この分析結果を基に，かご室・

操作表示器具のデザイン案を作成し，主要都市 （上海 ・北

京・広州）の建築設計者・住人等を対象にアピアランステ

ストを実施し，デザイン案を評価した。さらに，コンサル

タントを活用して中国市場で好まれる色彩調壺を実施し，

かご室内の色彩バリエーションを検討した。

このようにして中国の伝統的なデザイン様式や文化をモ

チーフに現代的な上質さを追求した“CHINESE MOD-

ERN’'をデザインコンセプトとして創り上げ，中国独特の

華麗さ， 豪華さ，優雅さを感じさせるデザインを行った。

図 2に，中国で好まれる “格子柄”“金色”“茶褐色”等を取り

入れたデザインの一例を示す。

(3) 安全性，利便性の向上

図 3に示す“2Dマルチビームドアセンサ”“到着予報チ

ャイム” “停電時自動着床装置’'の機能を標準装備として，

多様な利用者の安全性と利便性の向上を図った。

図2. 中国専用デザインの一例

図3."2Dマルチビームドアセンサ（左側）＇’‘‘到着予報チャイム’'（中央）
“停電時自動着床装置（右側）”
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昇降機及びビル設備
Elevator, Escalator & Facilities for Building 

三菱入退室管理システム “MELSAFETY-P"

Mitsubishi Access Control System : "MELSAFETY-P" 

小規模セキュリティ向けのパッケージ製品として， 三菱

入退室管理システム“MELSAFETY-Pシリ ーズ’'を開発し，

2007年3月から販売開始した。現行機種では，カ ー ド認証

型と指紋認証型を別コンポーネントとしていたが，今回の

Pシリーズでは，システム機能の統合化を実現している。

主な特長は次のとおりである。

(1) 非接触ICカードリ ーダのコンパクト 化

今回のPシリ ーズでは，非接触ICカードリ ーダのコンパ

クト化・薄型化を実現し，デザインを一新した。施工性が

向上し，様々なケースでの適用が可能である 。非接触IC

カードリーダは，テンキー付きとテンキーなしの 2種類で，

FeliCaほ）とIS015693準拠近傍カ ー ドのいずれか一方を選

択して利用する。

(2) コン トローラ機能の統合化

システム構成及び端末構成の違いによる機能差をなくす

ために，従来のカ ー ド認証型と指紋認証型の機能の統合化

を実現し，端末の操作方法も統一 した。カードと指紋のデ

ータ管理を共通化することによ って，同ーコン トローラで

複数の認証方式（非接触カ ー ドリ ーダ，指紋照合装置，指

透過認証装置）に対応可能である。 また，各認証端末はマ

ルチドロップ接続（同一チャネルに入／出用の 2台の端末

を接続）に対応している。

(3) Web設定機能

個人登録状況の確認，履歴管理，遠隔制御，システム設

電気錠コン トローラ(4扉）

定な どの基本機能については，ブラウザ(InternetExplor-

er5.0（注） 以上）からも実行できるようにコントローラにWeb

サーバ機能を搭載した。Web化によって客先パソコンか

ら設定変更や履歴閲覧を簡便に実行できる。専用の管理ソ

フトウェアが不要となり，安価にシステムが構築できる。

(4) スタンドアロン版と群管理版をラインアップ

コントロ ーラと認証端末のみの最小構成でも基本的な遥

用ができるが，オプションで管理ソフトウェアを接続する

ことによって，在室管理やスケジュール制御など，より 高

度な運用が可能である。管理ソフ トウェアは， 1台から複

数台までの運用と機器構成に応じて最適なシステム構成を

選択できるようにスタンドアロン版と群管理版をラインア

ップ した。群管理版では， 1扉／ 2扉／ 4扉用の 3種類の

コントロ ーラを最大20台まで接続管理できる。

(5) 通信開発キット

MELSAFETY -Pシリーズでは，勤怠管理システムなど

の外部アプリケーションと連携するための通信開発キット

"PC-PF-TRN’'を提供している。通侶開発キ ットは，外

部アプリケーションから入退室管理側データ（履歴データ

等）にアク セスするためのライブラリ・ソフトウ ェアであ

る。通信開発キットを使うことによって，外部アプリケー

ションは，管理ソフトウェアを介することなく ，直接，コ

ントローラに対して履歴データ収集等の機能を実行するこ

とができる。

1 1 --..  
一 ● ● ● 一 ● ● ●
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MELSAFETY-Pシリーズ（群管理版）のシステム構成
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宇宙・衛星及び電子応用
Space Systems and Electronic Systems 

通信衛星スーパーバード 7号機
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

Communications Satellite "SUPERBIRD-7" 

＼
ノ

2005年10月に宇宙通信味から受注した通信衛星スーパー

バード 7号機は2008年の打ち上げに向けてシステム試験を

実施中である。スーパーバード 7号機は現在稼働中の東経

144度にあるC号機の後継機でKuバンドのトランスポンダ

28チャネルと， 日本，北東アジア，南東アジアをカバーす

る可動ビームのアンテナを搭載している。衛星バスは当社

の40年にわたる宇宙開発によって蓄積された実績と技術を

結集した静止衛星用標準バス “DS2000” である。国内外の

民間衛星ユーザーから商用衛星を受注するためには“高い

信頼性”“低コスト”“短納期”が必要である。 この要求にこ

たえるのが衛星バス ‘‘DS2000” であり，様々な用途の衛星

で，共通するベース部分を同一のシステム仕様に標準化す

ることでこれらの要求を満足している。打上射場への輸送，

ロケットによる打上げ，軌道上での衛星の性能確認を行い，

軌道上ですぐに衛星を使える状態で顧客に引き渡すことが

当社のサービスである。衛星はシステム試験終了後，仏領

ギアナの打上射場に輸送され，アリアンロケットによって

打ち上げられる。

通信衛星スーパーバード 7号機

宇宙通信（株）向けスーパーバード 7号機地上システム
，．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．． 

SUPERBIRD-7 Ground System for sec : "BirdStar" 

）
 

宇宙通信味から受注した通倍衛星スーパーバード 7号機

向けの送受信設備及び衛星管制ソフトウェア (BirdStar（注））

を中心とした地上システムの開発を行い，地上設備ー式を

製作／納入した。

BirdStarは衛星及び地上設備の状態監視と制御を行うこ

とを目的とし，主に次に示す機能を計算機上に構築したソ

フトウェアシステムである。

(1) 軌道解析：軌道制御／軌道情報（月蝕等）の算出

(2) 運用計画：衛星／地上設備を自動運用する計画の立案

I SB-7地上システム概要 I~,bi 「d-7

TLM 

SMAC 
衝Iii・”.Iフト？ェア

SADA 
衝11データ疇訴
ソフ トつェア

DRAMS 
軌遍鱗祈ソフトウェア

臼信虹(XI)ロ
Blrdstar 

J̀ 

スーパーパード山口
ネッ トワーク管制センター(SPW)

ウェア
監賓騒●含む

AC(X2) 
讐割ソフトつェア

DA(X2) 
デ-夕膚軒

トワェア

スーバーパード茨城
ネットワーク百制センター(SPE)

(3) 地上局管制 ：地上局設備の監視・制御及び衛星測距

(4) 衛星管制：衛星制御命令を実行し衛星状態を監視

(5) データ解析 ：衛星状態データを解析し変化傾向を確認

BirdStarは次の特長を持つ。

(1) 操作性：操作性や視認性に，運用者の要望を組み入れ

た使い勝手のよいHMI(Human Machine Interface)を搭

載し，計画自動運用機能及びバッチ処理ユーザ一定義機

能によって運用負荷の軽減を実現

(2) 性能：大量データ検索処理に対する高速応答性能

(3) 耐障害性：冗長構成制御機能，及びネットワーク監視装

置を組み合わせた設備障害対応機能を持つ統合システム

(4) 実績・信頼性 ：プラントやエレベーター等，他産業分

野でも多 くの運用実績を持つ監視制御プラットフォーム

とLinux位） OSをベースとし，オブジェクト指向設計を

採用した高い信頼性を持つ負荷分散システムを構築

宦—|FII:T'i’溢丘；II ---

［ 
-dれ科

生

図 1. システム構成概要 図2. システム画面
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Space Systems and Electronic Systems 

ACA12mアンテナ
,..............................................................................., 

ACA 12m-Antenna 

1. ALMA計画概要

2007年7月18日“巨大アンテナの大移動始まる”ー現地新

聞の一面に，当社の技術の粋を結集したアンテナ 3台の到

着が報じられた。ALMA（アタカマ大型ミリ波サブミリ波

干渉計）は，チリ 北部のアンデス山頂5,000mに日本，北米，

欧州の国際協力によって合計80台の高精度アンテナを並べ，

干渉計方式で一つの巨大な電波望遠鏡を合成して宇宙創生

の謎（なぞ）を明らかにするものである（図 1)。日本が担当

するACA（アタカマ・コンパクト・アレイ）は，主鏡直径

が12mのアンテナ 4台及び 7mのアンテナ12台で構成され，

天体の強度や広がりを正確にとらえ， ALMAのイメージ

ング能力を飛躍的に向上させる役割を果たす。今回チリに

到着したアンテナはそのうちの12mアンテナ3台である

（図 2)。

2. ACA12mアンテナの特徴

ACAアン テナは，アンデスの砂漠の過酷な環境下で鏡

面精度25μmRSS(Root Sum Square)未満，指向精度0.6秒

図 1.ALMA設置場所とその全容（予想図）

図 2. OSF（アルマ山麓施設）に向け輸送中の12mアンテナ

角RSS以下，経路長誤差20μm以内の驚異的な基本性能を

達成し，かつこれまでのアンテナにない高速スイッチング

駆動機能や天体領域の高速マッピング機能 (OTF)を持つ

画期的高精度大型アンテナである。その実現にあたっては，

①超高精度の削り出しアルミ製主鏡パネル，②当社製ダイ

レクトドライブモータを用いた高精度・高信頼性駆動装置，

③CFRP (Carbon Fiber Reinforced Plastics)トラス構造に

よって熱変形を抑制する主鏡骨組み， ④架台変形をミクロ

ンオーダーで測定してアンテナの指向誤差を補正する参照

フレーム方式メトロロジーシステム等，数々の新技術を惜

しみなく投入し，国内仮組み試験によって要求性能を達成

する技術的見通しが立った。

2007年 8月現在， 3台の12mアンテナはOSF（アルマ山

麓施設，標高約2,900m)で最終の組立・調整に入っており，

2007年 9月末に完成，続いて2008年 3月末には 4号機が完

成し，アンデスの山並みと紺碧（こんぺき）の空の下に白銀

に輝く 4機のアンテナが姿を見せる予定である。

表 1.ACA12mアンテナの主な仕様

項目 仕様

アンテナ諸冗 主鏡直径 12m 
最大速度 AZ 6, EL 3(deg/s) 
最大加速度 AZ l O,EL 5(deg/s2) 

鏡面精度 総鏡面精度 25μm RSS未満

指回追尾精度 絶対指向 2"RSS以下

オフセット指向 0 6"RSS以下

経路長誤差 再現性 20um以内

環境条件 海抜5,000m,0 5気庄
気温 ー20~20℃（性能保証）
風速65m/s

質置消費電力 質置 l 05t以下

消費電力 75kVA以下

局速駆動性能 尚速スイッチング駆動
OTF(On The Fly)馬区動

その他 専用トフンスポータによる移動

＼
ノ

）
 

）
 図3. OSFで組立・調整中のアンテナ
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温室効果ガス観測技術衛星

ノヽ

GOSAT : Greenhouse Gases Observing Satellite 

温室効果ガス観測技術衛星 (GOSAT : Greenhouse 

Gases Observing Satellite)は1997年に採択された京都議

定書の第一約束期間 (2008~2012年）で， CO2,C比などの

温室効果ガスの全球濃度分布を測定するために，現在開発

が行われている。

GOSATは宇宙航空研究開発機構(JAXA)，環境省及び

国立環境研究所の共同プロジェクトで， JAXAは観測セン

サと衛星の開発（センサは環境省と共同開発），打ち上げ，

運用及びデータ取得 ・提供を担当し，環境省と国立環境研

究所は取得したデータを基に温室効果ガス吸収排出状況の

把握などの利用を担当する。

当社はJAXA指導の下，衛星システムのプライムメーカ

ーとして衛星本体の開発を担当している。既存技術の徹底

活用などによる高信頼性設計とロバスト性（堅牢（けんろう）

性）を嵩めた設計の採用によってミッション達成が確実な

衛星システムを実現しようとしている。現在， 2008年度打

ち上げを目指してフライトモデルの試験を進めている。

GOSAT熱構造モデル

ミリ波帯通信装置

ノヽ

Millimeter-wave Communications Equipment 

ミリ波とは30-300GHzの周波数の電波であり，携帯電

話や無線LAN等のマイク ロ波よりも非常に高い周波数で，

大容量無線通信を実現することが可能である。この特長を

生かして，鉄道分野向けのホーム画像伝送装置やコンテン

ツ伝送装置を開発製造している。

ホーム画像伝送装置は，地上側の複数台のカメラで撮影

する電車ドア付近の動画像を電車内へ伝送する① ミリ波送

信機と，運転席近傍に設置する② ミリ波受信機と， ③映像

モニタで構成する。ミリ波の大容量通信特性によって，遅

延を感じさせない リアルタイム伝送が可能であり，乗客乗

降時の安全性確認を重視したワンマン運転支援用装置とし

て，多くの路線に納入している （図 1)。

コンテンツ伝送装置は， 電車内の液晶デイスプレイに表

示する広告やニュース等のコンテンツ情報を駅ホームから

電車内へ伝送する④ ミリ波地上局， ⑤ ミリ波車上局で構成

し，最新ニュ ースや動画広告という大容量コンテンツ情報

を瞬時に更新することが可能であり，快適な車内空間を提

供する装置として，適用路線が拡大しつつある（図 2)。

図1. ホーム画像伝送装置(40GHz帯免許波，アナロ グ伝送）

④ミリ波地上局
ミリ波電波

＼
ノ
一 図2. コンテンツ伝送装置

(60GHz帯特定小電力無線局，デジタル伝送）
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RFIDセカンドキット

2nd Released Version of the RFID Kit 

RFID (Radio Frequency IDentification)はID情報が埋め

込まれたタグから電波を用いた無線通信によっで情報をや

り取りする技術である。バーコー ドに比べて，非接触で，

長い通信距離が実現できることが特長であり，当社は2006

年 7月から，業界に先駆けて通信距離 7mを実現した

UHF帯RFIDファ ーストキットを市場投入し，同年12月に

はファ ーストキットからの改良版であるセカン ドキットを

市場投入した。

システム構成としては，全体を統括するリ ーダライタ装

置， 物品に張り付けるタグ， リーダライタ装置と接続する

アンテナからなる。ファース トキットからの改良点の概要

は，次のとおりである。

(1) リーダライタ装置

リーダライタ装置には，隣接するRFID装置の設置状況

による電波干渉を 回避するためのLBT機能に加えて送信

出力調整機能 (7段階）を追加した。またリーダライタ装置

をパソコン等の外部の制御装置から遠隔操作するための信

号接続用にLANインタフェース(10/lOOBASE-T)を追加

し，システム構築を容易とした。

図 1にリ ーダライタ装置の外観を示す。また，主な仕様

を表 1に示す。

表 1. 新型リーダライタ装置の主な仕様

項目 仕様

使用周波数 952-954MHz 
対応 1S0/IEC 18000-6 Type C 
エアフロトコル (EPC Global C 1 G2)準拠
出力 最大lW 出力可変7段階

アンプナポート 4個

電波干渉対策 LBT(Listen Before Talk)方式

インタフェース RS232C LAN (10/lOOBASE-T) 
通信距離 直線偏波 7m'：9 

（読取） 円偏波 4m ;:• 
寸法 （幅） 265X（局） 203X（厚） 53(mm)

※使用するタグ，環境条件によって通信距離は変化する。

(2) タグ

ユーザーの使用方法 ・範囲を大きく拡張する金属面に張

り付けた状態で業界最長クラスの 7m通信を実現した金属

面対応のパッシブ型RFタグを開発し，市場投入した。

また，更なる軽量化のニーズに対応するために， 7mの

通信距離を確保しながら，新素材を採用することによって

質量を当社従来比で30％軽量化した製品を開発した。

(3) 小塑アンテナ

アンテナは狭い場所への設置やアンテナ自体を壁面へ埋

め込む場合があり，小型化の要望が多い。 当社は従来の

210mm x 210mmのサイズから，業界最小クラスとなる

112mm x 112mmの小型アンテナ（面積比で約 4分の 1)を

開発した。アンテナ放射素子の形状を工夫することによっ

て，利得の低下を 1dBに押さえ 5dBi以上の利得を確保し，

RFタグとの通信距離を当社従来品とほぼ同等（通信距離比

約90%）の性能を確保した。 また耐環境性に優れた素材を

用いることで，耐塵（たいじん），防水， 耐薬品，耐油性を

向上させ，様々な環境下での使用を可能と した。図 2にア

ンテナの外観写真を， 表 2に主な仕様を示す。

）
 

ノヽ

図 1. 新型リーダライ タ装置

表2. アンテナの主な仕様

項 目

周波数
偏頗

最大利得

外形寸法

質塁

仕様

952-954MHz 
円偏波
5dBi以上

（幅）l12X（高） l12X（厚）45(mm)
700g以下

図2．小型アンテナの外観

）
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W-CDMA方式携帯電話“FOMADBOOiDS" 
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W-CDMA Mobile Phone "FOMA D800iDS" 

＼
ノ

（株$NTTドコモ向けに， W-CDMA(Wideband Code 

Division Multiple Access)方式“FOMA(iJl D800iDS” を開

発した。主な特長は次のとおりである。

(1) メインディスプレイと従来のテンキー部分にタッチパネ

ルデイスプレイの 2つのデイスプレイを搭載したことで操

作における高い自由度を実現し，直感的な操作を可能にし

た。使用シーンに応じて変化する操作画面， 3つのパター

ンから使い勝手に合わせた操作モー ド変更を実現

(2) 外部スイッチ接続ケーブルや外部機器（スイッチ等）

との連携によって， 一般的な携帯電話の使用が困難な四

肢障がい者の人たちの使用にも配慮

(3) タッチパネル部分に自由に絵を書くことができるペイ

ント機能搭載。ペイントツールを使って書いた文字や絵

をメールに添付して送信可能

(4) タッチパネルでも操作に実感を持てるフォースリアク

タ機能搭載。タッチパネルに触れた際に携帯電話本体を

振動させ，きちんと押せているか分からないというタッ

チパネルの不安を解消

(5) 折りたたんだままでも 着信が分かるステータスイルミ

搭載。16X9=144ドットのイルミネーションが背面で美

しく輝き，電話やメールの着信を表示

iヽ) 1) 

・) 

FOMA D800iDS 

W-CDMA方式携帯電話“FOMA0903iTV" 
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

W-CDMA Mobile Phone "FOMA D903iTV" 

）
 

）
 

（籾NTTドコモ向けに， W-CDMA方式‘‘FOMA直）

D903iTV” を開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) 当社初のワンセグ機能搭載機。薄さ19.8mmのスライ

ドボデイに大画面2.8インチワイド液晶を搭載。“ スリム

なボディにワイドなワンセグ’'をコンセプトに開発

(2) ワンセグ視聴は簡単テレビ起動ボタン，スライド連動

の縦・横の表示切換やスピードセレクターでのスピーデ

ィなチャンネル切換によって使いやすさを実現

(3) ワンセグ映像の本体への録画機能を搭載。外部メモリ

を買い足すことなく，最大 2時間40分の録画が可能。そ

のほか観たいシーンに素早くアクセスできるスキップ再

生機能，テレビ録画中に音声発信したり，音声着信があ

っても観たい番組を逃さず録画できるバックグラウンド

録画機能を搭載し，ワンセグを更に楽しむ機能が充実

(4) Windows〇主）対応パソコン標準音楽フォ ーマットの

"WMA (Windows Media（注） Audio)対応ミュージックプ

レーヤー”を搭載。話題の音楽配信サービス“Napsterり主）

To Go”にも対応

(5) お気に人りのかわいいキャラクターが画面の中で遊ぶ

マチキャラ 国） やヨコ画面の表示もできるフルブラウザ

機能と大画面デイスプレイを生かした機能も搭載

FOMA D903iTV 
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W-CDMA方式携帯電話“FOMAD704i" 
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

W-CDMA Mobile Phone "FOMA D704i" 

昧NTTドコモ向けに， W-CDMA方式‘‘FOMA直） D704i"

を開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) “いつでもどこでも手軽にワンセグ”をコンセプトに開

発された手のひらサイズのコンパクトスライドワンセグ

携帯

(2) 充実したワンセグ機能を搭載。ワンセグ視聴時間 5時

間半。スライド開閉時に連動した画面切り換え，画面拡

大機能，さらに高品質デイスプレイと明るさコントロー

ルで省電力と観やすさを実現

(3) 人気コンテンツプロバイダと提携し，豊富なデコメコ

ンテンツをプリインストール。スライドオープンするこ

とで受信メ ールをすぐに確認できるメ ールダイレクト表

示などメ ールをより楽しく快適に使用できる機能が充実

(4) おサイフケータイ 直） 対応。携帯を読み取り装置にか

ざすだけで，ク ーポンが使える“トルカ (i主）’'やケータイク

レジット “DCMX⑪)'’も利用可能

(5) スピー ドメニュー搭載。ワンセグ，カメラ， ミュージッ

クプレーヤー，フルブラウザの 4つの機能が素早く呼び出

せる。声でカメラやミュージックプレーヤー，ワンセグ機

能を呼び出せる音声入力機能も搭載

＼ 
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FOMA D704i 

W-CDMA方式携帯電話“FOMAD905i" 
..................................................................................,...........,........................... 

W-CDMA Mobile Phone "FOMA D905i" 

味NTTドコモ向けに， W-CDMA方式“FOMA0主）D905i"

を開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) 大画面＆高精細の3.1インチワイドVGA(Video Graph-

ics Array)液晶搭載。観る ことにこだわったVisual

Slide携帯

(2) タテヨコ自由に楽しめるスクエアデザイン。映像を美

しく見せるクリアパネル。気品ある輝きに満ちたスタイ

リッシュタイプと，楽しさと安心感ただようカジュアル

タイプの 2つのデザインモデルをラインアップ

(3) 多彩な録画機能に対応のハイスペッ ←一—
l ー・‘

ク・ワンセグ。三菱HDD(Hard Disk 

Drive)内蔵DVD(Digital Versatile Disk) 

レコーダ‘‘楽レコ’'技術を搭載。スポーツ

番組の盛り上がったシーンや，音楽番組

の楽曲シーンだけを観ることができる

“ハイライト再生”や番組本編以外を自動

的にカットし，本編だけを観ることがで

きる“オートカット再生”を搭載

(4) 周囲の環境や映像コンテンツによって

ダブルで画面の明るさをコントロールす

『¥
-

る“明るさWコントロール’'搭載。常に快適な映像の視聴

が可能

(5) 従来の3G方式に加え， GSM(Global System for 

Mobile communications)方式にも対応。海外でも安心

して使い慣れた携帯電話でいつもの電話番号やメールア

ドレス， iモー ドほ）が利用可能

(6) 受信最大速度3.6Mbpsの高速パケ ット通信(HSDPA)

に対応。大容量コンテンツも快適にダウンロ ー ド

>@:

・ー／

3
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FOMA D905i 
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フエムトセル用W-CDMA超小型基地局装置

Ultracompact Wireless Base Stations for W-CDMA Femtocells 

(1) 

＼ノ

(2) 

フェムトセル用W-CDMA超小型基地局装置を開発した。

この製品は，従来の携帯電話基地局では投資効果や電波干

渉等の問題で対応が難しかった，高層ビル・マンションの

上層階や地下等の屋内空間を，ピンポイントで高品質かつ

経済的にカバーすることができる。主な特長は次の とおり

である。

容積 lリットル，質量600gの超小型・軽量

当社独自の小型化技術によ って基地局機能を 1リット

ルの大きさで実現し，壁や天井設置も可能

省エネルギー設計

12W以下の低消費電力を実現し，

Ethernet)対応も可能

(3) 

(4) 

PoE (Power over 

最大 4ユーザー同時通話が可能

半径数十メートルのエリア内で最大 4ユーザーに対し，

同時に高品質な通話やデータ通信を提供

アク セス回線に安価なIP(Internet Protocol)伝送路を

採用

アクセス回線として安価なIP伝送路に対応。そのセキ

ュリティ確保のためIPレベルの暗号化機能を搭載

(5) 遠隔保守対応

基地局内部の状態を遠隔操作で吸い上げることができ

るほか，基地局機能のバージョンアップ・運用パラメー

タ変更を遠隔から制御可能とすることで，設置後の運用

コストを削減

この製品は， （株i)NTTドコモとの共同開発品である。

不感地エリア
（高層階）

----―̀ ̀  ` `‘、

、,； 

（地下）

フェムトセル用W-CDM応超小型基地局装置と適用例イメージ

メガピクセル対応デジタルCCTVシステム
.............................................................................................................................................................................................................................................. 

Mega-pixel Resolute Digital Closed Circuit Television System 

）
 

(6) 

、ノ

従来のデジタルCCTV(Closed Circuit Television)シス

テムより高画質で廉価な メガピク セル対応デジタルCCTV

シリーズ（カメラ 3機種， レコーダ）を開発した。主な特長

は次のとおりである。

(1) 画素数を従来の640X 480画素から1,280X 960画素に大

幅アップ。映像を拡大してもぼけることなく人物の顔や

紙幣等の識別が可能

(2) 監視映像の中で撮影したくない部分を隠すマスキング

機能でプライバシーに配慮した監視が可能

(3) 指定した範囲で動きを検知するモーションデイテクト

機能によって，必要な映像だけの監視・記録を実現

(4) カメラとレコーダ間は 1本のネットワークケーブルを

接続するだけで電源まで供給でき簡単に設置が可能

(5) 面倒なネットワーク設定や IP(Internet Protocol)ア

ドレス設定が不要

レコーダの記録データは三菱秘匿暗号化技術MISTY

ファミリー“BROUILLARD（ブルイヤール）”を使用して

暗号化を実現。遠隔地から安全な映像確認が可能

(7) 操作メニューはGUI(GraphicalUser Interface)を採用

し，‘‘映像選択’'から“記録映像検索”“映像コピー'’までマ

ウスだけの簡単操作を実現

GUIメニュー

ドームカメラ

レコーダ
U[[ メガピクセル対応デジタルCCTVシステム
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情報
Information Systems and Network Service 

中堅・中小企業の発展を支える‘‘EntranceOS l 000シリーズ， DS2000V"
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

Mitsubishi Solution Servers "Entrance Series DS1000" and "Entrance DS2000V" for Small and Medium Enterprises 

ソリ ューションサーバEntrance儘） はオフィスサーバ資

産を継承可能な基幹業務サーバである。今回性能を大幅に

向上させるとともに，セキ ュリテ ィ機能などを強化した

"Entrance DSlOOOシリーズ’'並びに拠点に分散するサーバ

の統合などに対応できる最上位機 “EntranceDS2000V" 

を開発した。特長は次のとおりである。

DS1000シリーズ1. 

(1) 

Entrance 

遠隔運用保守機能の強化によ って，安価かつ高速なネ

ットワーク上での遠隔運用保守が可能となり，従来と

サーバ絃合にも対応する

ォーフンソリューションを 最上位の性舅

ワンポックスで実現 エンターブうイズモテル

ラックで9ントモテル

小さくても
ォールインワン

エントリーE9,'

自虻運曰輝が Entrnnce OS I 6001 

属い遍用性を只璽 C震滋•に 裏さ45センテの
”ンダードそ9ル 恥 せた99ールド ボディから広がる

7•9ブグレー ドが可鼈 順員のパワー Entrance 
アド"ソス沢;,レ スベー"'99ーマン双就 OS 1800< 

Entrance 
DS 1 100f 

I 

一Entrance 
OS 12001 

Enuance 
DS 13001 

Entrance 
OS 1600! 

Entrance DS1 000シリーズ

(2) 

比較して可用性の高いシステムを手軽に構築可能とした。

生体認証とICカード認証による端末エミュレータの

ログオン機能で，更なるセキュリティの確保と パスワー

ド管理の負荷削減を実現した。

2. Entrance DS2000V 

(1) 仮想化技術を採用し， 1台のサーバで基幹業務OSを

複数並列に動作させることで，各拠点に分散しているサ

ーバの統合を可能 とし，運用管理コストの削減ができる。

(2) 業務システム全休の連携を容易

にし，追加・変更の負荷を軽減す

るSOA(Service Oriented Archi-

tecture)対応ミドルウェアを標準

Entrance DS2000V 

(3) 

装備した。

内部統制への対応で，“統合ロ

グ収集 ・分析機能’'及び“統合運

用ポータル”を標準搭載し，監査

証跡の取得とモニタリングを可能

とした。

く取り扱い ：三菱電機インフォメ ーションテクノ ロジ一卸 TEL: 03-6414-8052 > 

"LogAuditor Mail Saver’'及び “LogAuditorfor ISMS" 
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

"LogAuditor Mail Saver" and "LogAuditor for ISMS" 

内部統制管理や情報セキュリテ ィ対策として，企業内の

情報管理の強化が求められている。特に情報システムのロ

グや電子メールの管理の重要性が注 目を浴びているが，

様々な形式かつ膨大なデータ量になるために有効に活用で

きず， また管理も困難であ った。 この課題に対し，

"LogAuditor(］主） MailSaver”及び“LogAuditorfor ISMS" 

をLogAuditorシリーズとして開発した。LogAuditorは，

企業内のITシステムで出力されるログデータ（履歴）を証

跡として収集・蓄積し，分析を可能とする‘‘統合ログ管理

ソリューション’'である。

LogAuditor Mail Saverは， 大規模メールシステムに対

応した メールアーカイブ製品である。最大lOOGB/Bの電

子メ ールを取り込み， 1TBのデー タに対して約 1秒で高

速全文検索を行う。また，メ ールの取り込み時にあらかじ

め指定した条件で監視するほか， 柔軟なバックアップ／リ

ストア運用管理機能を持つ。これらの機能によって，メー

ル監査業務の効率を大幅に改善することが可能となる。

LogAuditor for ISMSは， ISMS(Information Security 

Management System)で要求されているファイルサーバ

のログ管理などに対応し，運用状況の妥当性の確認と問題

点の解析支援を行う， “LogAuditor’'を基盤としたテンプ

レート製品である。これによ って，セキュリティ監査業務

で，大量ログを活用した精度の高い検証作業が可能とな る。
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務
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く取り扱い ：三菱電機インフォメーションテクノロジー株） TEL:03-6414-8331> 
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金融機関向け携帯モバイル認証ソリューション“PUZZLET"
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

"PUZZLET" : Mobile Authentication Solution for Financial Business 

、ノ

金融機関では事業拡大を図るために，携帯電話等のモバ

イル活用による顧客へのサービス提供を促進している。一

方，自社内での業務効率化のためにも，近年モバイルの活

用検討が進められている。

当社では，厳格な利用者認証が要求される モバイルバン

キング，企業内メ ール／業務システム閲覧等を簡単に安心

して利用するための認証方式として，パスワードを直接入

力せずに認証できる，色パターンと文字の組み合わせによ

るワンタイム型認証PUZZLET<;土） を開発した。

モバイルにおけるEndto Endセキュリテ ィのシステム

を実現するためには， PUZZLETの活用が有効であり， 今

後の需要の増加が見込める。

く取 り扱い ：三菱電機インフ ォメ ーションシステムズ（梯TEL: 03-5445 -7327 > 

パソコンと携帯電話によるネットバンキングや業務利用において，
なりすましやパスワード盗難を防止

●パスワードを直接入力しないため， 盗み見やキーロガーに対
し強固なセキュリティを実現

●専用のパスワー ド生成装醤（トークン）が不要であり， OTP
(One Time Password)の運用に比べ管理コストを低減

●カーソルキーだけの操作による簡便な操作性を実現

く文字パレット＞ ＜色パレット＞

十一
①PUZZLETは
パスワー ドの色合わせ

日目回回回日回日

モバイル向け認証‘‘PUZZLET”の概要

薬局業務をトータルに効率化する三菱保険薬局システム‘‘調剤Melphin/Neo"
....................................................................... 

"Melphin/Neo" : Total Solution for Operational Efficiency in Dispensing Pharmacies 

調剤薬局は今や私たちの生活の一部になっている。その

業務を トータルにサポート するのが“調剤Melphin(l主）/Neo"

であり，全国約5,000店で稼働している。主な機能は保険

点数計算 ・請求処理であるが，患者として馴染 （なじ）みの

） ぁるものに，薬品の写真付説明書，お薬手帳，領収書の印

字等がある 。最近では “電子薬歴”オ プションを搭載 し，

患者の服用歴を電子保存しで情報を有効活用するとともに，

薬局内のペ ーパー レス化に 寄与している 。 1997年に

処方せんの内容を入力することで点数計算薬の
飲み合わせチェック， 各種帳票の印字を行う。

(a) Melphin/Neoメイン入力画面

Windows(i主）対応版を発表 して以来，今回10年振りのフル

モデルチェンジを行い， 薬局同士の差別化への対応として，

画面 ・帳票のフリーレイアウ ト化等を実現した。既にチェ

ーン店内薬局間で，ネ ットワークを利用した在庫・処方情

報の共有化を実現しているが， これを発展させて，将来的

には薬局を中心とした外部連携（病院，省庁，ベンダー，患

者等） を計画している。また， 経営効率化資料の提供等によ

って，薬局の中核システムとしての地位を確立していく 。

虫茅••.’ ”.". •`‘ 

過去データなどを参照し， 投薬指導の実施及び指導
記録の入力をする。

(b) 電子薬歴画面

）
 

調剤Melphin/Neoの画面例

く取り扱い ：三菱電機インフォメ ーションシステムズ味 TEL: 03 -5445 -7660 > 
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映像情報
Visual Information 

52V型フルハイビジョン液晶テレビ “LCD-H52MZW75"
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

52-inch Full High-Vision (High Definition) LCD-TV "LCD-H52MZW75" 

“映画館の臨場感と感動”を コンセプト に，高画質・ 高音

質を追求したス リムデザイ ンの52V型フルハイ ビジョ ン液

晶テレ ビ“LCD-H52MZW75” を開発した。今回新たに追加

した機能を中心に主な特長について述べる。

1. "DIAMOND Panel" 

光沢コートを施した液晶パネル“DIAMOND Panel” を採

用したことで，従来の非光沢処理パネルと比べて，パネル

内部からの光の散乱が低減し，光がより忠実に目に届くよ

うになるため，映像のコントラストと暗い部分の再現力が

向上し， 深みと奥行きのあ る鮮やかな色再現で被写体の持

つ質感を より忠実に再現でき るようになった。

2.“倍速ピクチャー”&“なめらかピクチャー'’

液晶テ レビの弱点である動きの速い映像での残像感を低

減するため，前後の画像フレームを解析して補間フレー ム

を挿入することによって，通常毎秒60枚の画像フレームで

構成さ れる動画映像を， 2倍の毎秒120枚の映像で表示す

るフルHD（解像度：水平1,920X垂直1,080)対応の‘‘倍速ピク

チャ ー’'機能を開発した。

また映画フ ィルムなど 1秒あたり 24枚の映像を不均等な

コマ数で60枚に割りあてた映像ソ ースから， 元の24枚の映

像を検出し，均等のコマ数の映像に構成 し直す“なめらか

ピクチャー＂機 能によ って，元のスムーズな動きが再現で

きるようになった。

3. "DIATONEサラウンド”&“DIATONEBASS" 

独自で開発したDSP(Digital Signal Processor)を搭載し，

内蔵のスピーカーだけで5.lchサラウンドの音場を再現する

"DIATONEサラウンド5.1’'機能と ，通常のヘッ ドフォンで

も5.lchサラウンド効果を楽しめる“DIATONEサラウ ンド

HEADPHONE’'機能によ って， テレビ単体だけでも迫力あ

る音を再現で きるようにした。今回，通常のステ レオ音声

でも，より広がり 感のある音を再現する“DIATONEサラ

ウンド2.0"と，低音域を強化する“DIATONE BASS”機能

を新たに搭載したことで，更に臨場感のある高音質を追求

した。

4. "REALINK" 

テレビのリモコンボタン 1つで， HDMI(High-Definition 

Multimedia Interface)端子で接続した当社製DVDレコー ダ

“楽 レコ”の録画操作が可能な ‘‘REALINK"機能を搭載し，

簡単操作を実現した＊。

地上デジタ ル放送， BS/CSデジタル放送を視聴中，テレ

ビのリモコンの“一発録画”ボタンを押すだけで，視聴中の

番組を‘‘楽 レコ”に録画できる。 また，テレビのリモコンの

“番組ポーズ”ボタンを押すと，テレビ画面が一時停止し

“楽レコ’'が録画を開始する。 もう 一度“番組ポーズ”ボタン

を押すと番組の続きから追っかけ再生をする。さらに， テ

レビの電子番組表(EPG)から録画予約をすると，“楽レコ'’

で同じ番組が録画予約できる。

5.“スリムフレーム＂

テレビ本体のフレーム幅や装飾を最小限に抑え，かつ落

ち着いた黒塗装を施した。 これによ って，フレーム の存在

を極力消し去ることができ，テレビ本来の主役である映像

が浮き出す効果で， より映像に集中できる視聴空間を実現

した。 またテレビスタンドは， メタ リック な質感とスタイ

リッシュな形状を併せ持つ高級感あふれる新デザインを採

用した。

このほかにも，先行モデルであ る“MZシリーズ”にも 搭

載 している， 国際色標準規格‘’x.v.Color”対応や‘‘12ビット映

像処理 ・10ビットパネル表示”“DIATONEリニアフ ェイズ”

回路，“家庭画質モード”“かんたんリモコン”と“かんたん

操作メニュ ー”など，高画質 ・高音質及び使いやすさを追

求した機能をふんだんに盛り込んだ。

ノヽ

*"REALINK”対応の“楽レコ”との接続時に限る。

）
 

LCD-H52MZW75の本体

）
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液晶テレビ‘‘REAL’'とのリンク機能‘'REALINK’'搭載DVDレコーダ‘‘DVR-DV735/745シリーズ'’
............................................................................................................................................................................................................................................. 

DVD Recorders "Series DVR-DV735/745" with "REALINK" linking function with LCD-TV "REAL" 

ノヽ

）
 

新しいDVDレコーダ ‘‘楽レコ DVR-DV735 (HDD 

250GB) /DV745 (HDD400GB)”を開発した。デジタルハイ

ビジョンチューナー，並びにVTRを内蔵し， さらに今回

新たに当社液晶テレビ“REAL’'と連携して簡単に録画でき

るHDMI接続によるリンク機能“REALINK", 音楽番組の

演奏シーンだけを再生できる“楽曲再生’'機能を始めとする

オリジナル技術による差別化を図った。

1. "REALINK" 

接続したテレビに映像音声信号を伝送するHDMIケーブ

ルを介し， CEC(Consumer Electronics Control)規格に基

づいた制御信号（コマンド）を送受侶することによって，テ

レビからレコーダ，又はレコーダからテレビのコントロー

ルが可能となった。

(1) 番組ポーズ録画

テレビ番組を視聴中に来客や電話などで席を離れる場合，

リモコンの“番組ポーズ’'を押下すると，テレビ画面を一時

停止すると同時にテレビからレコーダに番組を特定する情

報に加え， レコーダ側が番組情報未取得時を考慮して開始

時刻と終了時刻も送信し，これらの情報を基にレコーダ側

でHDDへのハイビジョン録画を実行するようにした。 ま

た，録画中に再度‘‘番組ポーズ”を押せば，テレビ画面を自

動的にHDMI入力に切り換え後， 一時停止された箇所から

再生を始めるようにした。急な用事でテレビから一時的に

離れる場合でも，テレビに戻ってきてから続きを楽しめる

ので視聴中の番組を見逃さず，番組の放映が終了すれば自

動的に録画を停止し， さらに再生が終了すると自動的に

HDDからその録画を削除するので， HDDの容量を無駄に

使うことなくメモ感覚で使える機能を実現した。

(2) 一発録画

視聴中のテレビ番組を録画したいと思った瞬間に，リモ

コンの“一発録画”を押下することによって，テレビから受

信したチャンネルのHDD録画を開始するようにした。 ま

た，レコーダが電源OFFの状態でも電源ON後のHDD録画

を可能とした。

(3) 音声操作ガイド付録画予約

テレビの番組表から予約した際に“HDMI録画’'を選択す

るだけで，番組ポーズ録画時と同様の情報をテレビから受

信することによって， 音声ガイド付きでレコーダ側への予

約登録を可能にした。また番組追従はレコーダ側で管理す

るため，番組の開始時刻等が変更になった場合でも録（と）

り逃すことのないようにした。

2.“楽曲再生”

番組表からの録画予約時にジャンルが音楽の場合は，音

の広がりとハイライト再生技術を応用した音声の盛り上が

り，及びオートカットi再生で用いる映像の変化点から楽

曲の始点と終点を検出し，楽曲部分のみの再生を可能とし

た。 またこの楽曲部分，又はハイライト再生部分のみを

DVDにダビングできるようにした。

3.“スマートダビング高速化'’

2006年モデルでも他社にない差別化機能として搭載して

いるスマートダビング機能を，高速化ドライブ採用によっ

て2006年モデルの半分となる， 1 ～ 8時間のハイビジョン

番組をDVDに約15分で高速ダビング可能となった。

4. デジタル放送対応“グット楽リモコン”

この機種ではメインリモコンと，よく使う操作ボタンを

集約し使いやすさをとことん追求した“グット楽リモコン”

の 2個を同梱 （どうこん）するようにした。いずれのリモコ

ンも“放送波ダイレクトボタン”でテレビのリモコンを使わ

ずに放送も一発切り換えが可能で，当社／他社デジタルテ

レビの基本操作も行えるテレビコンパチリモコン機能を搭

載し，見やすく使いやすいカラーユニバーサルデザインを

採用した。
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住環境
Living Environment 

‘‘トリプルリング加熱’'による均一加熱を実現したビルトインIHクッキングヒーター
.............................................................................................................................................................................................................................. 

Built-in Type Induction Heating Cooking Stove with "Triple Ring Heater" 

IHコイルをこれまでの 2重巻きから 3璽巻きにした

“トリプルリング加熱”方式によって調理性能を向上させた

ビルトインIHクッキングヒーター“CS-G37Hシリーズ”を

開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) "トリプルリング加熱”

IHコイルを内側，中間，外側に配置する 3重巻きにし，

内側と外側をそれぞれ別回路で制御する“トリプルリング

加熱”方式を開発した。この方式によって，従来の“ダブル

リング加熱”と比較して， より熱の伝わる面積を均ーに加

熱できるようになり，焼き物料理の調理性能を向上させた。

また，内側・中間と外側のコイルを交互に通電することに

よって，鍋（なべ）内の具材と調味料をかき混ぜるために適

した煮汁の対流を起こし， これまでのIHクッキングヒー

ターが苦手とする煮込み料理が手軽にできるようになった。

今回の制御を行うために，モーター制御用インバータに広

く使われていたIPM（インテリジェントパワーモジュール）

を採用した。 IPMはパワートランジスター 6個分の機能を

持っており， これを使うことで内側・中間，外側のIHコ

イルを別回路で制御して交互通電が容易に可能となった。

(2) センターワイドオーブン

IPMの採用で回路基板の小型化が可能となり，従来のビ

ルトインIHでは構造上，左側にしか配置できなかったグ

リルを中央に配置し，横幅を36cmと広くしたオーブンを

9
/
 

搭載した。これによって，シンメトリーデザインで安定感

が増すだけでなく，左や右に壁があってもグリルが使いや

すくなるとともに， IHヒーターの火力調整つまみを右と

左に配置したことで操作間違いを防ぐことができた。

(3) プルダウン＆レール方式

当社独自のメリットであったグリルドアが下がって食材

を出し入れしやすい，プルダウン機構に加え，横幅を広く

したグリル皿を楽に引き出せるように，グリルドア部にレ

ール方式を採用し操作力を大幅に低減した。

(4) ワイドお知らせ液晶＆音声ガイダンス

3.8インチQVGA(QuarterVideo Graphics Array)の大

型ドット液晶に視認性に優れたホワイトバックライトを採

用した。大型ドット液晶には，各熱源の状況だけでなく，

使用上の注意や調理のコツなども表示し，操作性を向上さ

せた。また，操作時に音声で操作手順や調理状況をお知ら

せする機能を搭載した。

(5) サイドフレームレスプレート

トッププレートの両サイドフレームをなくしたデザイン

でキッチンとの一体感を向上させた。

(6) その他

従来機種で好評のグリル部からの煙を大幅に低減するパ

ラジウム脱煙機能，焼き加減を取り出さずにチェックでき

るハロゲンランプの庫内照明を搭載した。

トリプルリング

．
 

9
同
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CS-G37Hシリーズ “トリプルリング加熱'’コイル
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融雪用ヒートポンプユニット “MELSNOW"
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

Heat Pump Unit for Snow Melting "MELSNOW" 

ーヽノ

冬季に降雪の多い北海道及び東北地域の都市部の住宅・

店舗では，建物の密集化によ る雪捨て場の減少や高齢化に

伴う除雪の肉体的負担を軽減するため，玄関 ・店舗入口前

や駐車場に降った雪をそのまま溶かすロードヒーティング

が普及してきている。 しかし，近年の化石燃料の価格高騰

から灯油ボイラ式のランニングコストが上昇したため，小

型大能力で低価格， しかも高効率 ．低ランニングコストの

融雪システムが求められていた。

そこで，住宅・小規模店舗用として一般的な融雪面積

30面程度までの小規模ロードヒーティングを対象として，

業界で初めてヒ ート ポンプを採用した融雪用温水ヒートポ

ンプユニ ット “MELSNOW" を開発した。

また，既存灯油ボイラ式からの置き換えにも配慮して冷

媒配管工事不要の温水熱交換器一体構成とし，市販降雪セ

ンサによる自動運転や専用の熱源機リモコンによるブライ

ン温度レベルの調節を可能として，汎用性，省エネルギー

性に配慮した設計とした。この製品を使ったシステム構成

を図 1に示す。

主な特長は次のとおりである。

(1) コンパクト大容量圧縮機の搭載

ルームエアコン‘‘霧ヶ峰”で培ったヒ ートポン プ技術を

生かして，新たに独自の革新的生産技術“CASIMEL

(Caulking Assembly Innovation by Mitsubishi Electric)" 

の開発によって実現したルームエアコンクラスとしては業

） 界最軽量，かつ排除容積最大の新型圧縮機（外形寸法同一

で30％以上の排除容積を拡大）を搭載，寒冷・降雪地域で

の十分な温水 （ブライン）加熱能力を得ることに成功した。

"CASIMEL"とは圧縮機構部（メカ）を密閉容器（シェル）

に固定する工程における革新技術であり，世界初の“熱力
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l, 
忌笞用温水ヒー
〈MUSM-6
●写頁Iさ~防台梨台
化粧パネルを使用した例．

シメ工法’'である。固定原理を図2を用いて説明する。

［固定原理】

①シェル固定部に位置するメカ部品にはあらかじめ所定

の下穴が 2個 1組でうがたれている。

②シェルを加熱し， 赤熱・軟化させたうえで，所定のエ

具でシェルを押圧する。

③軟化したシ ェルは，押圧によって下穴部に充填（ じゅ

うてん）されるように移動し，突起状に成形される。

④シェルの冷却時の収縮力によって，成形された突起は

2個 1組の下穴を把持する。

(2) 機内圧損改善による温水側大流量化

次のような工夫によ ってブライン側流量の最大化を図っ

ている。

(a) 温水ポンプに高性能直流ブラシレスモータ駆動小型

ポンプを採用，回転数を4,200rpmまで上げて使用

(b) ベース機種の床暖房室外機で採用している二重管構

造の温水熱交換器を 2パス化，機内配管も大口径化す

ることによって冷媒側，温水側ともに圧力損失を半減

(3) 戻りブライン温度制御によるヒートポンプの高効率化

ヒートポンプの特性を生かして省エネルギー性能を向上

させるため，凝縮温度低下につながる戻り温度制御を採用

し，複数の実証試験によ って戻 りブライン温度15~20℃で

も十分な融雪性能が得られることを確認した。

開発にあたっては，北海道電力（梱と共同研究を行い，北

海道内 6箇所で 2年間， 5箇所で 1年間にわたって実地検

証し，高い運転効率と安定した融雪能力を発揮することを

確認した。その結果，北海道電力管内の場合，灯油ボイラ

方式に比べた一次エネルギー換算での二酸化炭素排出量は

約30%，ランニングコストは約60％の削減効果が得られる

ことを確認した。
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図1. システム構成

下穴を把持

図2．熱カシメ工法(CASIMEL)の固定原理
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FA及び産業メカトロニクス
Industrial Automation Systems 

高速シーケンサ “QnUシリーズ”
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

High-Speed Programmable Controllers "MELSEC-Q Series QnU" 

製造業を取り巻く市場環境が変化しており，製造設備が

高度化，複雑化している。このような状況に柔軟に対応す

るため，シーケンサに対して基本性能の向上，システム性

能の向上，耐環境性，低消費電力化などが要求されている。

そこで， “iQPlatform’'対応製品の核となるコントローラ

として高速シーケンサ“QnUシリーズ”を開発した。

QnUシリーズは， 1999年に発売しだ‘MELSEC-Qシリ

ーズ”を継承し開発を行った。下固はQnUシリーズマルチ

CPU (Central Processing Unit) 4台構成時の製品外観であ

る。シーケンス演算処理や大容量データの処理能力を大幅

に向上することによって，制御処理を高速化し，複雑な制

御を容易に実現可能としており，装置の付加価値を向上さ

せることができる 。 またCPUユニットの処理を制御やモ

ニタなどの用途に応じて最適に設定可能とするとともに，

マルチCPUシステムでのデータ伝送を高速化しており，

多様な製造装置に柔軟に対応可能である。さらにCPUュ
ニットの信頼性確保と低消費電力化を実現した。

、j
,

QnUシリーズマルチCPUシステムの外観

簡単・パワフル小型インバータ“FREQROL-E700シリーズ”
.........................................................................................................................................................................................、

Easy/Powerful Compact Inverter "Series FREQROL-E700" 

業界最高レベルのトルク特性や過負荷耐量を持ちながら，

操作や設定のしやすさを徹底追求した小型インバータ

"FREQROL-E700シリーズ”(200Vクラス： O.l-15kW,

400Vクラス： 0.4-15kW)を発売した。特長を次に示す。

①アドバンスト磁束ベクトル制御で小型クラストップレベ

ルの駆動性能を実現，②短時間過負荷耐量を200%0.5sか

ら200%3sへ向上したため，過電流トリップしにくく，高

負荷時でもねばり強い運転が可能，③トルク制限・電流制

限機能の向上によって，機械保護，負荷制限が可能， ④設

定用のMダイヤルは，スクロールスピード可変として操作

性を向上し，滑り止めの追加によって回しやすさも向上，

⑤USE (Universal Serial Bus)コネクタを標準搭載。パソ

コンからFRConfigurator（セットアップソフト）のウイザ

ード機能 （対話形式）でインバータ設定が可能，⑥内蔵オプ

ションの装着によって，デジタル入力，アナログ出力を増

設可能。また， CC-Linkなど各種ネットワークにも接続

可能， ⑦制御端子を着脱可能としたため， 2ポート RS-

485端子など用途に応じて交換可能， ⑧互換性を考慮し，

取付寸法は従来機種(FREQROL-E500)と同一，⑨長寿命

部品の採用（コンデンサ，冷却ファン等）による長寿命化と

寿命診断機能，カセット方式による冷却ファンの簡単交換

等によるメンテナンス性の向上，⑩欧州RoHS(Restriction 

of Hazardous Substances)指令に適合。

ノヽ

、ノ
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三菱省エネデータベースサーバソフトウェア‘‘EcoManager『月傾向分析オプション
.................................................................................................................................................................... 

Trend Analysis Option Software for Mitsubishi Energy-saving Database Server Software "EcoManager II" 

“見える管理を実現する省エネデータベースサーバソフ

トウ ェア“EcoManagerII” のオプションソフトウェアとし

て，エネルギーの使用状況の傾向分析を実施するソフトウ

ェアを開発した。

主な特長は次のとおりである。

(1) データマイニング（大最に蓄積されたデータを解析し，

その中に潜む項目間の柑関関係やパターンなどを探し出

す技術）を駆使した高速アルゴリズムによって，データ

ベースに蓄積された多数の計測データからエネルギー消

費の全体傾向を容易に把握可能

(2) エリア別，用途別，時間帯別など，様々な切り口から

エネルギー消費形態を分析可能

(3) データの相関性評価機能を持ち，結果（全体のエネル

ギー消費平均に比べて，ある用途のエネルギー消費が大

きいなど）を色の濃淡で視覚的に表現。分析の手掛かり

を容易に発見可能

(4) 分析条件設定ボタンとグラフ表示を 1画面に集約。選

択した条件に応じたグラフを即座に表示可能

）
 

省エネデータベースサーバソフトウェア
EcoManager II 

＋ 

傾向分析オプション
クライアント

傾向分析画面
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新型炭酸ガスニ次元レーザ加工機“ML30l 5NX-60CF-R" 
.............................................................................................................................................................................................................................................. 

CO2 2D Laser Processing System "ML3015NX-60CF-R" 

高速加工に必要な高出力と高品質加工に必要な高ビーム

品質を両立させた，新型レーザ発振器“ML60CF-R’'と，

高速駆動が可能なリニアモータ，加工全領域のビームを均

ー化するビームスタビライザー，加工する材料に合わせて

ビーム径や焦点位置などを最適に制御するビーム最適化ユ

ニットを搭載した二次元 レーザ加工機“NXシリーズ”との

組み合わせによ って業界最高 レベルの加工性能，生産性，

コストパフォーマンスを実現した新型炭酸ガスニ次元レー

ザ加工機‘‘ML3015NX-60CF-R” を開発した。新製品の特長

は次のとおりである。

(1) 加工性能の向上

6kWの高出力とリニアモータ搭載の高速駆動によって

ステンレスt1mmで30m/minの高速切断を実現し，ステ

） ンレス無酸化切断で機械加工普通仕上げ(Rz25μm以下）相

当の切断面粗さを実現した。

(2) ランニングコスト大幅削減

6kW新型発振器，新倣い移動方式，加工ガス切替短縮

によって約40％のランニングコストの削減を実現した。

ML3015NX-60CF-R 
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自動車機器
Automotive Equipment 

メルセデス・ベンツ向けオーディオ・ナビゲーション一体機
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Head Unit(Audio + Navigation) for Mercedes-Benz Passenger Cars 

欧州高級車メ ーカーではオーディオ ・ナビゲーション機

能を持つ本体部，デイスプレイ部，ロータリーコマンダー

方式の別体操作部という構成のオーデイオ・ナビゲーショ

ンシステムが主流となっている。今回，メルセデス ・ベン

ツ向けハードデイスク •DVD(Digital Versatile Disk)デッ

キ内蔵オーデイオ・ナビゲーションシステムの本体部（ヘ

ッドユニット， 以下“HU"という 。）の開発を完了し量産納

入を開始した。 開発は欧州・北米 ・日 本の主要三市場向け

を同時開発で実施した。

HUの特長を次に示す。

(1) Phase Diversity制御

搭載した 2個のチューナーの受信信号に対してゲイン・

位相を調整して合成するPhaseDiversity制御を行うこと

によって，使用アンテナを切り換えるSwitchingDiversity 

と比較して受信性能の安定化を図った。

(2) DSPによる音声デジタル信号処理

音声信号を可能な限り デジタル処理化し，ノイズの影響

を最小限とした。DSP(Digital Signal Processor)では電

話 ・音声認識音声のノイズキャンセル，電話音声のエコー

キャンセル，オーデイオ信号の圧縮／復号を行う 。対応圧

縮オーディオフォ ーマットはMP3(MPEG Audio Layer 3), 

WMA (Windows Mediaは） Audio), AAC (Advanced 

Audio Coding)である。圧縮オーディオは内蔵のハードデ

ィスクに保存可能である。

(3) 車内LAN対応(MOST1系統とCAN2系統）

MOST（注）（Media Oriented Systems Transport)及び

CAN (Controller Area Network) 2系統の車内LANを装備

し， HUは車両制御系CANの情報を受け取り， エンタテ イ

ンメント系CAN, MOSTを起動するためのゲートウェイ

機能も果たす。

(4) ワイドVGA対応

映像品質向上のためにワイドVGA(Video Graphics 

Array) (800 x 480ドット ）の映像をLVDS (Low Voltage 

Differential Signaling)方式で別体デイスプレイにデジタ

ル伝送する方式を採用した。

(5) 携帯電話対応

欧州では不可欠であ るBluetoothほ）電話に対応。Blue-

tooth用アンテナはHUとは別に車室内に配置され，安定的

な電波品質を確保できるよう配慮されている。

日本市場向けにはオプションの電話アダプタによって携

帯電話をワイヤー ド接続することも可能である。

(6) DVDデッキ

CD, DVD-VIDEOだけでなく DVD-AUDIOにも対応

する。 オプションの外付アンプを使用すればDVDのマル

チチャンネル再生も可能である。DVD音声をデジタル伝

送する場合に必要な暗号化であるDTCP(Digital Trans-

mission Content Protection)にも対応する。DVDデッキは

市場ごとに要求仕様が異なり，欧）•11 向けには 1 枚用と 6 枚

チェンジャ ーが選択できるが，北米向けは 6枚チェンジャ

ーのみ，日本向けは 1枚用のみとなるが，製品外形はすべ

て同ーである。

(7) 7か国語対応音声認識

欧州向けではドイツ語，英語，スペイン語，フランス語，

イタリア語，オランダ語の 6か国語に対応。加えて日本向

けでは日本語にも対応しており，合計 7か国語の音声認識

に対応している。

）
 

ノヽ

メルセデス・ベンツ向けヘッドユニット ）
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新世代(9G)オルタネータ
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

New Generation or the 9th Generation(9G) Alternators 

）
 

自動車用発電機（オルタネータ）として， 自動車メーカー

のニーズに対応するため，新世代(9G : 9 th Generation) 

オルタネータを開発した。

1. オルタネータに要求される課題

(1) 電気負荷増大による高出力化

燃費向上を目的に，機械系のエンジン補機が電動化され，

電気負荷が増大してきているため，オルタネータの高出力

化が必要になっ てきた。

(2) 高発電効率

機械系エンジン補機を電動化しても，オルタネータの発

電効率が低ければ高出力化によって駆動 トルクが大きくな

り，補機の電動化のメリットを帳消しにしてしまうので，

駆動トルクを大きくせず高出力を得る，つまり高効率化が

必要である。

(3) 小梨・軽量化

車両軽量化への貢献，エンジンルーム内の省スペース化

への対応から，オルタネータを大型化することなく高出力

を達成しなければならない。

(4) 静粛性

車の商品性向上から，エンジン部品の静粛性は厳しく要

求される。このため，オルタネータが高出力化する際に一

般的に大きくなる傾向にある発電ノイズの低減が求められ

る。

2. 9 Gオルタネータの特徴

) (1) 出力電流： 54％増加 （対従来機種比）

(2) 発電効率： 12％向上（対従来機種比）

(3) 電磁音 ：lOdB低減（対従来機種比）

3. 新製法によるステータ巻線の占積率向上

従来円環状であったステータコアを平らな帯状とし，別

途帯状に連続巻線してスロット内銅線の部分フォ ーミング

を完了したコイル群をこれにスロッ ト開口部方向から挿入

する製法の採用によって，ステータ巻線の占積率を飛躍的

に向上させるとともに，コイルエンドの高さを低くするこ

とでステータの抵抗を大幅に小さくすることに成功した。

これによって，発電効率の向上を可能にした。

4. 冷却性能向上

従来機種に対して整流器や電圧調整器のヒートシンク冷

却面積を拡大し，熱流休解析を用いて通風路を改良し，冷

却性能を大幅に向上した。これによって，部品の耐熱グレ

ードを向上させることなく，オルタネータの大きさを変え

ずに出力電流増加を可能にした。

帯状連続巻コイル群

＼ 

＼ 

ヽ

鉄心ヘ コイ ル挿入 環状成形

9Gステータの製造方法

）
 

9Gオルタネータ 9Gステータ
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••7 半導体・電子デバイス
Semiconductors & Devices 

家電インバータ用DIP-IPM Ver.4シリーズ
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

DIP-IPM Ver.4 Series for Home Appliance Inverter 

当社DIP-IPM (Dual In-line Package Intelligent Power 

Module) は，パワーチップとそれを制御保護するICチッ

プをトランスファーモールド構造パッケージに内蔵したコ

ンパクトなIPMとして，白物家電機器のインバータ制御は

もちろん，IHクッキングヒータ，産業機器等にも使用さ

れている。戦界的な地球環境保護の気運が高まる中，イン

バータ制御技術も進化し，省エネルギー化，小型高機能化，

安全性の向上などDIP-IPMへの期待も大きい。本稿では，

このような要求に貢献するため開発したDIP-IPM V er.4 

シリーズの概要，特長，製品展開について述べる。

1. DIP-IPM Ver.4シリーズの概要

DIP-IPM Ver.4シリ ーズは低損失，低熱抵抗化，完全

鉛フリー化，小型化をコンセプトとして，開発・量産化を

実現した新枇代のDIP-IPMである。従来品であるVer.3シ

リーズに対して，より基板搭載面積の小さな外形で同等以

上の電流定格への対応を実現した。

(1) 低損失化

当社独自のプロセス構造であるCSTBT(Carrier Stored 

Trench Gate Bipolar Transistor)を搭載し低損失化を実現

した。さらに従来CSTBTより飽和電圧を約10％低減した

フルゲートCSTBTを搭載した製品シリーズの開発・量産

化も実現し，省エネルギー化に貢献する。

(2) 低熱抵抗化

従来品のモールド樹脂による絶縁・放熱構造に対して，

高放熱絶縁シートによる絶縁構造技術の導入で，低熱抵抗

化を実現（従来品の小型DIP-IPM V er.3比で約30％低減）

した。DIP-IPMVer.4の熱伝導構造は，パワーチップを

搭載したリ ー ドフレームの裏面側に高放熱絶縁シートを張

り合わせてトランスファーモールドすることで形成される。

この高放熱絶縁シー トは高熱伝導フィラーの含有率を増加

することで熱抵抗の低減が可能となり，厚みは薄く，安定

的な絶縁層形成が可能となる。

(3) 完全鉛フリー

鉛フリーはんだ接合技術の確立・導入によって， DIP-

IPMの内部パワーチップのダイボンド材に鉛フリーはんだ

が使用可能となり，外部端子のはんだめっきと合わせて完

全鉛フリーはんだ化を実現した。

(4) 小型化

Chip to Chipでの直接配線方式の採用や低損失チップの

開発，低熱抵抗パッケージ構造の開発，またフレーム配線

の最適化によってパッケージサイズの小型化を実現した。

(5) 高機能化

DIP-IPMは安全性向上の面から，従来機能から新たに

過熱保護機能(OT)を超小型外形品に内蔵した。 この機能

は放熱フィンの固定がゆるい，また，はずれたりした場合

等の異常な温度上昇した場合に周辺への影響を未然に防ぐ

保護機能である。今後は，この機能を進化させて，パッケ

ージ内部の温度上昇を外部ヘアナログ出力するなどインバ

ータ制御にも使用可能な機能内蔵を目指していく 。

2. DIP-IPM Ver.4シリーズの製品展開

DIP-IPM V er.4シリーズは，絶縁耐圧AC1,500Vrmsの

超小型外形品で定格3A/600V~30A/600V をシリーズ化

し， また放熱性を向上した絶縁耐圧AC2,500Vrmsの小型

外形品で20A/600V, 30A/600Vをシリーズ化している。

現在，更なる大容量化を目指し，従来ケースタイプでしか

ラインアップされなかった75A/600Vを大型外形品で開

発している。さらに，この大型外形品では，同パッケージ

サイズで，海外市場向けのAC400V系電源にも対応できる

1,200V耐圧クラス (5~35A)の開発も進めており， 600V系

と1,200V系を同一基板で設計が可能となる。 また， DIP-

IPM Ver.4シリーズは，需要の伸びが期待されるIHクッキ

ングヒータ，太陽光発電などの新市場にも展開する。

今後も地球環境保護を考えた高付加価値の製品開発を進

めインバータ市場に貢献していきたい。

ーヽノ

ノヽ

DIP-IPM Ver.4シリーズの外観

）
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l OGbps LO直接変調ドライバIC"MLO l 720" 
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

1 OGbps LD Direct Modulation Driver IC "ML01720" 

業界最小の消費電力／占有基板面積を実現した小型光通

信用トランシーバに最適なlOGbpsLD直接変調ドライバIC

"ML01720’'を開発した。光通信用トランシーバで，

バICはLD(レーザダイオード）から発信される光信号波形

を左右する重要なパーツである。特に近年，光通信用トラ

ンシーバの小型化に伴って，周辺回路を含むドライバICの

占有基板面積の縮小，低消費電力化が大きな課題となって

これに対して今回開発したMLOl720は，

(Automatic Power Control)，シャットダウン機能＊ l等の

周辺回路を業界最小の 4mm角の小型化プラスチックパッ

ケージに集積することによって，大幅なスペース削減に成

功した。また当社製FP-TOSAと接続した際，光出力波形

ドライ

いる 。

ノヽ

APC 

の品質を示すマスクマージンは27％と良好な値を保ちつつ，

送信系全体の消費電力は416mWと業界最小を達成した。こ

れは，低消費電力化が特に必要なSFP＋光トランシーバ＊ 2

における上限値600mWに対しても余裕を持ってこたえる

ことができ， SFP＋光トランシーバの実用化に貢献している。

待機時に消費電力を低減する機能

次世代lOGbps小型光トランシーバの業界規格

1

2

 

＊

＊

 

ML01720の外観

ML01720+ 
三菱FP-TOSAの
出力波形

産業用超高輝度(l,500cd/m2)版TFT-LCDのラインアップ
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

Ultra High Brightness(1,500cd/mりTFT-LCDLine-up for Industrial Use 

）
 

産業用TFT-LCDは，屋内外を問わずあらゆる環境下で

使用できる性能が求められており，特に昼間の屋外など明

るい場所での視認性向上への要求が高まっている。当社は，

極限までに光利用効率を上げることによって業界最高クラ

スの輝度を実現し，明るい環境下でも高い視認性を確保し

た“超高輝度シリーズ”を2005年 4月から販売し，あらゆる

用途に採用されている。今回，屋外設置の表示端末や自動

販売機等に最適な10.4型と15.0型にエッジライト方式で業

界最高の超高輝度を持つ1,500cd/m2機種を追加し，“超高

輝度シリーズ”のラインアップを全10機種に充実した。業

界トップクラスのコントラスト比と広視野角との相乗効果

で直射日光下での視認性がさらに向上した。また，より自

然で色鮮やかな表示を実現する当社独自の色変換技術NCM

(Natural Color Matrix)との組み合わせによって，産業用

LCDながらパソコン用高品位モニタに匹敵する自然な画

像表示を可能にした。同時に広い動作温度範囲 (-20-+

70℃)を確保し，様々な用途に対応している。

超高輝度10.4型／15.0型LCD(J)外観

芯翌芯 1 ぶ＼雰芯

1W)2〗り［三曰］：） 1 6)o51oiw)3三五三。5
；五二）比1ェ，ノフイト；はふ灯1交換門。1誓カトは忍｝L69JI交楼可）

超高輝度10.4型／15.0型LCDの仕様

先端パッケージ用インターポーザ基板
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

Build-up Substrate for High-end Package 

J
 

携帯電話やDSC（デジタルスチルカメラ）などのモバイ

ル系デジタル家電分野では，マイコンやロジックデバイス

とメモリを一つのパッケージ内に集積した三次元実装パッ

ケージが本格的に採用され，小型・薄型化とともに高精細

化のニーズがますます高まってきている。今回，これらの

情報携帯機器に搭載される最先端の半導体パッケージ用イ

ンターポーザ基板を開発し，製品化した。主な特長として，

(1) 高精細化

従来の微細配線加工技術を改良し，狭ピッチ化するフリ

ップチップ実装に対応可能なL/S= 20/20μmを実現した。

（配線密度：当社従来比約50％向上）

(2) 高剛性

今後，最先端半導体パ

ッケージ分野で採用が進

むと予想されるPoP（パ

ッケージオンパッケージ）

に対応するため，薄型な

がら剛性が高く，先端の

ベアチップ実装やフリッ

プチップ実装にも高い1言

頼性が得られる。

1置璽璽圃I
インターポーザ基板の外観

ご
．．． 
こ
・-- ．一 ，・- -- -瓢•

微細配線 (L/S=20/20μm)
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「2006年（第49回）十大新製品賞」を受賞
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

2007年1月25日に行われた「2006年（第49回）日刊工業新聞

社十大新製品賞」の表彰式で，当社先端技術総合研究所，

電カシステム製作所が開発しだ‘三菱広域侵入検知センサ

「MELWATCH」”が本賞を受賞した。

今回の受賞は，重要施設等の敷地周辺監視を行うセンサ

として，微弱電波を用いて昼夜・天候を問わずに広範囲に

侵人者を検知できる技術を開発・製品化したことが高く評

価されたものである。
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「第36回日本産業技術大賞内閣総理大臣賞（本賞）」を受賞
............................................................................................................................................................................................ 

2007年 4月11日に行われた「第36回日本産業大賞」（日刊

工業新聞社主催）の表彰式で，先端技術総合研究所，神戸

製作所が開発した“短ギャップ・高濃度オゾン発生器’'が内

閣総理大臣賞を受賞した。

今回の受賞は，従来得られなかった高濃度のオゾンを高

効率に発生でき，環境に優しいオゾンの適用範囲を広げた

ことが評価された。また，本件と同様の内容で「平成18年

度優秀省エネルギー機器表彰日本製品械工業連合会会長

賞」及び「日本オゾン協会技術賞」も受賞した。

鸞
第36回日本産業技術大賞

平成19年度全国発明表彰「発明協会会長賞」を受賞
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

ノヽ

）
 

当社特許‘'冷凍サイクル装置及びその形成方法並びに冷

凍サイクル装置の室外機”（発明者：河西智彦・倉地光教，

登録： 2002年10月18日）が，卸発明協会「平成19年度全国発

明表彰」の発明協会会長賞を受賞した。

今回，受賞の対象となった発明は，ビル用マルチエアコ

ンをオゾン層を破壊しない新冷媒を用いた機器に更新する

際に，入替えた新しいエアコンで空調運転しながら冷媒配

管内の鉱油等の異物を除去・回収する技術である。

古い冷媒で使用していた既設配管をそのまま再利用でき

るため大量の廃材を出さずに済む点，また閉じた冷凍サイ

クル内で配管洗浄ができるためオゾン破壊物質を排出する

ことがない点で，高い環境性が評価された。

）
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1．研究・開発 Research & Development 

1. 1 環境・医療 Environment & Medical Care 

■使用済み家電混合プラスチック静電選別技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Electrostatic Separation Technology for Mixture of Residual Plastics fi'om Waste Home Appliances 

使用済み家電プラスチックを新たな家電の素材として大

量に再利用するには，破砕混合プラスチックからPP（ポリ

プロピレン）， ABS（アクリロニトリル・ブタジェン・ス

チレン）， PS（ポリスチレン）樹脂を高純度で効率良く回収

する必要がある。当社ではPP樹脂を比重選別法で回収す

る技術を開発し，すでに実用化している。 ABS樹脂とPS

樹脂の比重選別が困難であり，新たに静電選別技術を開発

した。右図のとおり，樹脂粒子を帯電部で各樹脂固有の極

性に摩擦帯電し，電界空間を落下させ，軌跡の差異で各樹

脂を選別回収する。開発した静電選別法では，摩擦帯電の

効率化と帯電粒子の凝集を抑制する工夫によって． ABS,

PS樹脂は回収率を当社従来比約1.5倍と大幅に向上させた。

し

ロ

減低を

極/
[
[
e
 

‘,’ 

〉
言
＋
＇
’

ロ

“‘
 

,‘“ 
□/9倉問

◎

空界電

ABS(+) PS(-) 
回収容器 回収容器

静電選別技術の概念図

II過冷却現象を利用した新冷凍技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
New Freezing Process Technology Using Supercooling Phenomenon for Preservation of Food Quality 

食品の過冷却現象＊を利用した新冷凍技術を開発し，家

庭用冷凍冷蔵庫に搭載した。過冷却状態を経た後に瞬間的

に凍結を開始させる方法によって，過冷却を経ない通常の

冷凍に比べて，形成される氷結晶が，小さくかつ球状であ

ることを模擬食品で確認した。このことからこの方法によ

る冷凍では食品構造の破壊がより少ないと期待できる。牛

肉片をこの方法で冷凍すると，解凍後に肉片から出るド

リップ（肉汁流出）量の低減効果が明らか（右図参照：“過冷

却あり”ではドリップがより少ない）であり，食品品質をよ

り高く維持できる。

＊過冷却現象：食品が氷結点を下回っても凍結していない状態にあ

る現象

祖i且；g；ii且it鷹ii::•; 過冷却なし

解凍後のドリップ量

■超音波伝搬シミュレーション技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Simulation Technologyfor Ultrasonic Nondestnictive Testing 

近年，老朽化した構造物での破壊事故が発生し， これら

の診断技術の重要性が注目されている。超音波探傷技術は，

構造物の保守検査に重要な役割を担っており，構造物にお

けるきずを信頼性高く検知することが求められている。超

音波伝搬シミュレーション技術は， きず検知の信頼性に大

きく影欝する検査条件決定のための有効なツールである。

このシミュレーション技術は， FDTD（有限時間差分）法を

超音波伝搬に適用したものであり，実際の構造物やきずの

形状を忠実に反映させることで高精度にきずからの応答波

形を計算することができる特長を持つ。この技術を用いて，

構造物での超音波探傷法についての開発を進めている。

鋼材
横波

（直接波）

縦波

横穴（反射源）

5
 

4
 

o

o

l

 

幽
哀
四
｀

1 8 5 

時間 (1-1s)

8.51-1s経過後の音場 反射波形の比較

鋼材中を伝搬する超音波の計算例
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1. 2 映像・情報 Display & Information 

園画像解析による映像監視記録の有効活用技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Effective Application Technology.for Video Surveillance Using Image Analysis 

大容最化が進む監視画像蓄積用デジタルレコーダでは，

保存された画像の中から特定人物の登場シーンなど，注目

する画像を検索する作業に多大の労力が必要となっており，

その省力化が求められている。当社は，デジタルレコーダ

に記録された画像から，色・形・速度を用いた多次元特徴

追跡によって“人の顔画像が含まれるシーンや人物の特定

の動きを検索する技術'’, 2値化処理による高速な顔の検

出・認証エンジンを用いて師秒 3フレーム以上の処理を行

い“検出した顔画像を，あらかじめ記録してある顔画像と

比較・照合する技術’'を開発した。これらの顔や行動の検

索技術を用いることで，実時間での映像解析を実現し，効

率的な映像監視を行うことが可能となった。

くデジタルレコーダ＞

画像解析を用いた映像監視システム

.リニアフェイズ補正処理による音質改善 ＊斉玄＊**＊＊玄＊**＊**＊**＊＊玄＊**＊玄＊＊玄*****
Sound Quality Improvement by Linear Phase Correction Processing 

迫力のある大両面をより際立たせるため，液晶テレビの

本体フレーム幅を極限まで細くしたスタイリッシュデザイ

ンを提案している。このデザインを実現するには開口部を

薄くしたスリット形状のスピーカーシステムが不可欠とな

る。スリット状に狭めた構造では不要な共振を生じ，こもっ

た音となって良質な音評再生が困難となる。このように音

聰的に不利な構造の音質改善に有効な“リニアフェイズ補

正技術＂を開発した。スピーカーから聴取位置までの空間

伝達特性を測定し，その逆補正特性を入力信号に悦み込む

ことで，臨場感の高いクリアな音響再生を可能にする。逆

補正特性の導出と音質調整には専用の解析ツールを開発し，

効率的設計と様々な音評製品への迅速な展開を可能にした。

圃プロジェクションテレビ用広角光学エンジン

Wide-angle Optical Engine.for Projection TV's 

くアプリケーションソフト（顔検索） ＞ 

d

-

続接クワ卜ツネ

逆補正特性 ノ ＼ 補正後の特性

* □SP : Digital Signal P「ocessor

リニアフェイズ処理の概念

没＊斉没＊斉玄＊玄没＊斉玄＊玄没＊古玄＊玄没＊斉没＊斉没＊斉玄＊

高輝度・高コントラスト・薄型を実現するプロジェクショ

ンテレビ用光学工ンジンを開発した。この技術は次の特長

を持つ。

(1) 楕円形状のリフレクターと平面フロントガラスを用い

た従来構成に替え，非球面形状のリフレクターと非球面

形状のフロントガラスから構成される高集光非球面ラン

プを採用した。これによってライトパイプヘの結合効率

を向上させ，従来比約10％の高輝度化を実現した。

(2) 全反射(TIR)プリズムを用いて照明光と投写光の光路

を分離する従来構成を見直し， TIRプリズムを不要とす

るNon-TIR照明方式を採用した。これによって， TIR

プリズムに起因する不要光をなくして黒圃面の白浮きを

抑え， 3,000: 1の高コントラストを実現した。

(3) 投写レンズを超広角化し，投写距離を従来レンズから

大幅に短縮するとともに，画面を斜め下方向から投影す

るシフト投写を採用した。これによって，奥行き 15イン

チで65インチの大画面を投影でき，従来比約20％の薄型

化を実現した。

超広角投写レンズ

ー•••9•一9. [］ Mじi

¥ v j 

Non-TIR方式照明光学系

非球面ランフ

光学エンジンの構成
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園顔認証装置向け露出補正技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Exposure Compensation Tec!molo四 forFacial Recognition Device 

顔を最適なコントラストで撮影できる露出補正技術と，

この技術を搭載した韻認証装骰向け広角カメラを開発した。

この開発成果は，次の特長を持つ。

(1) 通常の自動露出機能に加え，顔検出処理で頻の最適な

露出レベルを選択できる露出制御を実現

(2) 当杜独自のフィードフォワード型の露出制御方式を採

用し，露出変動時にも高速追従可能な自動制御を実現

(3) 順光逆光の照明状態を自動検出し，照明状態に適した

露出値を調整する露出制御を実現

(4) 水平画角83.8゚ の広角レンズを採用し，広い領域の人

を最適な露出値で撮影できる機能を実現

固発した露出補正の撮像例

饂

自動露出補正による逆光時の撮像例

自動露出補正の撮像例

露出補正による画質改善効果

圃携帯電話向けモーション認識技術 ＊＊＊＊＊＊女＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊女＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊
Motion Recognition Technology jar Cellular Phones 

携帯電話の多機能化に伴い，各種機能を簡単に扱える入

カインタフェースが重要となっている。そこで，直感的な

操作を実現する機能として，携帯電話を“振る（シェイク）”

“叩く（タップ）”といった動作をとらえ，操作入力とする

モーション認識技術を開発した。携帯電話に搭載した加速

度センサの出力波形に対し，ピーク点をベースとし変形の

加わった波形を柔軟に照合するDP(Dynamic Programm-

ing)マッチングや，波形特徴の検定を行うことで，携帯電

話の持ち方や動かし方などの個人差を許容し，各動作を高

精度に認識することができる。これによって国内で初め

てシェイクとタップ双方の認識を実現した。この開発技術

は，当社の携帯電話“FOMA（注1D905i’'に適用されている。

＇`正面タップ “右側面タップ 加速度センサ

マチキャラ（注）
お喋りモード

次曲の再生

出力波形

振幅や周期等の

異なる波形を
柔軟に照合

基準となる

波形

(a) モーション認識機能例 (b) DPマッチングによる波形照合

モーション認識機能例とDPマッチングによる波形照合例

闊サラウンド音響技術“ダイヤトーンサラウンド'’ **＊＊*＊＊＊＊＊*＊*＊＊＊*＊＊＊＊＊＊＊*＊＊＊＊*＊ 
Surround-Sound Technolo忠,-DJATONESurround-

前方のスピーカーだけで5.lchサラウンド再生を行う独

自のバーチャルサラウンド音響信号処理技術，‘'ダイヤトー

ンサラウンド（注）•'を開発した。前方スピーカーを用いる

バーチャルサラウンドは， リスナーの後方から音が到来し

たのと同じ感覚を与えるよう，音の到達時間や周波数特性

を補正して再生する。同時に．効果の阻害要因となる左右

の各スピーカーからリスナーの両耳へ漏れこむ成分（クロ

ストーク）をリスニングポイントで打消す音を同時に再生

する。このため．従来技術ではサラウンドエリアがほぽリ

スナー 1人の幅に限定される間題があった。当社では特殊

なクロストーク消去信号を専用スピーカーから広範囲に

再生してエリアを拡大する技術を新たに開発し．横並びの

4人全員への快適なサラウンド感の提供に成功した。この

技術は当社製液晶テレビ， ‘‘REALMZ/MZWシリーズ＂

に搭載されている。

1. 研究・開発

本来の音 t クロストーク
ー一ャ消去信号 三応＾ スイートスポット

ダイヤトーンサラウンドのスイートスポット

41 



-＿’_＝こ＿

II再撮耐性を持つ電子透かし技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Digital Watermark Technology Resistant to Re-shooting 

デジタルシネマ (2K及び4K)に対応した再撮耐性を持

つ日に見えない電子透かしの埋込及び検出技術を開発した。

当社が開発した方式では，映画館のIDや上映時刻の情

報(35ビット）を人が映像を見ても視認されないように，

画素値に微小な増減を加えて埋め込む。埋め込まれた透か

し情報は， 24Hzの映画とフレームレートが異なる30Hzの

市販ビデオカメラで盗撮されても消えずに残り，斜めから

の撮影やスクリーンの一部欠落， MPEG-2 (Moving 

Picture Experts Group phase 2)などの方式での圧縮に対

しても，任意の 5分間の再撮映像から検出が可能である。

この方式は，デジタルシネマの標準仕様が定める要求条件

を満たしており，今後デジタルシネマ装置に搭載される予

定である。

この技術開発は，文部科学省の委託研究“デジタルシネ

マの標準技術に関する研究”の一部として実施した。

パッケージメディア -------9:---
/ 0)  ----、”翌二）

再撮ヌツ3‘□
箋：’.;.`口／、べ:バ

＼、 ＼ 監視機関
％へぐ

盗吟％ 玲へ 「
＼賣

再撮耐性を持つ電子透かしの利用形態

透かし
検出装箇

111動画像符号化処理時間短縮技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Time Reduction Technology for Moving Picture Encoding 

信号処理遅延が従来に比べて約 1/3となる動画像符号

化処理技術を開発した。処理遅延を短縮するには符号化処

理で複数存在する中間データバッファの容最値を極限まで

小さくする必要がある。これに対し，独自の符号化制御技

術の開発によって少ないバッファ容羅，限られだ情報最の

下でも高い圧縮率と放送品質を維持することを可能とした。

この技術を適用すれば復号装置の処理時間も短くできるた

め，従来600~ l,OOOmsあったMPEG-2 (Moving Picture 

Experts Group phase 2)準拠の符号化／復号処理遅延を

250msまで短縮することができる。これによって現在のデ

ジタル放送で大きな課題となっているライプ中継現場とス

タジオとのやりとりのタイムラグが大きく改善される。

主な遅延要因と処理時間

璽三次元／ベクターグラフィックス統合LSIコア ＊唸女＊唸＊＊＊女＊**＊女女＊唸唸＊女＊＊**＊女＊＊唸**
Unified Graphics LSI Core for 3D and Vector Graphics 

携帯電話やカーナビゲーションシステムなどではリアル

な表示が可能な三次元グラフィックスと，拡大縮小しても

美しい表示が可能なベクターグラフィックスを用いたユー

ザーインタフェースが求められてきている。

そこでこの 2種類のグラフィックス処理を高速に実行す

る業界初の統合化LSIコアに向けた描画方式を開発した。

演算回路とメモリの共用化，そしてアルゴリズムの最適化

によってコンパクトで低消費電力なハードウェアの実現が

可能である。幾何学演算プロセッサ及びピクセル演算プロ

セッサはプログラムコードの入れ替えによって 2種類のグ

ラフィックス処理を実行する。

表示画面の例 FPGA試作評価基板

統合LSIコアの表示画面とハードウェア構成
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Ill組み込みマルチコアプロセッサ向けOS実行環境（ハイパーバイザ） ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Multi-Operating System Execution Environment for Embedded Multi-Core Processors 

組み込み機器に求められる機器の制御と高度な情報処理

を両立させるために，マルチコアプロセッサ上で複数の

OSの共存を実現するソフトウェア環境（ハイパーバイザ）

を開発した。ハイパーバイザはOS個別の起動と停止制御，

実行空間の保護， OS間通信機能を提供する。異種コアで

構成されるマルチコアプロセッサにも対応できる。仮想化

機能の絞り込みと実行時のOSへの関与を最低限にするこ

とで，メモリ実装量や応答性能に厳しい制約のある組み込

み機器への適用を可能にした。この技術によって，機能特

性に合ったOS構成をとることができ，情報家電をはじめ

とする組み込み機器で，マルチメデイア対応やインター

ネット接続など，新たな機能のすみやかな実現に寄与する。

リアルタイムOS(RTOS) 
による制御処理

＠ 

口冨宣〕：よる情報処理 ］ 

ロ ロロロ
マルチコアフロセッサ

マルチコアプロセッサ上での複数OS同時実行例

圃モデル駆動による組み込み制御システムの性能評価技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Pe1formance Engineering.for Embedded Control Systems Using Model Driven Approach 

組み込み制御システムの高性能化が進む中，システム試

験での性能チューニングによる手戻りエ数が増加している。

我々は，モデル駆動開発(MDD)を用いて， システム設計

モデルからプロトタイプを生成・実行し，性能要求の実現

可能性を繰り返し評価する手法を開発した。この手法では，

設計者がシステムの状態遷移モデルに，ソフトウェア構成

要素に要求される処理時間とハードウェア部品の反応時間

を記述する。また， MDD技術を用いてこの状態遷移モデ

ルを直接実行し， システムの応答時間を評価する。これに

よって，ソフトウェアやハードウェアの開発前に，高精度

な性能評価が可能となる。現在， この手法を実際の大規模

組み込みシステム開発に適用し，その効果を評価している。

状態遷移モデルの
直接実行による，
システム応答時間
の評価

ソフトウェア構成
要素への処理時間
要求とハードウェ
ア部品ことの反応
時間を状態遷移
モデルに記述

システム開発プロセス

状態遷移モデルを用いたシステム設計及び性能評価

圃セキュリティ構築プラットフォーム‘‘DIGUARDNET" ＊唸食＊食唸＊食唸＊食食＊唸唸＊食食＊食食＊唸唸＊食食＊
Security Development Piaげarm,"DJGUARD NET" 

入退室管理装置，監視カメラ／レコーダ，統合ID管理

サーバなどのセキュリティ機器・システムをIP(Internet 

Protocol)ネットワークで連携させる“セキュリティ構築プ

ラットフォームDIGUARDNET（デイガードネット）＂を開

発した。

DIGUARD NETは機器やシステム間の連携通信プロト

コルを統一し，セキュリティ管理で扱う入退室履歴・監視

映像． ID情報などをサービスバス方式で安全に交換して，

統合運用するための枠組みを提供する。

DIGUARD NETによって，入退室管理装置の通行履歴

を基に入退室時の監視映像を検索表示したり，人事情報の

変更を瞬時に入退室管理装置に反映するなどの，統制のと

れたセキュリティ対策が可能になる。

1. 研究・開発

システムアプリクーション 監視アプリケーション

疇 冨二ニニ
入退室管理装匿

物理セキュリティ 映像セキュリティ

統合運用サーバ

統合操作端末

統合ID管理

統合ログ筐理

情碧システム
*API: Application Program Interface 

DIGUARDNET全体概念図
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國列車内パーソナル情報提供システム ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Personalized Information System for Passengers in the Train 

現在，鉄道車両内における乗客への情報提供は，車内放

送やディスプレイ表示といった一元型の提供方法に限られ

ている。更なる乗客サービス向上のため，車内の乗客ひと

りひとりに常に最新の運行状況等をわかりやすく提供する

システムについて， JR東日本・フロンティアサービス研

究所と共同研究中である。車内に設置されたFeliCaり「）リー

ダーに乗客が携帯電話をかざすことによって車両情報制御

装置が持つ車両情報や地上設備からの情報を取得したり，

赤外線通信等の無線通信によって乗客の携帯電話へ配侶し

たりするシステムを検討し，プロトタイプを開発した。

2007年10月に開催されたCEATEC JAPAN 2007の当社

ブースにこのプロトタイプを出展した。 CEATEC JAPAN 2007出展のプロトタイプシステム

1. 3 通 信 Communication 

圏伝令付き単一光子源を組み込んだ量子暗号システム ＊＊＊＊＊＊＊女＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊六＊＊＊＊＊＊
Quantum Key Distribution System with Heralded Single Photon Source 

近年，最子賠号は無条件安全性を保証できるという特長

のために注目を浴びている。しかし，多くの贔子暗号実験

が不完全な光子源を用いているため暗号解読の可能性を

持っていた。そこで，北海道大学との共同研究によって，

伝令付き単一光子源を組み込んだ量子暗号システムを開発

した。単一光子の発生を示す伝令倍号を備えており，完全

な単一光子源を実現できる。この結果，通信距離40kmで

厳密に安全性の保証された量子鍵（かぎ）配布実験，通信距

離80kmで単一光子源を用いた量子暗号システムでは現時

点で世界最長である量子暗号原理検証実験に成功した。こ

の成呆は， NICT（情報通信研究機構）委託研究“最子暗号

の実用化のための研究開発”の一部である。

圃無線センサネットワークにおける高精度時刻同期技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊古＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊

ビット
列

クロック信号
80MHz 

ー→光ファイバ ニ⇒＞電気信号 —---ーや変復頴信号

単一光子源を組み込んだ量子暗号システム

High-accuracy Time Synchronization Technology for Wireless Sensor Networks 

分散配置された，複数のセンサから得られだ情報を時系

列で扱うには各センサノードは同期した時計が必要であ

る。高層ビルの振動解析を想定すると， 1万個規模で数ミ

リ秒以下に抑える高精度な時刻同期精度が要求される。

基準時刻を持つタイムマスタから各ノードヘ，順次時刻

を伝達する際に，送受信双方の処理遅延を計測し，受儒側

で自動補正することで， 1ホップの同期誤差をlOOμs以下

に低減。複数タイムマスタによる分散同期技術と併せ，従

来100個規模でしかなかったマルチホップ環境の時刻同期

を1万個規模かつ時刻誤差 5ms以下を達成した。なお，

この技術は，総務省委託研究“ユビキタスセンサーネット

ワークに関する研究開発”によって開発した。
高精度時刻同期の基本原理
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■NGN対応SIPアダプテーション技術 含唸＊唸含＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸女唸唸女唸唸＊唸唸女唸唸女唸唸女含唸＊
SIP Adaptation Technology for NGN(Next Generation Network) 

次世代通信網(NGN)では，各通信に先立ち端末やアプ

リケーションがSIP(Session Initiation Protocol)による通

信路の設定・準備を行うことで，各通信に適した通信品質

が提供される。一方，このようなNGNの特長を生かした

サービスを実現するにあたり，既存の端末・アプリケー

ションをそのまま有効活用したいという要望がある。当社

では，既存の端末・アプリケーションに対してNGN対応

のSIP手順を自動的に付加するSIPアダプテーション機能

を閲発し，この機能をG W（ゲートウェイ）装置に搭載した。

このGW装置を用いてNGNに接続することによって，既存

システムには一切変更を加えずに， NGNの特長を生かし

た通儒が可能となる。

SIPアダプテーション
機能搭載ゲートウニイ

SIPアダプテーション
機能搭載ゲートウニイ

SIPアダプテーション機能による既存システムのNGN接続

■RPRにおけるマルチリング接続技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
RPR Multi-ring Interconnect System 

私設網やキャリア網で用いられているリング型ネット

ワーク方式であるRPR(Resilient Packet Ring)を冗長接続

し，複数箇所での障害発生時にも高速に迂回（うかい）経路

を探索して中継経路切り換えを行う高信頼なネットワーク

制御技術を開発した。

主な特長は次のとおりである。

(1) リングネットワークが分断され通倍途絶となるような

多重障害発生時にも迂回中継を可能とし，信頼性をより

高めたネットワークを実現

(2) 障害発生時の経路切替時間として，単ーリング障害時，

多重障害発生時ともに50ms以下を実現

(3) 冗長接続パス数を任意に変更可能であり，システムの

要求に応じ最適な冗長度を提供可能

~:RPRノード

リングA系分断時の
パケットの流れ

マルチリング接続構成図

■高速移動体対応送信ダイバーシチ技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
乃ansmitDiversity Technology for High-speed Mobile Terminals 

時速数百kmを超える高速移動環境で，高いフェージン

グ抑圧能力を持つ送信ダイバーシチ技術(PADM:Per 

transmit Antenna Differential Mapping)を開発した。次

の 3つの特長によって，新たに受信端末にアンテナを追加

することなく，通信品質の向上やサービスエリアの拡大が

期待できる。

(1) 2本の送信アンテナから異なった変調方式で情報を送

信することによって， 2つの送信信号同士の相互干渉を

防止

(2) 特殊な信号を追加することなく，受信信号のみから 2

本の送信情報を分離・合成し，受信アンテナを 2本準備

した場合に相当するフェージング変動抑圧効果を実現

(3) 同様の概念で，送信アンテナの本数を容易に拡大可能

1. 研究・開発

* QPSK : Quadratu「ePhase Shift Keying (4相位相シフトキーイング）

開発した送信ダイバーシチの原理
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111電子化交差点シミュレータ ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Simulator.for Traffic Intersection Safety Systems 

交差点に進入する危険車両の存在情報や信号情報をドラ

イバーに提供することで，信号の見落としや右左折時にお

ける衝突事故などを防止する“インフラ協調による安全運

転支援システム”の開発を支援する“電子化交差点シミュ

レータ”を開発した。パソコン上に構築した道路交通流シ

ミュレータによって生成した車両や信号の情報を， DSRC

(Dedicated Short Range Communication)路車間通信シス

テム（実機）への入力とすることによって，様々な交差点形

状や交通環境下におけるサービスの動作検証を可能にした。

これによって，路側装置の設置位置や情報提供タイミング

など実地調整を必要としていたパラメータの事前検討が可

能となり，システムの設計・開発・検証作業の効率化が実

現できる。

電子化交差点シミュレータの構成

11111l1異種無線ネットワーク間接続技術 ＊女森＊女女＊女森＊斉女＊合含＊斉含＊合含＊斉含＊女含＊合森＊斉森＊女女＊
IP Packet Multiplexing Technology over Different Radio-access Networks 

帯域や遅延時間等の特性が異なる複数の無線アクセスシ

ステムを同時に利用する移動ネットワーク向けのIP

(Internet Protocol)パケット転送技術を開発した。この

技術は，複数の無線回線にIPパケットを振り分ける機構，

及び無線回線の状態に応じてIPフロー制御を行う機構を無

線区間の両端(MR, HA)に設けることによって実現する。

特長は次の 2点である。①トラヒック特性，及びデータ属

性に応じてIPフロー単位に無線回線を選択し，②受信側で

のパケット推定到着時刻が同等になるようにパケットの振

り分けを行い，順序逆転によるスループット低下を抑止す

る。この技術によって，ハンドオーバや帯域／遅延変動を

ユーザーに意識させることなく，複数の無線回線を用いた

広帯域通信を提供可能となる。

複
9
9
`
9
9
9
 

DSRC路車間通信システム（実機）

*ITS: Intelligent T「ansportSystems 

---

I 
I : 

無線アクセスCi
・.............................,' 

/’ 

---
移動体と地上系で
無線回線情報を共有

* 1 HA : Home Agent * 2 MR : Mobile Router 

システムの概要

11オンデマンドグループ通信技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
On-demand Private-group Communication Technology 

複数ドメインに跨（またが）ったIP(Internet Protocol) 

ネットワーク上で，オンデマンドで閉域通信グループを構

築可能なオンデマンドグループ通信技術を開発した。この

技術は，既存のIPネットワーク機器を変更することなく，

ハードウェアをアドオンすることで，業務の必要に応じた

安全な情報共有や， コミュニティに閉じたネットワーク構

築を容易に行うことを H的とする。グループやユーザーの

登録情報，及びパケット転送用ルーティング情報を，複数

ノードに分散配備することによって，スケーラビリティを

確保するとともに，障害発生時のサービス連続性を保証で

きる。また，ルーティングのテーブル検索とパケット転送

をハードウェアで実行することによって， 5Gbpsのスルー

プットを達成した。

オンデマンド
グループ
通

端末

オンデマンドグループ通信のシステム構成
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■宇宙ステーション補給機用デジタル変復調技術 ＊斉唸＊斉貨＊唸貨＊斉貨＊斉唸＊斉唸＊唸貨＊斉貨＊斉唸＊斉貨＊

Digital Modem Technologies for H-II乃ans/erVehicle 

字宙ステーション補給機に搭載する無線通倍システムの

実現に向け，当社独自の宇宙通信用デジタル変復調技術を

開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) 宇宙ステーションや地上局との各宇宙通倍システムに

適した， タイミング抽出に関する独自復調アルゴリズム

の開発によって，良好な通信特性（劣化量O.ldB未満）を

実現

(2) 独自のスペクトル拡散通信技術によって，音速を超え

る超高速移動時でも通信を可能とし，かつ約土4mの測

距精度を保持する高精度同期を実現

(3) モデムの全デジタルチップ化によって， トランスポン

ダの小型化を実現。開発した技術は，今後の量産化や，

将来の衛星搭載機器開発に大きく貢献

●時分割に素子アンテナを切り換える超分解能測角方式

超高速移動時でも安定した通信と 独自の復調アルコリズムによって
高精度な測距を実現 ＼ 良好な通信特性を実現

-----------!----―l 

フ誓；ト

リターン
信号

I I 

1 デジタルモデム部 ＇ 

ン-------------------＇
lチップ化

コマンド

テレメ
トリ

トランスポンダの構成

＊斉貨＊斉貨＊斉貨＊斉＊＊斉貨＊斉貨＊斉貨＊斉唸＊斉貨＊

Super-resolution Direction Finding Method Utilizing Time-division Antenna Element Switching 

電波放射源を特定するための測角装置を小型・軽最化す

る超分解能測角方式を開発した。従来は 1つの素子アンテ

ナに 1台の受信機を接続するため， N個の素子アンテナに

対し，全体でN台の受信機を必要とした．そこで，受信信

号を異なる時刻で観測できる超分解能測角アルゴリズムを

開発し，受｛言機に接続する素子アンテナを時分割で切り換

える構成を実現した。これによって，同一周波数に混信す

る複数波を分離測角する機能を維持しながら，必要な受信

機台数を削減することが可能となった。

この方式を応用した測角装置の実用例では必要な受信

機台数を従来より大幅に削減し，装置全体の小型・軽量化

及び低消費電力化に貢献した。

Illデジタル回路基板の電源ノイズ解析技術 ＊斉唸＊斉貨＊斉貨＊斉貨＊斉貨＊女＊＊斉貨＊斉貨＊斉貨＊唸貨＊斉貨＊

チツイ
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l
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角

角
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定

定

推

推

能
号
置

解
信
装

割
分
角
理

分時
超
測
処二

スイッチ制御信号

測角装置の構成図

Power Distribution Analysis Technology of Digital Circuit Board 

デジタル回路の低消費電力化（低電圧化），信号伝送レー

トやメモリアクセスの高速化等によって，デジタル回路系

電源の低ノイズ化の重要性が増しており，これに適用する

解析技術が要求されている．

デジタル回路基板に搭載されるLSIパッケージやLSI

チップまで拡張した等価回路モデルの構築によって，測定

ができないLSIチップ内部の電源ノイズの予測を可能とし

たシミュレーション手法を構築した。また，半導体素子を

含むアクティブ回路との組み合わせによって，信号伝送解

析と電源ノイズ解析を同時に実施することが可能であり，

解析時間を短縮することも可能である。

System Board 
(160mmx240mm) Noise Source 

PKG (Po「tl)

Observat 
Point 
(Port2 

Ground Plane 

DC Power Supply (l.2V) -'LJア、＇
LSI Chip Model 
(10rnrnx10rnrnl NoiseScc「Ce

1mmセル (Poctl) 
ー一~ Oe,ioe Model 

Bcrnp Model Observation Po:nt 
(P09t2) ¥ 

Systern Bea「dModel 
(160mmx240rnrn) 1 Ornrnセル

デジタル回路基板の構造とモデル化の例
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2画面タッチパネル携帯電話“D800iDS’'のインタフェースデザイン

lnte1face Design of Double Screen Mobile Phone with Touch Sensor 

2画面タッチパネルという新しいインタフェースを採用

した携帯電話“FOMAりilDSOOiDS” を開発した。開発過程

で，だれもが直感的にわかりやすい操作ができることを目

標に，‘'コンセプト・仕様立案→試作機開発→ユーザー／専

門家評価”を繰り返し実施した。開発の初期段階からプロ

トタイプを作製し， タッチパネルのボタン数と基本操作

ルールの操作性検証， 2画面の関係性検討など，高齢者・

障害者を含むユーザーテストを行った。その結果，ユーザー

の習熟度に合わせてボタン数を切り換えられる機能の追加

や， タッチパネルを生かした新しい文字入力方式で，ユー

ザーが使い慣れた従来方式のボタン配列の採用など，イン

タフェースデザインの改善を実現した。

唸唸＊食唸＊食唸＊食唸＊食唸＊唸唸＊唸唸＊

ユーザー／専門家評価

）
 ヽ

ぐ`

 
r◎
 

試作機開発 コンセプト・
仕様立案

2画面タッチパネル携帯電話の開発サイクルとユーザー評価風景

圃高周波MEMS可変デバイス ＊唸唸＊食食＊食唸＊唸唸＊唸唸＊唸食＊唸食＊唸唸＊食唸＊唸食＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊
RF-MEMS Rec01ifigurable Device 

MEMSスイッチ 容量素了

マルチバンド通信端末や広帯域センサでは，所望の信号

の周波数に近接した不要倍号によって受倍機が飽和し，受

信特性が劣化するという課題がある。不要波の減衰にはア

ンテナと受信機の間に可変フィルタを設ける必要があり，

広帯域で低損失な利点を持つMEMS(Micro Electro 

Mechanical Systems)スイッチを用いた可変フィルタの要

素技術を開発した。スイッチのカンチレバー作製に必要な

犠牲層を容量素子の短絡防止用空気層に併用する等して，

図(a)に示すスイッチと容量素子とを一体形成するデバイス

構造を考案した。図(b)に示すようにこのデバイス構造を，

カップラを持つ反射型回路に適用することでC-Ku帯(6

~18GHz帯）を 3帯域で切り替え，かつ低損失(2.8~ 3.5dB) 

となる通過型可変フィルタを実証した。

＾
＂
 

m
 

m
 。

2
 

容量素了 (MIM*)

＼ 

*MIM: Metal-Insulator-Metal 
(a) MEMSスイッチと容量素子の

断面模式図

(b) 通過型可変フィルタの全体写真（下）と
図(a)に示す構造の拡大SEM写真（左上）

通過型可変フィルタの全体写真とMEMSスイッチ部の
拡大写真・断面模式図

匿インターネット上の指紋認証に対応しだ情報家電 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Information Appliance Compatible with User Authentication by Fingerprint via the Internet 

インターネット上での指紋認証に対応しだ情報家電を開

発した。個人の特定に用いられている指紋認証が情報家電

で実現できればパソコンを用いなくてもインターネット

上のサービスを簡単・気軽に利用できるようになる。指紋

認証を情報家電で広く実現するにはOSやブラウザに依存

しない仕組みを構築する必要がある。このため指紋センサ

を制御して認証データを生成するJava<i主）アプレットと，

種々のブラウザ上で動作して認証データをブラウザに取り

込み，通信処理に引き渡すJavaScript庫）を開発した。この

情報家電は総務省の国家プロジェクト‘‘情報家電の高度利

活用技術の研究開発’'でのNTTコミュニケーションズ閻の

研究開発で採用された。

サービス提供用
サーバ

証状態の確認

⑤ 

⑧二□三戸／ニロニ
自〗

証データ生成

指紋センサ
ゴ叙認祉刈I心

映像サーバ

認証システムの概要
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1. 4 エネルギー・産業機器 Energy & Industrial Machinery 

國積層型マイクロチャネル式冷媒ー冷媒熱交換器 ＊女女＊女女＊女女＊女古＊古古＊女女＊女女＊女女＊古女＊女女＊
Refrigerant-Refi'igerant Microchannel Heat Exchanger 

複数の細径流路からなる扁平なアルミ製マイクロチャネ

ル管を積層した小型，高性能な冷媒ー冷媒熱交換器を開発

した。熱交換器に流入する気液二相冷媒は，気液が分離・

混合した複雑な流れであるため，複数の流路に冷媒を気液

同一比率で均等分配することが困難であり， この不均等分

配に伴う熱伝達性能の低下が課題であった。そこで，冷媒

流路である分配ヘッダ内のガス流速の上昇による気液の混

合・均質化効果を利用して分配の均等化を図った。マイク

ロチャネル管と分配ヘッダとの一体ろう付け加工によって

製作したプロトタイプ機で，性能評価を行った結果，分配

ばらつきのない理想性能に対して95~ 98％の熱伝達性能

が確認できた。

1] 

□ 〉マイクロチャネル管
分配

ー '’
ヘッダ

（低温冷媒流路）

000000000000 
000000000000 

（高湿冷媒流路）

A-A断面

試作熱交換器

圏指令値整形による高速位置決め制御技術 ＊＊女＊女＊＊女女＊女女＊女女＊女＊＊＊＊＊************
High Speed Positioning Control Based on Command Shaping 

半導体製造装置，電子部品実装機などの産業機械に用い

られるサーボシステムには，十分な機械剛性がない場合で

も残留振動を励起せず， タクトタイムを短縮することが求

められている。そこで，指令値を整形することによって振

動を抑制し，高速位置決め制御を実現する技術を開発した。

この技術の主な特長は次のとおりである。

(1) 移動距離に応じて，機械振動を励起しない最適な形状

の指令値に自動的に整形することによって，駆動時に発

生する残留振動を抑制する。

(2) 開発した指令値整形を行う制御方式は，従来の指令値

整形せずにサーボアンプの制振制御機能のみ用いる方式

よりもタクトタイムを短縮できる（図の例では18%）。

園能動探索アルゴリズムによる制御パラメータ調整作業の自動化

Automation of the Control Parameter Tuning with Active Search Algorithm 

放電加工機では，制御パラメータと1JOエ速度の関係が非

線形であるため，加工速度向上のためには制御パラメータ

を実験的に調整する必要がある。しかしパラメータ組み合

わせ数は数万通りを超えるため，ワーク材質ごとの調整作

業に最長 3箇月を要していた。今回，次の実験パラメータ

の組み合わせをそれ以前の調整実験の結果を用いて逐次

最適化することによって，少ない実験回数で最適なパラ

メータを見つける能動探索アルゴリズムを開発した。これ

によって，従来以上の加工速度を達成するパラメータが

1週間で得られ，加工速度等の加工性能が向上する。さら

に， より多品種の部品加工用素材に対応した制御パラメー

タを顧客に提供でき，加工機の適用範囲が拡大する。

1. 研究・開発

|サーポシステムコントローラ1位置決め用
指令1直 ＾ 

讐誓戸塁言冒な形状＝二＞暑三サーボ
サーボアンフ モータ

MR-J3 

指令値整形による高速位置決め制御技術の構成

指令値整形なし
¥ =指令値整形あり

^ 10.  
且 許容偏差
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指令値整形による高速位置決め制御技術の効果例

＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 

②設計者が
加工機を操作 ①次の実験条件

作業プロセスの変化

を経験と勘で選択

ズムI設計者 最適化の進行が高速化
93回←7,328回

＾ 巳
El3.5-~ I 
,ヽ13.4 

[ 13. 3 
vl3.2 

製
13.1 

栄 13.0

H 12, ＿能動探索アルコリズム
呉 12.8f ランダム探索（平均値）t< 12.7 
啜 12.6

0 500 I.ODO 1,500 

試行回数

能動探索アルコリズムを
適用した結果例

能動探索アルゴリズムによる調整作業の変化
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-
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l

轟

II SiCインバータ

SiC Inverter ********************************************* 
先に当社で開発中の半導体シリコンカーバイド(SiC)デ

バイスをインバータ回路に組み，モータ駆動を行ってSiC

デバイスの性能を実証した。今回， SiCデバイスの低損失

特性とその他電気部品のパワー密度向上によって高パワー

密度のSiCインバータ（整流回路，インバータ回路及びブ

レーキ回路を内蔵）を試作し，モータ駆動に成功した。

試作した400V/ 3.7kW級SiCインバータのパワー密度は

9W/ccで，同容量のSiインバータに対し約1/4の体積であ

る。モータ駆動試験の結果，電力損失がSiインバータの

50％以下になることを確認した。

今後さらにSiCの特長を生かした実用化のための応用技

術開発を進める。 試作した高エネルギー密度SiCインバータ

1. 5 半導体デバイス Semiconductor Device 

■車載センサASIC用10ビット逐次比較型ADコンバータ ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
I 0-bit Successive Approximation Register Analog-Digital Converter/or Automobile Sensor ASIC s 

車載センサの出力は車載LAN（ローカルエリア・ネット

ワーク）の普及とともにデジタル化が進んでおり，

ASIC (Application Specific Integrated Circuit :特定用途

向け集積回路）に搭載可能なAD（アナログ・デジタル）コ

ンバータが求められている。また，車載センサは125℃の

高温環境でも正常に動作する必要がある。今回，

ASICと同じ半導体プロセスを用いて電圧・温度依存性の

小さいポリシリコン電極キャパシタを開発するとともに，

信号オフセット補償機能によって610μVの判別が可能な裔

精度コンパレータ回路を設計した。これらの適用によって，

高温環境でも動作する，サンプリング速度 lkサンプル／秒

の10ビット逐次比較型ADコンバータを実現することがで

センサ

センサ

チップ写真
きた。

Ill SiC-MOSFET技術 ＊唸唸＊唸唸＊唸＊＊唸唸＊合唸＊合唸＊唸唸＊唸＊＊＊唸＊唸唸＊唸唸＊唸＊＊唸唸女唸唸＊
SiC-MOSFET Technology 

シリコンカーバイド(SiC)は優れた物理的性質を持つこ

とから，次枇代のパワーデバイス用半導体として関心を集

めており，様々なパワーエレクトロニクス機器の小型化，

低損失化，高性能化に貢献すると期待されている。

当社ではSiCの特長を生かすMOSFET(MOS型電界効果

トランジスタ）の開発を進めており，今回，パワーデバイ

スの重要な性能であるが， SiCではほとんど報告されてい

ない短絡時耐性の評価を行った。短絡試験を行った結呆，

図に示すように破壊時間と電流飽和値の間に予測された相

関が見られた。また，短絡時に耐えられる電力最（発熱最）

はSiのパワーデバイスの値を大きく超えており， SiCデバ

イスが安全動作上優れていることが示された。

(
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コ
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室
堂
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岩

100 

10 
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+BOOV 

測定回路

125℃ 

10 

ドレイン電流飽和値 (A)

1mm角MOSFETの短絡試験による破壊時間と
ドレイン電流飽和値の関係

100 
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1. 6 材料・基盤技術 Materials & Basic Technology 

Ill MSCoating技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
MSCoating Technology 

MSCoating(ii）はコーティング成分となる金属粉末を

固めて電極とし，基材表面との間に侮秒約 1万回のパルス

放電を発生させることによって電極を溶融・飛散させて

コーティングする技術である。 1回ごとの放電が微小であ

るため基材の熱的ダメージがなく，薄板の基材にもコー

ティングすることが可能である（①)。また，コーティング

エリアは電極の直下に限られるので，マスキングが不要で

あることや（②），成膜速度は数百μm／分と比較的速く，電

極ー基材間をサーボ制御することで，厚さ数mmの肉盛

コーティングが可能（③）などの特長を持つ。被膜材料の選

択，被膜組織の制御によって，様々な機能性（耐磨耗性，

潤滑性，耐食性など）を付与できる。

: 

二

: 

①薄板基材への被膜例

②マスクレスによる被膜例

MSCoating装置

③肉盛コーティングの被膜例

MSCoating技術

■部品の品質評価技術 ＊女唸＊唸唸＊唸唸＊女女＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊**＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊＊唸＊唸唸＊
Evaluation Technology for Parts'Reliability 

部品の本質的な働きの変化を評価特性とし，使用環境を

評価条件とすることで，評価の短時間化と高精度化を実現

する新しい品質評価技術を開発した。今匝開発した技術を

タンタルコンデンサの品質評価に適用し，評価時間の短縮

が可能であることを実証した。従来は容最低下や抵抗増加

等を評価していたが，今回はコンデンサの本質的な働きで

ある充放電特性に着目し，放電時の過渡特性（電圧変化）を

評価特性とした。その特性を試験（使用環境を模擬）前後

の平均と変動及び偶然誤差による変動に分解し，平均値と

変動量の比を評価することで評価精度を向上させた結果，

品質評価の短時間化を実現した。接触部品等の他の購入部

品の品質評価にも， この技術を展開中である。

放電電圧
充電電圧

＼ I /時間-

V=v。ど合/
抵抗

二 容 量 （ 戸 繹 ＼ / 
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In (-） ＝一
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¥
o
>）
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I
 

評価特性＝平均値／全変動

平均
9‘ 

試験前後の平均値

試験前後の

放電特性の変動

偶然誤差に

よる変動

T 

コンデンサの品質評価特性

II電子機器製造ラインの新しい静電気抑制技術 唸＊女唸＊唸唸＊女唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸＊＊唸女＊唸唸＊唸女＊
New Approach for Electrostatic Suppression in Mamifacturing Processes of Electrical Equipment 

電子機器製造ラインの生産性向上のため，新しい静電気

抑制技術を開発した。静電気は異なる 2つの材料が接触し

たときに材料間の仕事関数（物質から電子を取り出すのに

必要なエネルギー）の差に依存して電荷が移動することに

よって発生する。これに着目して製品搬送箱と接触．剥離

（はくり）する搬送ローラとの仕事関数差がゼロとなるよう

な材料を選定，適用することで静電気を抑制する技術を確

立した。従来は，除電装置（イオナイザ）によって帯電した

ものを“除電する＂手法であったが，この手法は‘‘帯電させ

ない”という本来的な手法であり，静電気抑制効呆を安定

的に維持可能となった。この手法を適用することによって

静電気不具合に関係する製品の儒頓性を大幅に改善した。

搬送ローラ 搬送箱と搬送ローラの
接触・分離によって箱
は負電荷を保持
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仕事関数によって選定した材料の適用による静電気抑制効果
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1糞 7 生産インフラ・設計技術 Production Infrastructure & Design Technology 

1111携帯電話向け共通認証システム ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Attestation and Authorization System for Cellular Phone Access 

セキュリティを考慮した携帯電話の業務利用促進を図る

ため， MINDモバイルネットワークサービス・携帯電話ア

クセスを介してセキュアに社内メールを利用できる環境を

構築した。この環境を携帯電話から業務システムヘのアク

セスにも活用するため，全社デイレクトリシステム

(Directory Service System : DSS)と連携したユーザー認

証，アクセス制御， シングルサインオンを可能とする携帯

電話向け共通認証システムを開発した。このシステムを利

用することで，携帯電話向け業務システムの認証機能が共

通化され，開発の効率化が図れる。また，ユーザー管理も

DSSで行えるため，携帯電話からのアクセス環境と通常の

パソコンからのアクセス環境の両方で，人事情報に連動し

たユーザー情報の一元管理が実現できる。

園フォレンジックシステム（社外メール・ Web通信の記録）

Forensic System (External E-mail and Web Archiving) 

メール •Webによる誹謗（ひぽう）・中傷，並びに個人

情報や企業機密情報の漏洩（ろうえい）等の内部脅威への対

応として，当社とインターネット間の通信内容を記録保存

するフォレンジックシステムを導入し，不正行為の牽制

（けんせい），及び事件・事故発生時の追跡調査手段を構築

した。

記録保存の対象は，メールは社外との全送受｛言（本文，

及び添付ファイル）としたが， Webは通信量が膨大である

ため，情報漏洩リスクの高いPOST通信（掲示板への書き

込み等インターネットヘのアップロードデータ）のみとす

るためのPOST抽出専用装置を新規開発し，長期間の保存

に対応した。

國セキュアデータ交換システム‘‘クリプトライナー” **＊＊＊＊＊*＊＊＊＊*＊＊＊＊＊*＊＊＊*＊＊＊＊＊*＊ 

社内ネットワークヘの導入構成

ヽヽ " Secure Data Communication ・・ Crypto Liner 

社外とのデータ交換の一手段として電子メールの添付

ファイルが広く利用されている。しかし，電子メールはサ

イズ制限されていることがあり，また盗聴防止のため添付

ファイルを暗号化して送付するセキュリティ対策が必要で

ある。

社内外の相手と安全かつ確実にやりとりすることを可能

とする手段として，セキュアデータ交換システム“クリプ

トライナー’'を開発した。このシステムは，一般的な電子

メールのサイズ制限を超えるデータの送付を， Webベー

スのデータ交換サービスを用い，通信路をSSL(Secure

Socket Layer)で暗号化して実現している。さらに，ワー

クフローシステムとの連動によって上長承認後に送信する

ことで，宛先間違いによる誤送倍などのセキュリティ事故

を防止している。

モバイル携帯アクセスと携帯電話向け共通認証システム

************************** 
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： 受1言者

プータ返信
受信適知メール (URL通知）
データダウンロード（暗号窪（か包入力）

批帯硲話向け
笑務システム

／
ロ

* l GW : Gate Way 
* 2 HTTP : Hyper Text Transfer Protocol 

1データ送信申請
2承認依頼メール

3上長承認
4保誤文害復号（自動）
5データ交換サーバヘ転送
6受信適知メール (URL通知）
7データタウンロード（暗号鍵入力）

URL: Unifo「mResource Locator 

セキュアデータ交換システム構成と送受信手順
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■板金ラインの短工期化（小ロット，進捗管理強化） *＊**＊古唸＊**＊古唸＊**＊唸＊＊**＊合唸＊***
Short Lead Time Sheet Metal Production Line: Sma11 Lot Size and More Precise Progress Control 

引受納期の短縮や増産要求に対応するため，板金ライン

の能力増強製遣工期短縮をねらった新ラインを構築した。

(1) 抜き・切断工程では，材料歩留まりを考慮してまとめ

加工した後加工品への自動現品票貼り付けと後工程ご

とに仕分ける仕組みを導入した。曲げ工程以降では短工

期化と生産性を考慮し，オーダ単位で加工する生産方式

を採用した。

(2) 作業指示と進捗（しんちょく）を表示する端末を各工程

に設置し，作業の優先度を明確にするとともに，遅延品

の有無，所在工程を管理する。

(3) 後工程である組立てラインを近接配置し，板金完成品

がラインにスムーズに供給できるようにした。

生産ロット，
門三三］三
数オーダー、、 4オーダー単位 l台単位

単位 /、•、
小ロット生産能力増強方針に
沿った設備仕様•生産方式

三1台単位

板金ラインにおける小ロット生産と進捗管理

三
1台単位

111産業用大型長納期製品へのタクト生産方式導入 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Introduction of Tact Production System into Large Size Industrial Products with Long Lead Time 

製品一台あたりの設計・加工組立てエ数が大きいために

製造期間が長い産業用大型製品の生産工程の一部で，生産

の平準化，共用設備で生じていた複数の生産オーダによる

工程競合の調整簡素化，及び生産管理業務を含めた生産運

営の効率化をねらい，タクト生産方式の適用を開始した。

タクト生産方式では使用設備をベースに加工組立て工程を

複数に分割し，受注計画に基づいて設定したタクト日数を

基準として各加工設備の着手日，完了日の設定と進捗（し

んちょく）管理を行っている。また，未着手の生産オーダ

はタクト日数のサイクルで先頭工程へ順次投入していくこ

とを基本運用としている。今後はこの方式を他の生産工程

にも展開していく予定である。

タクト日数 n日

←n日→←n~←n日→←n日日→← → ←n日
設備a オーダーG オーダーHオーダー1オーダーJ ーダー オーダー枠オーダー枠

設備b① オーダーE オーダーG オーダー1 オーダーK

設備b② オーダーF オーダーH オーダーJ オーダー枠

設備c① オーダーC オーダーE オーダーG オーダー1

設備c② オーダーD オーダーF オーダーH オーダーJ

設備d オーダーB オーダーC オーダーD オーダーE オーダーF オーダーG オーダーH

設備e オーダーA オーダーB オーダーC オーダーD オーダーE オーダーF オーダーG

着手日，完了日をタクトB数基準で設定

タクト日数管理の概要図

111機器物流での中継直送化 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Direct De!ive1y System for Factory Automation Products 

当社FA機器の販売物流は売れ筋品を消費地近郊の配送

センター（配セ）に，非売れ筋品を生産拠点の工場倉庫に

保管し，各々から配送を行ってきたが，昨今市場要求の多

様化・短サイクル化に対し，在庫配置の偏りによる欠品（納

期未達）や，輸送面では転送が発生する等オペレーション

の複雑化・ロスコストの間題が顕在化していた。そこで今

般工場倉庫と配セの機能を見直し＼在庫を生産拠点に集

約し，従来と同等の納期で顧客に一括配送する仕組みを構

築，サービス向上と物流コスト削減の両立を実現した。

＊工場倉耶は小口出荷可能な配セ機能型へ，配セはフロー型中継基

地（在廊を持たずに工場出荷品を夜間荷受けし，顧客別に仕分けし

て，早朝配送する）に変革

1. 研究・開発

在庫（売れ筋）

在庫（非売れ筋）

生産拠点 I I配送センター 顧客

在庫（売れ筋）
幹線輸送

ド→I 仕分け

巨
生産拠点への在庫集約と中継直送化
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■中国向け遮断器ATO生産体制整備 唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊

Assemble To Order Production System of Breakers on Chinese Market 

遮断器市場での世界シェア拡大に向けては，中国市場に

おける納期対応力強化が大きな課題となっている。この課

題の対策の一つとして，中国向け製品の生産拠点における

ATO (Assemble To Order)生産体制を整備し，引受納期

を短縮した。従来は，販社側に製品在庫を保持し，販社が

予測した受注情報を当月末に集計して生産拠点側の翌月生

産計画に反映するロットまとめ生産を実施していたため，

受注～出荷（販売会社着）は平均60日となっていた。今回，

販社は製品在庫を持たず，客先実需を基にした発注をデイ

リーで行い，生産拠点側はこの受注分をデイリーで生産指

示し，実生産を行う生産システムを構築した。この体制に

よって引受納期10日体制を実現することができた。
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ATO生産による引受納期短縮化

■製造現場の見える化 (POP端末による作業ペースコントロール） *********************** Visualized Control of Production Workshop (Work Pace Control with POP Terminal) 

生産性向上と品質ロス削減を実現するため，効率よく人

手作業を管理・支援する仕組みとして，次の 3点を目的に

作業支援POP(Point of Production)システムを開発した。

実用化に向け，カーメカトロニクス製品を生産している

EGR (Exhaust Gas Recirculation)バルブ生産ラインに導入

計画中である。

(1) 作業進度指示機能：作業者に作業の内容と標準エ数（時

間）を指示し，多能エ化と作業ペース向上を誰進する。

(2) 段取り予告機能：生産の段取り情報（投入計画，部品

品ぞろえ，工具交換）を予告し．外段取り化を推進し，

主体作業時間を拡大する。

(3) 品質管理機能：製造プロセスの品質情報の傾向管理を

リアルタイムに行い，不良発生前の早期品質改善を促す。

作業支援POP

言：ロニここ
□/ 内部管理

能カマスタ／
進捗実績

治工具管理
牛晏9」迄‘吐

トレーサビリティー

品質管理

稼働率向上

治工具交換
事前アラーム
構成部品指示／

部品図番チェック

品質傾向確認

品質改善スピードアップ

作業支援POPシステム

■インターネットを活用した営業力強化 唸＊羹唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸没＊唸唸＊羹没＊

Enhancement of Sales Activity by Use of the Internet 

近年， Webによる製品情報の提供の進展が著しく，空

調冷熱・住宅設備機器を扱う業界でもWebサイト充実化

の顧客ニーズが高まっている。当社では，従来散在してい

た情報を集約・拡充して提供するポータルサイト “WIN2

k（ウインク）”を2006年 5月に公開し，当社空調冷熱・住

宅設備機器・家電製品を扱うグループ内外企業の販売・サー

ビス活動強化と効率化を図ってきた。公開情報は単ーデー

タベースで統合管理し，顧客が必要な時に短時間で情報取

得できる仕組みを実現している。

WIN次は， 2007年 6月に著作権肖像権を配慮したカ

タログ閲覧機能を追加し，訪間者数は初期稼働時の 4倍

（約10万アクセス／日）に達している。
WIN2K概念図
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なデータを作業者が取り出せるマルチュースの仕組みを構

築した。これによって，次の 3つのスピードアップを図っ

た。

(1) 部門別に作成・保管されていた“紙＝正”の図面・手配

帳票が，“電子データ＝正”としてワンソース管理・運用

されることによる流用のスピードアップ

(2) 図面・帳票内文字列の定形項目検索だけでなく，任意

文字列の検索が可能な全文検索機能を導入することによ

る検索のスピードアップ

(3) 図面・手配帳票を出図先ヘマニュアル配布していた

が，メール出図通知と自動引取配布による配布のスピー

ドアップ

闘傭闊'偏'99＇』や，＂］／，・』，，，1,l,li籠闇1111罰l 設計→手配捐翌
ワンソースマルチュース化

* 1 RoHS : Restriction of Hazardous Substances 
*2 PDF Portable Document Format 

ワンソースマルチュース化による業務プロセス改善ポイント

■サービス部品選定の利便性向上による保守・アフターサービス強化 ＊唸没＊唸唸＊唸没＊唸没＊唸唸＊森没＊森没＊

Strengthening Maintenance and After-sales Services by Improvement in Service Parts Selection 

家電・住宅設備事業で，市場競争力強化の推進には，保

守・アフターサービス強化が重要となっている。この強化

策の一つとして，販売店・量販店が簡単にサービス部品を

選定できるWebシステムを構築した。従来，部品を注文

する際に，部品の名称を想定したり，パーッカタログを探

して電話やFAXで注文していた。このため， よくわから

ない場合はその部分を写真に撮ってFAXするなど部品を

注文するのに手間がかかっていた。これを製品展開イラス

トの画像イメージから部品を選定し，そのまま注文を可能

にするWebシステムを導入した。これによって部品選定

の利便性を上げ，顧客満足度の向上を図った。現在，対象

製品の拡大と定着化に向け展開中である。

11法改正への迅速な対応と運営費用削減を実現した共通経理システム（債務管理）再構築

Reconstruction of Common Accounting System incorporating Debt Management Function 

配送
梱包（こんぽう） サービス部品

製品展開図を活用したサービス部品選定

＊森没＊森唸＊森唸＊唸唸＊

本社・支社経理システムと製作所共通経理システムの債

務管理機能を統合し．共通経理システム（債務管理）

"MONORISII” を再構築した。オンライン機能はWebベー

スの伝票入カシステムでEXCEL国）シートによる伝票の一

括登録とバーコードによる伝票承認を実現し，入力業務の

省力化を図った。また1日システムは東西のホストで製作所

ごとに運営していたがこのシステムは専用サーバを 1台

設置し全社集中運営を実現，本社・支社は2007年 4月，製

作所は2007年 5月に本番稼働した。今回の再構築は経理業

務の標準化と効率化．システム統合と全社集中運営によっ

て法改正・組織改編への迅速な対応を可能とするフレーム

ワークとシステム保守運営費用削減（前年比61％減）を達成

している。

l 
＇本社・支社経理システ

- r 
ムIj製作所共適経理システムl

: (M ELACE) : : (CAPITAL II) : 
し―-------．-----------------------

共通経理システム（債務管理）再構築の概要図
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111空調機制御ソフトウェアの再利用基盤 唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊
Softivare Reuse Base for Air Conditioning Control 

空調機制御ソフトウェア開発の生産性向上と開発期間短

縮を目的にソフトウェアの再利用基盤を開発した。特徴は

次のとおりである。

(1) 製品ロードマップとバリエーションの分析に基づく製

品間の共通性／可変性把握

(2) ソフトウェア要求（制御仕様）とソフトウェアの対応付

けを明確にして再利用基盤として整備

(3) 再利用型開発を実現するソフトウェアの共通フレーム

ワーク化及び部品化

開発した再利用基盤を適用し，製品の固有部分のみを開

発する差分開発手法を用いることによって，製品ソフト

ウェア開発の生産性向上と開発期間短縮を実現できる。
開発効率向上を実現する再利用型開発

111機能安全実現のための基盤技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Basic Technolo額 forFunctional Safety 

監視と制御によって安全確保する“機能安全”(IEC61508

等で規定）関連製品に要求される高信頼，高品質のソフト

ウェア及びハードウェアを効率よく開発するための基盤技

術開発を行った。

(1) 機能安全実現のためのプロセスを定義：ハードウェア

設計及びソフトウェア設計／実装／試験に関するガイド

ラインを作成

(2) 高品質ソフトウェア設計手順の確立： UML(Unified

Modeling Language)を用いてソフトウェアの構造及び

内部動作を見える化し，仕様を明確化

(3) ソフトウェア実装品質の向上：静的解析・試験設計技

術等で品質を維持したソフトウェア変更が可能となり保

守・拡張性を向上

機械安全用途に適用可能な安全規格の適合認証を取得し

たシーケンサを2006年9月に発売し，他製品にこの技術を

展開中である。

［機能安全実現製品の例】
安全シーケンサシステム

機能安全実現のためのプロセスを定義
ASIC''/CPLD''設計ガイドライン
ソフトウェアコーディング規約

安全スイッチ ライトカーテン’

ソフトウェア設計ガイドライン
ソフトウェア試験ガイドライン

高品質ソフトウェア設計手順の確立
UMLをソフトウェア設計に活用
ソフトウェア構造内部動作を見える化し
仕様を明確化

ソフトウェア実装品質の向上
静的解析によってコーディング規約を確実に遵守
・試験設計技法を用い効率が良く，網羅率が高い試
験を実施
・自動実行によって試験実施作業を効率的に実施

* 1 ASIC : Application Specific lnte百atedCircuit 
*2 CPLD: Complex Pro百ammableLogic Device 

機能安全実現のための基盤技術

Ill FA機器におけるフロントローディング設計 唸＊食唸＊唸唸＊唸食＊唸食＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸食＊唸唸＊
Front Loading Design on Fact01y Automation System 

FA機器をはじめとするシリーズ製品で，過去の設計知

識の活用は製品開発の効率化に有効である。そこで熱・

EMI (Electro Magnetic Interference)・電気の複合領域で，

過去の設計知識やプロセスをテンプレート化したフロント

ローデイング設計環境を構築した。この環境の特長は次の

とおりである。

(1) 電気 •EMI設計：過去の有効な設計対策を一般化した設

計チェックリストと伝送ノイズ解析技術の活用が可能

(2) 熱設計：熱流体テンプレートモデルを導入した熱設計

支援システムの適用が可能

この技術は実際の製品設計に適用し，その有効性を確認

している。今後，上流での統合設計環境によって，更なる

競争力の高い製品設計を進めていく。
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「-ー---—•→|I フロントローディング設計支援システム 1|

1試作での検証現象確認 1會

設計知識の上流フィードバック
,_ ----------------
Knowledge Loop 

構想設計

基本設計

詳細設計

試作

FA機器向けフロントローディング設計支援システム
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璽基板実装設計デザインレビュー支援システム

PCB Design Review & Management System 

*＊**＊森没＊森没＊森貨女貨貨女貨没＊＊没＊森貨女貨没＊羹没＊

プリント基板の設計要因による不良を生産現場に持ち込

まないことを目的として，デザインレビューの品質を確保

し．過去の設計不具合情報を共有できる基板実装設計デザ

インレビュー支援システムを開発した。

従来のプリント基板設計業務におけるデザインレビュー

レビュー内容がレビュワーの経験に左右され．では， レ

ビューの品質を一定に保つことが困難な面があった。

このシステムでは，①設計プロセスの標準化によって，

デザインレビューの位置付けを明確化，②各設計プロセス

に対応したチェック項目の整備，③機種ごとの仕様に合わ

せたチェックリストの自動生成，④プリント基板デザイン

レビュー情報の一元管理を実現した。

①
標
準
設
計
プ
ロ
セ
ス
の
構
築

基板実装設計 DR支援システム

③チェックリスト生成機能
・機種ことに生成
・チェック項目の更新

介
④DR情報の一元化

設計プロセスとシステムの概要

圃ハードウェア／ソフトウェア協調設計検証技術

Hardware / Softivare Co-design ******************************* 
電子機器は多機能化，高性能化によって品質確保のため

の検証期間が増加している。また，システム試験の段階で

要求性能未達成や不具合が発覚した場合には大きな手戻り

が発生している。 C言語でのアルゴリズム検証，

イプによる協調検証も従来より行われているが，精度誤差

シミュレーション速度の制約やソフトウェアデ

プロトタ

の問題

バック開始時期が遅くなるという問題がある。今回，

テムをC言語によってトランザクションレベルでモデル化

し，高速に協調検証をする技術を実現した。この技術に

よって，最適なシステム構成の決定とOSを含めたソフト

ウェア全体の早期検証を可能とした。電子機器製品開発に

おける品質の向上とエ数の削減を目指す。

シス

三
〗
/>

| ROM化 1I合成・レイアウトI

構成案A

アーキテクチャ検討で構築した環現
（ハードウェアモデル）をソフトウェア全体試験で利用

ソフトウェア全体試験

昌， 
.,--' 

‘’’  

ハードウェア／ソフトウェア協調設計検証の概念図
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■スライド鉄心を用いた高密度巻線技術 唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊
High-density Coil Winding Technology for Motors Using Slide乃peDivided Cores 

車載機器や情報機器など多くの分野で使用されるDC

モータを小型軽量，低電流化するために，‘‘スライド鉄心＂

と呼ぶ分割鉄心構造を考案し，この鉄心を用いた高密度巻

線技術を開発した。

スライド鉄心は，巻線する磁極を引き出すことで隣接の

磁極との干渉を避け，十分な巻線スペースを確保できる。

またシャフトを圧入するだけで分割鉄心の一体化が可能で

あり，生産性に優れている。この鉄心を用いたアマチュア

にコイル線を連続して巻線する高速自動巻線機を開発した。

この技術は車載用燃料ポンプモータに採用され，体積・

質量ともに40％減消 費電流35％減の新型燃料ポンプを実

現した。

燃料ポンプに採用したスライド鉄心

IIルームエアコン室内機用セレーションファン ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Cross Flow Fan with Serrated Blades for Room Air Conditioners 

ルームエアコンの室内機用として，羽根の内周質端部に

切り込みを設けた独自構造の送風ファン（セレーション

ファン）を開発した。室内機用送風ファンは複数の羽根を

持つAS樹脂製の羽根車を超音波溶着によって連結して製造

する。羽根端に切り込みを設けた羽根車の成形には特殊な

構造の金型が必要とされるが，当社独自の成形金型を開発

し，従来の羽根車と同等の生産性を確保することができた。

性能面では，騒音の主要因である拠後端からの準周期的

放出渦を崩壊することで送風騒音を低減するとともに適

合迎角を拡大することで高効率化を実現した。これによっ

て，羽根の枚数削減と薄肉化を可能にし，当社従来比36%

の軽量化を達成した。

羽根車を溶荒して連結
室内機用送風ファンの外観
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羽根端部に複数の切り込み
（セレーション）を形成

羽根枚数削減と薄肉化によって
送風ファンの軽量化を実現

ルームエアコン室内機用セレーションファン
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2. 社会扇境。交通システム Public-use Systems and Transportation Systems 

2. 1 社会環境システム Public-use Systems 

111管路情報システム 唸＊食食＊唸唸＊唸唸＊合唸＊唸食＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸含＊唸唸＊唸女＊唸女＊唸唸＊

Conduit Information System 

安全でおいしい水の安定供給を支援するため，需要家に

近い配水管路の管路情報（水圧，残留塩素濃度等の水質）を

遠隔で収集するシステムである。

マンホール内の消火栓等に小型・防水仕様のデータ通信

装置とセンサを設置し，マンホールの蓋（ふた）に取り付け

たPHS(Personal Handyphone System)アンテナから，事

務所等のパソコンに管路情報を伝送する。データ通信装骰，

センサは低消費電力化を実現し，バッテリーによる長期連

続駆動を可能とした（最大6箇月：条件によって変動）。

PHS通信とバッテリー駆動によって，通信回線や電源の

敷設等の大掛かりな工事を行うことなく低コストでデータ

収集システムが構築できる。

し
拡大

ーゴ
-,PH  

- /「 z

マンホールアンテナ n 画面例

管路情報システムの例

■インテリジェント通報装置 ＊食唸＊唸唸＊食含＊唸食＊唸食＊食含＊食女＊唸唸＊食食＊食食＊唸食＊食食＊唸食＊

Web Monitoring Systems for Water and Wastewater Equゅments Distributed in Wide Areas 

マンホールポンプ等の極小規模設備の遠隠監視を低価格

で実現するWeb監視機能付きの異常通報装置を開発した。

この装置では，設備の時系列データを独自のデータ管理

方式で装置内のCF(CompactFlash)カードに蓄積するこ

とによって，従来の音声通報やメール通報に加え． Web

端末から過去の通報履歴，帳票，信号のトレンドを確認で

きる。また，当社の監視装置‘‘MELPRIM” とのデータ通信

プロトコルを本体に標準搭載することによって．監視装置

を増設するだけで現場の改造を行うことなく，複数設備の

集中監視構成に向けて容易にシステムを拡張することがで

きる。 Web端末での監視画面は． MELPRIMの監視画面と

デザインを統一することによって．操作の一貰性を実現した。

インテリジェント
通報装置

ームマンホールポンプ 容易に拡張可岨

［遠隔監視】

システム構成例

II IP伝送映像対応画像処理装置 唸没＊食含＊食唸＊唸食＊食食＊食唸女食食＊森唸＊食食＊食唸＊唸食＊食食＊女唸＊

Image Processing Unit Capable of Decoding MPEG-2 Stream on IP Multicasting 

道路向け映像監視システムの高度化のため，画像処理シ

ステムの導入が進められている。近年は映像伝送のIP

(Internet Protocol)化が進展してきているため， MPEG-2

(Moving Picture Experts Group phase 2)映像を直接画像

処理可能な “IP伝送映像対応画像処理装置”を開発した。

(1) 最大 2系統のNTSCアナログ映像入力又はMPEG-2映

像を同時に画像処理可能

(2) 高性能DSP(Digital Signal Processor)とマイクロプロ

セッサによって高度な画像処理をリアルタイムで実行可

能。ソフトウェアの変更でニーズに合ったシステムを容

易に構築可能

(3) ユニットの小型化によって従来装置比 2倍の実装効率

2. 社会環境・交通システム

を実現。盤面数の削減による省スペース化，実装コスト

の低廉化が可能

IP伝送映像対応画像処理装置
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圏広域監視制御装置‘'MELFLEX2000" 唸唸＊唸唸女唸唸六唸唸＊唸唸女唸唸＊食唸＊唸食＊唸唸女食唸＊食食＊食食＊

Wide -area Supervis01y Control Equipment "MELFLEX2000" 

広域監視制御システムでは，通倍匝線のIP(Internet 

Protocol)化が進んでいるが従来のアナログ回線を利用

したリプレース・増設の儒要も多数ある。そこで， IP網と

アナログ回線の両方に対応した中小規模子局向けの広域監

視制御装置“MELFLEX2000” を開発した。

(1) IP対応によって他装置との接続が容易。 IPv6, SNMP 

(Simple Network Management Protocol)ネットワーク

監視など各種プロトコルもサポート

(2) CDT (Cyclic Digital Transmission). HDLC (High -

level Data Link Control procedure), UART (Universal 

Asynchronous Receiver Transmitter)など従来のアナ

ログ回線も多数収容可能。またアナログ回線端末をIP網

に収容するゲートウェイとしても適用可能

(3) 実績豊富なプロセス入出力“シリアルIOII” によって

分散したプロセス機器との接続が容易

MELFLEX2000 

Ill広域停電対応光イーサネット（注）スイッチ‘‘MELNET-RP1000II B / ES1000 II B" 女食食女食食女食食＊食食＊食唸＊

Ethernet Switching Nodes MELNET-RP I 000 IT BI ES! 000 II B Resistant to Wide Area Blackout 

高速障害迂回（うかい）を特長とし，耐環境性と耐障害性

を追求した光ネットワーク “MELNET-RPシリーズ＂と

“ESシリーズ’'で，停電時に通信経路をバイパスし非停電

地域の通倍を維持する新機種“MELNET-RPlOOO II B’'と

"ESlOOO II B"を開発した。

(1) 光バイパス方式と比較して光パワーが減衰しない電気

バイパス方式を採用し，バイパス段数の制限なし（両機

種共通）

(2) 光ファイバ断線等の障害発生時に高速に迂回 (RPlOOO

IIB: 50ms以下， ESlOOOII B:最短50ms以下）

(3) プラグアンドプレイ機能によって装置交換時に改めて

パラメータ設定不要(RPlOOOII B) 

(4) ファンレスで周囲温度ー10~55℃に対応，かつ長寿

命ACアダプタを採用しメンテナンス費用削減（両機種共

通）

嘩カ メラ

[ 

MELNET-RP1000 JIB/ ES1000 JIBを含むネットワーク構成

國 Ajaxに対応したGISパッケージ“PreSerV" 食食女食唸＊食食＊食唸女唸食女食唸女唸食＊食食＊食食＊唸唸＊食食＊

GIS Solution Based on Ajax "PreSer『

PreSerV for WebはGIS(Geographic Information System) 

の構築支援パッケージであり，電力設備管理システム，建設

CALS(Continuous Acquisition and Life-cycle Support), 

防災システム等に多数の採用実禎がある。従来のPreSerV

クラ イアントはJavaいい環境を利用するが， Ajax

(Asynchronous J avaScripeitl + XML)技術を組み込んだ

ことで， クライアントがブラウザのみの環境でも， GIS利

用を可能にした。この機能には，次の特長がある。

(1) ブラウザのみの環境で，高速ラスタ地図画像配信を実

現。また， シンボル等を表示し，設備属性情報等を参照

することが可能

(2) PreSerV for Web(Java環境版）とのデータ共有／連携

（業務情報，住所データ等）が可能

60 

(3) 上記以外に，ベクトル地図データをラスタ地図画像に

変換するツールも提供

ソフトウェア機能／構成図
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■業務用PDA一体型RFIDリーダー装置 姿＊姿姿＊食食＊姿食＊食姿＊姿姿＊姿食＊姿姿＊姿姿＊食姿＊姿姿＊姿姿＊

RFID Reader Device for P DA 

業 務 用PDA(Personal Digital Assistant)一体型RFID

(Radio Frequency IDentification)リーダー “M245-CR

1000”は， PDA（カシオ計算機製DT-5200使用）に外付けし

て使用するミューチップ(it)入りタグ対応のRFIDリーダー

である。

主な特長は次のとおりである。

(1) タグ読み取り時の操作性を向上

PDA表示部をさえぎらないスムーズな操作が可能

(2) PDAと一体化したデザインで充電も可能

PDAとの接続はPDA本体をはめ込むだけで完了し，信

業務用PDA-1本型RFIDリーダー装置

2. 2 交通システム Transportation Systems 

号接続と電源供給を同時動作

(3) 優れた拡張性

外部機器制御用シリアルインタフェースを備え．各種外

部機器を接続して多彩なシステムが構築可能

適用事例として，カシオ情報機器（株）のフィットネスクラ

ブ向け会員サービス支援システム “mobilecheck-fit国） 99

(2007年7月納め）がある。

なお． このRFIDリーダーは，“入退場管理システム”“生

産管理システム”“設備管理システム”“物流管理システム＂

など広範な分野に応用できる。

RFIDリーダー装置の仕様

項目 仕様

利用可能タグ ミューチップ入りタグ

周波数 2 4-2 483GHz 士50ppm
読み取り距離 1cm（空中線）以下

送信電力 lOmW/MHz以下

外部機器制御 RS-232C 
電源 AClOOVアダプタ駆動

外形寸法 横86mmx縦202mmx高53mm
取り付け法 VESA＊規格 (75mmX75mm)

* VESA : Video日ectronicsStandards Association 

1111 N700系新幹線用空調装置 姿＊姿食＊姿姿＊姿姿＊姿姿＊姿姿＊食姿＊姿姿＊食食＊姿姿＊食姿＊姿姿＊姿姿＊食姿＊

Air Conditioning System for N700 Series Shinkansen 

最速，最高の乗り心地，そして省エネルギーをコンセプ

トにJR東海とJR西日本の共同で開発されたN700系新幹線

向けに，当社長崎製作所ではJR東海と先行して技術開発

を行い，客室の快適性を担う空気調和装置を開発した。

空調装置の特長は次のとおりである。

(1) 1両あたり 2台の空調機を搭載し，その内 1台にはこ

れまで別置き式であった換気装置を内蔵することで従来

比25％の小型化を実現

(2) 全熱交換器を採用して換気負荷を低減することで，圧

縮機台数を削減でき，従来比12％の省エネルギー化を達

成

(3) 室内外に設置したセンサによって空調装置を全自動運

転し，客室l央適性を向上

(4) 防振構造の最適化によって低振動かつ低騒音を実現

(5) 筐体（きょうたい）のアルミ化及び圧縮機台数削減等に

よって従来比10％の軽量化

(6) 空調装置の運転状態を確認できるトレンドデータ収集

機能の搭載及び異常発生時に自動でトレンドデータを保

存するトレースデータ収集機能の搭載

2.社会環境・交通システム

N700系新幹線用空調装置
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11111 Web TID ************************************************ Web Based TID 

列車運行管理システムの在線情報や遅延情報を中央指令

るす示表末山而
L
V
/
 

用専たれさ置設どな尺圧均なでナだ室

ー
ロ
＿
一
饂

TID (Train Information Display)機能を， Webブラウザを

使ってパソコン表示できるようにした。従来実現が難し

かった情報量の多いダイヤスジ画面を含め，指令室と同等

のイメージで表示可能である。ベクトル画像を採用するこ

とによって，通信醤を低く抑えたまま高精細画像を表示す

ることや，スジ操作などの入力も可能である。ブラウザ表

示によって，端末に専用ソフトウェアが不要となり，高価

な専用端末が不要となる。これまで導入が難しかった地方

路線での導入が容易になり，鉄道事業者における駅での旅

客案内サービス向上に寄与している。

II東日本旅客鉄道（株）納めATS-P装置 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 

TID表示画面例

Automatic TJ・ain Stop Equipment for East Japan Railway Company 

東日本旅客鉄道（掬と共同で中央快速線E233系向けに新

しいATS-P装置（パターン制御式自動列車停止装置）を開

発した。この装置の主な特長は次のとおりである。

(1) 従来 l重系で構成していた送受信制御部を 2重系とす

ることによる装置稼働率の向上

(2) 送受信部と制御部を 1枚のプリント基板上に構成する

ことによってカード枚数を削減したコンパクトな構成

(3) 列車の速度や装置の状態を連続で48時間記録する状況

記録機能を設けることにより，予防保全や障害発生時の

原因究明の効率が向上

2006年12月から営業運転に投入され，順調に稼働してい

る。
E233系向けATS-P装置の送受信制御部

●小田急電鉄（株）向け4000形車用ブレーキ制御器 唸＊唸唸＊食古＊唸唸＊食古＊唸古＊食食＊食唸＊古唸＊古唸＊唸唸＊
Brake Control Unit (BCU) for Odakyu Electric Railway (OER) 4000 Series乃ains

小田急電鉄（株）4000形車向けブレーキ制御器は，故障に強

い車両を構築するという思想に基づき設計している。

TIOS (Train Information Odakyu management System) 

制御伝送装置との伝送RS485回路を 2璽系化しているのが

特徴である。これによって，従来機種よりも伝送系の冗長

性を大幅に向上させた。また，ブレーキ制御器に内蔵され

ている滑走制御機能には，小田急電鉄（株↓が中心となって共

同研究を行った編成滑走制御機能を持っている。これは，

TIOS制御伝送装置と連動することによって編成全体の滑

走制御を行う機能であり， T車系でブレーキ制御器が単独

で行っている滑走制御と組み合わせて，その滑走度合いに

よって最適な各車ブレーキカ負担制御を行っている。
小田急電鉄聡向け4000形車用ブレーキ制御器
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3. 発電・系統変電・産業。電力情報システム Energy & Industrial Systems 

Ill大飯発電所2号機 原子炉主要計装設備のデジタル化更新 唸＊女唸＊唸唸＊唸唸＊唸女＊唸唸＊女唸＊女唸＊唸女＊

Concurrent Replacement of Several Control Cabinets, Such as Reactor Control Instrumentation Facilities in Ohi Nuclear Power Station 

大飯発電所 2号機の原子炉制御計装盤（全 6分散／計15

面）は1987年の初回更新から約20年経過し，現行のアナロ

グ設備の生産中止に伴いデジタル制御装置へ，さらに同時

更新として，監視設備であるプラント計算機，警報装置盤

をネットワーク接続する計画である。

各設備間のインタフェースには，将来拡張に備え通信速

度 1Gbps／通信方式IEEE802.l7 (RPR : Resilient Packet 

Ring)準拠の高速・大容量監視制御ネットワークを開発適

用し，既設互換サイズの制御器採用による現地工事物量の

削減及び同時デジタル化によるハードウェア，ケーブルエ

事の削減により工事信頼性の向上を図る。この工事は主要

計装設備更新工事として無事完遂させ，次の更新工事につ

なげていく。

ステーションバスへ

保守バス

--- 詈報装四盤， 
; ANN 
＇ ---•-►. 

二， 
ら
o| 

ー
ハードワイヤード

更新工事の全体概要

II自家発電向け次期計装制御システム‘‘MELJC530”の新日本石油精製（株）への納入 食＊唸女＊唸唸＊唸唸＊唸女＊唸唸＊

New Control System "MELJC 530" for ENEOS Co.'s Private Power Plant 

自家発電向けに適用しているMELJCの後継機種として

新型制御装置“MELJC530” を開発した。初号機は新 H本

石油精製（株）大阪製湘所に納入され， 2007年 6月から運用を

開始している。この装置には高速処理が必要とされる自動

選択負荷遮断制御機能が実装されており，系統事故検知を

20msec以内で行い，工場負荷を保護するための負荷遮断

を200msec以内に実行することが可能である。今後は， 1 

Gbpsの性能を持つ制御ネットワーク (W-net)，及び国際

標準言語であるIEC61131-3を使用したエンジニアリング

機能を持つOPS(OPeration Station)と組み合わせたDCS

(Digital Control System)として，国内／海外の自家発電

プラント制御装置の主力機種として適用していく予定である。
自家発電向け次期計装制御システム“MELJC530" 

111111最新のタービン発電機水車発電機 女女＊唸食＊唸唸＊女唸＊唸唸＊唸唸＊女食＊唸唸＊食唸＊女唸＊唸唸＊唸女＊

Latest Turbine Generators and Water Wheel Generators 

近年，火力発電プラントでは各国の環境規制への対応が

本格化しており，発電機の高出カ・大容量化に対するニー

ズが高い。これに対応するため，当社では間接水素冷却発

電機で580MVA級／ 50Hzまでのラインアップ化を完了し，

最新鋭の海外火力発電所向けに高効率な新シリーズ機

(350MVA級）を製作した。工場試験によって損失低減技術

等の妥当性と信頼性を確認している。

水車発電機では，高速大容量可変速発電電動機の記録機

となる，九州電力（梱小丸川発電所向け 3号発電電動機

(340MV A / 330MW)の現地の据付が完了し，無水，有水

試験を実施中である。また，スロベニア向けに可変速発電

電動機(195MVA/ 190MW)を据付中である。 350MVA級 新シリーズタービン発電機

3. 発電・系統変電・産業・電力情報システム 63 



Ill発電プラントにおける監視制御用ネットワーク

Highly Reliable Control Ne畑 orkforPower Plant 

＊唸没＊斉古＊唸唸＊古没＊唸唸＊古唸＊斉没＊古唸＊唸唸＊唸没＊
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発電プラントにおける監視制御用ネットワークでは，

ステムの大規模・高機能化に伴う端末（プラント用計算機・

コントローラ）台数や通1言データ量の増加，監視制御の制

御応答時間の短縮が求められている。これらを満足するた

め，高速Ethernet（注）をベースとした次期監視制御用ネッ

トワーク（開発コード： W-net)を開発した。 “W-net”では，

IEEE802.l 7 (RPR : Resilient Packet Ring)技術を採用する

ことによって，通1言路の冗長性を確保するとともに，

Ethernetでは実現が難しかった“障害復旧時間の短縮＂を

実現した。また，監視制御用ネットワーク特有のサイク

リック通信機能や通1言プロトコルを継承することによって，

従来機種との機能互換性を確保した。

リモー

公衆回

工
こ

ント用計四機
シン）

（コントローラ） ， 分散型PIO , : I.JモートIO Pl0 : 
、-------: ~ ~‘“•“—- -9 、-----------------------

監視制御用ネットワークのシステム構成例

Ill工場自家発電省エネルギー運転計画制御最適化技術 ＊**＊**＊古唸＊唸唸＊唸唸＊古唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊

Optimization Technology for controlling Energy Saving Operating Plan of Factory's Private Power Plant 

このシステムは，昨今の省エネルギー． C切削減という

環境問題を背景とし， 2002年度から本格的な開発に着手し

た。中核技術として数理計画法による最適化技術を採用し，

従来の最適化手法では困難であった次の 3機能を実現した。

(1) CO2, コスト，エネルギー使用量など顧客要望に応じ

て，複数の目標設定に対して効率よく最適化が可能な多

目的省エネルギー最適化機能

(2) 経年劣化など時間依存性のある設備特性の自動学習・

自動補正機能を備えた設備特性同定機能

(3) エネルギー需要及び環境の変化が生じた場合に対して

も省エネルギー効果をリアルタイムでの推定を可能とす

る高精度省エネルギー効果分析機能

このシステムは2006年度に石池精製工場に初導入され，

年間燃料コストを 1％程度削減する効果を得ることができ

た。

—一ーエネルギー需要スケジュールロ接入力
---- （プロセスデータが取り込めない坦合）

シーケンサネットワーク通信

プロセスデータ収庄｀｀｀｀ A ＇ 三
百＞令、
, Y `̀-9'」江設定図出刀

(10取り合い）一 、
既設制御装四 1機械式ガパナ 1 電気ガパナ

胃口⑤` □⑤
ルーフコントローラ制缶パネル等

工場自家発電省エネルギー運転計画制御最適化システム構成図

11 IEC／電力用規格に準拠した拡張型監視制御サーバユニット “MR4000E"

New Server珈 itAppかingto Substation Automation System 
＊唸没＊唸唸＊唸没＊唸没＊斉没＊斉古＊

変電所監視制御システムに要求されるIEC(International 

Electrotechnical Commission)／電力用規格に準拠し，拡

張性を持つサーバユニットを開発した。従来より変電所特

有の環境に対応した専用ユニットを開発し適用していたが，

システムの一部には機能に応じて汎用サーバや市販パソコ

ンなども適用する必要があり，長期保守対応が困難，少量

多機種の保守対応が必要となるといった課題があった。こ

のサーバユニットを開発したことで，監視制御システムを

構成する多種多様な機能を 1機種で対応することが可能と

なった。多機能化のための主な機能拡張としては， LAN

(Local Area Network)ポート拡張（最大 6ch)，ディスプ

レイ（マルチ）接続，サウンド出力， IO拡張，デイスク（静

止化／ミラー化）実装， DVDドライブ実装などがある。

変電所監視制御サーバユニット ‘'MR4000E"
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國中部電力（株）向け275kV, 450MVA, 250MVA変圧器の更新工事 此食＊此食＊合此＊食食＊食食＊此此＊此此女食此＊

Renewal of 275kV, 450MVA and 250MVA Ti・ansformersfor CHUBU Electric Power Co., Inc's Seino and Hekinan Substations 

変圧器の更新工事では，既設変圧器基礎の流用や取り合

い位置を極力変えないことが工事費用の低減となる。こう

した客先ニーズに対して．中部電力（株）既設他社製変圧器の

更新工事に際しても，外鉄形変圧器の軽量・コンパクトな

特長を活かして，基礎防音建屋などを流用した工事が完

遂できた。西濃変電所及び碧南変電所向け変圧器は． とも

に既設コンクリート防音建屋に収納するため．スライド

レールを用いたスライド搬人工法を採用した。写真はスラ

イド搬人の状況を示す。なお，碧南変電所向け変圧器は，

既設器は200MVAであり．更新器は250MVAに増容量さ

れたにもかかわらず更新器は既設器と大差のない寸法・

質量で仕上がった。

碧南変電所向け変圧器の防音建屋へのスライド搬入状況

國米国SCE納め大容量静止形無効電力補償装置 此＊此此＊食含＊此含＊合含＊此此＊此食＊此食＊此食＊此此＊食此＊

Large Capacity Static Var Compensator for Southern California Edision (SCE), USA 

米国SCE(Southern California Edison)電力会社レクタ

変電所に定格進相200Mvar, 遅相120Mvarの静止形無効電

力補償装置を納人した。

この装置は， 230kV基幹系統の電圧安定化を目的とし，

TCR (Thyristor Con trolled Reactor) 3台， TSC(Thyristor 

Switched Capacitor) 3台，高調波フィルタ 2台による並

列冗長システムの採用で高信頼性を実現した。主な特長は

次のとおりである。

(1) レクタ変電所と近隣変電所の電圧制御を同時に行う新

しい協調制御方式の採用によって，広域電圧制御を実現

(2) 運転損失を最小にするTCRとTSCの最適組み合わせ

制御によって，定常運転時の損失低減を実現

(3) 系列故障時に， 自動的に故障系列を切り離し再起動で

きる冗長システムの採用によって，高稼働率(98.5％以

上）を実現

米国SCE電力会社レクタ変電所

圃大型試験設備を使った外部委託試験の実施 此食女貨此＊食含＊合含＊合含＊此含＊食此＊食此＊食此＊合此＊食含＊

Testing Business Utilizing Large-scale Facilities for Various Electrical and Mechanical PeげormanceEvaluations 

伊丹・赤穂地区は変電機器など当社の電気的・機械的性

能検証を行う大型試験設備を持っている。長年蓄積した試

験技術や評価技術のノウハウを生かし，社外からの依託試

験や技術サポートも実施している。

(1) 大電力試験所：変電機器の短絡試験，大電流通電試験，

アーク試験などを実施。 JAB(Japan Accreditation 

Board for conformity assessment)認定試験所

(2) 高電圧試験所：高電圧機器の耐電圧試験部分放電試

験絶縁破壊試験などを実施。 JAB認定試験所

(3) 振動（耐震）試験設備：振動試験や耐震試験などを実施。

水平・鉛直二方向同時加振が可能

(4) 環境試験設備：高温(80℃)．低温(-40℃)のヒートサ

イクル試験や降雪試験を実施。試験室(8mx8mX 8m) 

3. 発電・系統変電・産業・電力情報システム

大電力試験所

振動（耐震）試験設備

高電圧試験所

環境試験設備
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Ill香港HEC向け単相275kV365 / 3 MVAユニバーサルスペア変圧器 ＊唸唸＊**＊**＊**＊唸＊＊唸＊＊唸唸＊
Spare Universal lnterbus乃ansformersforHong Kong Electric Co., Ltd. 
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タンクが破裂して火災が発生しないよう配慮した設計とし

ている。

香港HEC向け単相275kV365 / 3 MVAユニバーサルスペア変圧器

Ill 3.6 / 7.2kV用真空遮断器‘‘VF-200/ 250'’ 唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊合唸＊唸唸＊唸＊＊唸唸＊唸＊＊唸唸＊
3.6 / 7.2kV Vacuum Circuit Breaker Type"VF-20D / 25D" 

金属閉鎖形スイッチギャに使用される主力機種‘‘VF-

20D / 25D形’'真空遮断器を開発した。この製品は，真空

バルブや操作機構に先進の技術を駆使し，信頼性向上を図

るとともに，有害 6物質を全廃し，環境保全に配慮した製

品となっている。特長は次のとおりである。

(1) 真空バルブは耐溶着性能に優れた新接点材料を開発し

た。また，磁界解析やアーク制御技術によって接点面積

を削減し，小型で高信頼性を実現

(2) ラッチ軸受部に無潤滑軸受を用いた操作機構を開発・

採用することで，動作安定性が向上

(3) 7.2kV-25kA定格 の低 サー ジVCB(Vaccum Circuit 

Breaker)を新たに追加し，ラインアップを充実

3.6 / 7.2kV用真空遮断器“VF-20D/ 25D" 

■スイッチギヤ絶縁物の劣化診断・余寿命推定技術 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Remaining Service Life Diagnostic Technolo匂 ofInsulators for Power Distribution Equipment 

MT（マハラノビス・タグチ）法による絶縁物の劣化診断・

余寿命推定技術(MT法診断）は配電盤の絶縁物の劣化につ

いて，化学的測定による劣化原因の追求とともに，品質工

学技術(MT法）を用いた解析を行い“①高精度な劣化診断”

を可能とした。同時に絶縁物の湿度依存性の解明から“②

任意湿度での表面抵抗率’'を導き，放電発生しきい値から

あと何年で放電発生するか“③絶縁物の余寿命推定”を可能

とした。

現在， MT法診断は低圧から特高圧の配電盤に使われて

いる有機絶縁物（ポリエステル・エポキシ・フェノール）に

対して余寿命推定が適用可能である。

今後も， より精度の高い劣化診断技術や，様々な機器の

余寿命雅定技術などの研究・開発を進めていく。

Si 

急激に劣化が進み1

事故確率が急激に
高まる

絶
縁
物
劣
化
に
よ
る

地
絡
・
短
絡
事
故
発
生
確
率

経過年数

余寿命推定図
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4 昇降機及びビル設備 Elevator, Escalator & Facilities for Building 

4. 1 昇降機 Elevator & Escalator 

■可変速制御を適用した特注機械室レスエレベーター 貨＊食貨＊食食＊斉女＊女食

New Custom-made Machine-room-less Elevator with Variable Rated Speed Control 

三菱標準形機械室レスエレベーター “AXIEZ（アクシー

ズ）”のコンセプトを定格速度105m/min以下のオーダー

メードエレベーターに拡張した三菱オーダーメードエレ

ベーター “NEXCUBE（ネクスキューブ）”及び “NEXCUBE

Limited（ネクスキューブ・リミテッド）”を2007年4月に販

売開始した。

この機種は，巻上機の新規開発，かご室遮音性の向上等

の施策によって，最高速度120m/minまで拡張した可変速

エレベーターシステムを適用しており，オフィスビル 6~

9階建てで20人乗りの場合，従来機種に比べ，待ち時間で

最大 4~ 12％短縮され， 1~9階までの直行運転の場合，

乗車時側で最大25％短縮することが可能となった。

女女＊貨＊＊女女＊

NEXCUBE機械室
レスエレベーターの
全体構造

NEXCUBE可変速エレベーターシステムの仕様

＼負伺率(%)゜ 100 
定格速度＼

45m/min 45m/min I 60m/min I 45m/min 
60m/min 撃,I 75m/min I 90m/min I 75m/min I 60m/min 
90m/min 90m/min I l 05m/min I 90m/min 

l 05m/min l 05m/min I l 20m/min I 105m/min 

ー
111低速大容量エレベーター用薄形巻上機 貨＊貨貨＊女貨＊貨貨＊貨貨＊貨女＊女食＊女食＊女女＊女女＊女女＊女女＊

Slim乃actionMachine for New Custom-made Machine-room-less Elevator 

今回開発した薄形巻上機では，モータに関節型ポキポキ

鉄心（ポキポキモータ），ブレーキに内拡式ドラムブレーキ

など当社独自の技術を採用した。

関節型ポキポキ鉄心によってモータ部軸方向長さを縮減

し（当社従来比 約25%），巻上機中央部に配置した内拡式

ドラムブレーキによって薄形化し，大幅な省スペース化

（当社従来比 約50%〈体積比〉）と軽最化（当社従来比 約

60%)を実現した。

また，モータ，ブレーキ，軸等の主要部品の内製化，そ

れに伴う巻上機の機種削減(7機種から 1機種に統一），他

機種("NexWay-S”用巻上機）との部品共通化によって巻

上機の生産性向上を図った。

■緊急地震速報利用エレベーター地震時管制運転 ＊女貨＊貨女＊斉女＊女女＊女女＊女貨＊貨貨＊貨貨＊貨女＊女女＊

約1.420mm

質星：約1,350kg 質量：約800kg
［従来］ ［今回］

新旧巻上機の外観

Earthquake Emergency Return Operation with Real-time Earthquake Information 

地震発生時に気象庁から配信される緊急地震速報を活用

し，遠隔地で発生した地震による揺れが建物に到達する前

に，エレベーターを最寄階に停止するシステムを開発した。

このシステムは，震源からの距離がおおむね80km以上で

ある場合に， P波感知器動作より早くエレベーターを停止

させることが可能である。また，エレベーターを停止させ

た後，建物の揺れが小さい場合には，本震到達時刻から所

定時間経過後に自動的に通常運転に復帰する。

このシステムは最寄階への停止に時間を要する急行

ゾーン付きの高層建物用エレベーターに対して特に有効で

あり，従来のP波感知器と併用して，より安全なエレベー

ターの地震対策を可能としている。

，＇＇心‘＼初期微動， ， ， 
¥ - -,  
＼震源 ／ 
‘’  `` --'’ 

建物
地雲管制盤

緊急地震速報利用地震時管制運転のシステム構成
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11地震時エレベーター自動診断＆復旧システム‘‘ELE-Quick”の旧機種への適用拡大 ＊唸女＊唸女＊唸唸＊森森女唸女＊

Extended Application of Post-Quake Self-Diagnosis and Auto -Recovery Function to Old Type Elevators 

地震時管制運転で休止したエレベーターに対し， 自動で

異常診断及び仮復旧させるシステムを“グランディ”などの

旧機種に適用拡大した。すでに運用開始している現行機種

"AXIEZ''と異なり，旧機種にはギア付き巻上機を用いた

機種が存在する。ギア付き巻上機の場合，地震後の異常有

無を診断する巻上機トルク特性が，気温や運行状況による

温度変動などで変化するため，安定した異常診断が困難で

あった。そこで，巻上機トルク特性の変化を補正し，基準

トルクを設定する新たな学習アルゴリズムを開発した。さ

らに，巻上機ごとのトルク特性許容変動幅を推定し，異常

検出する閾（しきい）値を自動設定する機能を開発した。こ

れによってAXIEZと同レベルの診断精度を実現した。

Illエレベーター群管理システム“LAl-2200C’' 女＊唸唸女唸女＊女女＊女含＊＊女＊唸唸＊唸唸＊女＊＊＊含＊女唸＊

"ELE-Quick’'診断項目と診断箇所

Elevator Group Control System "IAI-2200C" 

エレベーター群管理システム “I:AI-2200"で好評を得て

いる行き先予報システムの機能を拡張し，併せて新割当ア

ルゴリズムの採用による輸送効率の向上と省エネルギーを

実現するエレベーター群管理システム “Z::AI-2200C” を開

発した。次にその特長を示す。

(1) かご協調型割当て方式の採用によって，複数台のかご

を協調させて最適な運行管理を実施

(2) 各かご走行距離を減少させるように割当を決定し，走

行用電力を削減することで省エネルギーを実現

(3) エレベーター利用者を行き先階別に分けて運ぶ行き先

予報システムで，乗り場操作盤の設置可能階床数を拡張

し，全階床で行き先階別配車を実現

Iiiエレベーターのテンキー式グラフィックパネル乗り場操作盤

Elevator Operating Panel with Ten Key Type Graphic Panel 

エレベーターの群管理システムを用いた機能に，乗客の

輸送効率を向上させる行き先予報システム (Destination

Oriented Allocation Service : DOAS)がある。近年，欧州，

米国などでこの機能を採用する物件が増えており，高層ビ

ルヘの適用も多くなっている。従来の行き先階ボタンでは，

乗り場操作盤サイズも大きくなり意匠性や設置場所に制約

が発生する。そこで，乗り場操作盤の利便性や意匠性の向

上を目指し，柔軟に表示が可能なグラフィックパネルを用

いたテンキー式の乗り場操作盤を開発した。

タッチパネルデイスプレイにテンキーを配置し，上部に

操作された行き先階及び割当てられた号機を表示するとと

もに，誤操作などに対するメッセージの表示を行う。

群管理制御装置

張拡の数床階
ム
岡

l

テ
設

ス
盤
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四

□旦
エレベーター群管理システム‘‘IAl-2200C" 

＊女女＊女女＊女女＊合唸女唸唸＊女女＊合含＊唸女＊

行き先階割当号機メッセージ

新割当アルゴリズム

かご協調型割当方式
省丁ネルギー運転（割当制御）

グラフィックパネル エレベーター乗り場

テンキー式グラフィックパネル乗り場操作盤
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Illエレベータードアの引き込まれ警報装置“ドア・アラームW" ************************* 
"Door Alarm W" : Alarm Device for Elevator Door 

エレベーターのドアに寄りかかったり，手をついたりし

たままドアが開くと，戸袋との隙間（すきま）に手が引き込

まれるおそれがある。この引き込まれ防止を目的として“ド

ア・アラームW” を開発した。

赤外線ビームを張り巡らせたセンサをエレベーターの乗

り場側・かご側双方のドア付近に設置し，人の手など体の

一部がドアに触れている可能性があると判断すると， ドア

が開くことを自動アナウンスする。さらにドアが開く直前

になってもセンサ感知状態が継続している場合は， ドアの

開き始めを遅らせて，アナウンスとブザーでドアから離れ

るように強く警告する機能を持つ。また，センサは既設の

エレベーターにも後付可能な構造とし，適用拡大を図った。

取付イメージ（乗り場側）

●中高層ビル向けエレベーター据付工法の治工具 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Elevator Installation Method for Medium and High-Rise Building 

近年のエレベーターの大容量化，高層化の需要の高まり

に対応して， S-GAW(SuperGondola And With-out-

scaffolding)工法治工具を開発した。 S-GAW工法は本設の

かご枠を移動作業床に使用したゴンドラエ法の一種であり，

組立て部品のスライド又は追加によって可変式作業床の面

積を従来比 2倍まで拡大しており，仮設昇降装置であるエ

ンドレスウインチも従来の 2台使用から 3台を組み合わせ

とすることで，揚重能力を 1.5倍に増強している。また，

昇降時には折りたたみ可能な張出作業床を採用することに

よって，さらに大容量のエレベーターヘの対応を可能とし

ている。このS-GAW治工具はすでに2007年 5月から順次

導入を行っている。

4. 2 ビルシステム Building Systems 

クーワイヤ固定梁（はり）
（吊部材）

ウインチ

ウインチ3台の配置

|力：直直
S-GAW作業床 張出式作業床

S-GAW工法の治工具

111新丸の内ビルディング向け入退室管理システム ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Access Control System for Shin-Marunouchi Building 

2007年 4月，東京駅前に竣工した新丸の内ビルデイング

に入退室管理システムを納入した。その特長は次のとおり

である。

(1) カメラインターホン付きカードリーダの開発

カードリーダにインターホン子機機能を搭載し監視セン

ターとの通話を可能とした。監視センターでは通話とカメ

ラ画像で本人を確認してから遠隔で解錠できる。

(2) フラッパーゲートによる入館管理

ビルのエントランスにフラッパーゲートを配置し，カー

ドを持たない人の入館を抑止する。

(3) かご内カードリーダ機能

エレベーターのかご内にカードリーダを設置し，カード

操作によってかご内の行き先階指定ボタンを有効とする。

4. 昇降機及びビル設備

カメラインターホン付きカードリーダ

69 



4.3 ビル設備 Facilities for Building 

■寒冷地向けビル用マルチェアコン ＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊古唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊

Multiple Packaged Air Conditioners for Cold Regions 

低外気暖房能力を増大させる当社独自技術“フラッシュ

インジェクション回路＂をビル用マルチエアコンに展開し，

店舗用パッケージエアコンですでに好評を得ている寒冷地

向けエアコン“ズバ暖シリーズ”を56kWクラスまで拡充し

た。新たに開発した大容量インジェクション圧縮機と，適

正中間圧力制御による内部熱回収量の最大化で，外気

。
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-15℃における暖房能力を従来比65%向上するとともに，

インジェクション量，中間圧力，凝縮圧力をそれぞれ独立

に検出・制御するマルチエアコン対応冷媒制御技術を構築

することによって，複数の室内ユニットが接続される状況

下でも常に安定な冷媒状態を実現し，快適な暖房空間を提

供する。

＇ '--------------: 
＼フラッシコインジェクション回路1 国： LinearElectronic Valve 

ズバ暖マルチの運転特性と冷媒回路

1111111三菱ハンドドライヤー“ジェットタオルスリムタイプ海外モデル’' ＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊

Mitsubishis Hand D1yer: "Jet Towel Slim Type Overseas Mode!" 

ジェットタオルの主カモデルであるスリムタイプの海外

モデルを開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) 各国規格に準拠した欧州・中国・北米・韓国・台湾・

東南アジア向けの 6機種を同時期に開発し，発売した。

(2) 市場要望にこたえて海外モデルでは初めて蓄熱ヒー

ターを標準装備し，冬でも瞬時に35℃の温風を吹き出す

ことが可能となった。

(3) 海外における高速両面式ハンドドライヤーの認知度が

高まる中，国内で培った噴流制御技術による短時間乾燥

と騒音低減を実現したモデルを海外に展開し，当社ブラ

ンドの確立をねらった。

111111三菱食品店舗遠隔管理システム“MELSISN" ******************************** 

ジェットタオルスリムタイプ
JT-SB216ESH-W-CE 

The Remote Control Systems to Manage Temperature of Showcase in Food Store"MELSIS IV" 

スーパーマーケットなど食品流通業界では，商品温度の

安定維持が品質管理上最重要事項であり，そのために24時

間対応の管理作業が不可欠である。このシステムはイン

ターネットとパソコンを用いて，冷凍．冷蔵設備の温度

データを収集し，かつその結呆から各種警報を発令するこ

とで，店舗内はもちろん，遠隔地からの温度管理も実現する。

(1) 温度管理： 1分ごとの温度計測機能と温度設定変更が

可能で最大40日分の温度データをHDD(Hard Disk Dri-

ve)へ保管

(2) 予備・異常警報発報：異常警報機能以外に，冷凍．冷

蔵設備機器の変化から異常を察知し，予備警報を発生す

ることで運転停止状態を回避

(3) 管理店舗数： 1システムで100店舗の管理が可能

← 

••一・ー・一ヽ・ー・ー・•一ヽ•一・・ー・・ー・・ー・・ー・・一・ー・・ー・・ー・ー・ー・、＿、一、一・・

宝叫出尼’IIll鴫債-瀾闊剛IIll'Il川 I

0管理センターから複数施設 ●l台のセンター
I 

の冷設機器を一元集中百理 システムで最大
I 

湿度モニタ設定変更 la涼詞斤の施設＇

冷凍機迎転状態モニタ可能 を管理可能 ' 1 ー l , 
データ保存他 ' 、一~、一，~ー、『一 9 • - ~ 9 - • • - ~、_ ~ ·—..—~ ~―~ ~一』し一し、一ヽ~一~ ~一~ ~ー、~一~ ~ー·、一曹、 l

MELSIS Nのシステム構成（二点鎖線内）
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5. 宇宙゜衛 ＂ 電 用 Space Systems and Electronic Systems 

圏低衝撃保持解放機構 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Low Shock Release Device 

人工衛星は，太陽電池パドルやアンテナ等を折り畳んで

ロケットに搭載し，軌道上でその保持を解放し展開する。

この保持解放には，火工品方式の機構が使用され，その動

作時に発生する衝撃が，衛星への機器搭載の大きな制約に

なっている。衛星の国際競争力強化のためには機器搭載効

率の向上が不可欠であり，低衝撃保持解放機構の国産開発

が強く求められている。当社はこの機構について独自特許

を出顧し，宇宵航空研究開発機構(JAXA)との共同研究を

経て， JAXA標準部品として開発を進めている。開発のポ

イントは，低衝撃化，高い動作信頼性，従来品との置換性，

低コスト，技術の国産化である。低衝撃化策にバックドラ

イブボールねじ機構を採用し，保持荷重を緩やかに除価す

ることによって，発生衝撃応答スペクトルで開発目標

lOOG以下の達成目処を得た。動作トリガー機構には，動

作厠路を火工品と共通にするため，形状記憶合金ワイヤを

採用した。このため再使用が可能となり，地上試験を含め

たトータルコストが低減される。部品はすべて国産品で，

米国輸出規制等の制約を受けない。 2008年度の早期に開発

（認定試験）を完了し，部品供給開始の予定である。

ニロ{
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〈低衝撃保持解放機構〉
SRS : Shock Response Spect「um

街撃応答スペクトル

保持解放機構の構成と発生衝撃の比較

園 ETS-VJII搭載展開型ラジェータ ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Deployable Radiator for Engineering Test Satellite VIII (ETS-VIIり

展開型ラジェータは，軌道上で放熱面を展開することに

よって，衛星の実効的な排熱能力を向上させるものである。

これは，近年衛星に搭載する電子機器に対して高密度実装

化・高出力化が要求される一方で衛星を搭載するロケット

の制約から放熱面積を十分確保できない場合に排熱能力を

飛躍的に向上させる手段として注目されている。当社はフ

レキシブル配管を用いたリザーバ内蔵ループ型ヒートパイ

プ及びCFRP(Carbon Fiber Reinforced Plastic)表皮を採

用した展開型ラジェータを開発し， 2006年12月に打ち上げ

られたETS-VIIIでその有用性を実証した。 ETS-VIIIに搭載

されたこのループ型ヒートパイプは，従来方式の技術課題

である起動時の不確実さを解消するためにリザーバをルー

プ型ヒートパイプ蒸発器内部に組み込むことで，確実に起

動するように信頼性を向上させるとともに，将来の大型衛

星への搭載を想定して枇界トップクラスである lkW以上

の熱輸送能力を持っている。またCFRP表皮は積層する

カーボン繊維の方向を最適化することでループヒートパイ

プ凝縮器に使われているアルミニウム合金との線膨張差を

克服し，軽最かつ高剛性で高効率な放熱システムを実現した。

ETS→皿搭載展開型ラジェータ
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園静止軌道衛星用リチウムイオンバッテリー 食古女食古女食古＊食唸＊食食女食食＊食食女唸唸女唸食女古食＊食食＊

Lithium Ion Battery.for Geostationa,)'Orbit Satellite 

当社は， 2002年から開発してきた， リチウムイオンバッ

テリー (LIB)をシリーズ化し， 24セルモジュールのほか

に10セルモジュールのバッテリーを開発した。このバッテ

リーは，バッテリーセルが故障した場合でも稼働できるバ

イパススイッチ及び過電圧保設回路を備え，かつ経年劣化

に対して，充電方法のエ夫によって（ステップアップ方式）

バッテリー容最を最大限利用できるようにし，客先ニーズ

に対応できるようにした。現在でもこのLIBが順調に稼働

していることが確認され， この成果から，今後も継続して

これらの静止軌道衛星に搭載されることが決定している。

リチウムイオンバッテリーの特性

リチウムイオンバッテリー LIBM100ASSB

圏超高速カラー CIS 唸女唸唸女唸唸＊食唸女唸唸＊唸唸女唸食女唸唸六唸唸＊食食＊食食女唸唸女食唸女唸唸女唸唸＊

Ultra High Speed Color CIS 
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読み取り速度は従来のモノクロと同等(120μs/line・ 3色）

専用デジタル信号処理機能の付加である。 2007年12月から，

国内外の複写機メーカー向けに量産開始予定である。

び紙幣鑑別用途等の画像入力に採用されてきている。今回，

でRGB(Red, Green, Blue) 3色カラー読み取り化の開発

に成功した。

その成功の鍵（かぎ）となる 2つの主要部品の新技術は，

①カラーフィルタ付きセンサIC:センサIC受光部上での

RGB用 3色フィルタの形成，及び②カラー専用信号処理

ASIC (Application Specific IC) : 3色同時読み取り用高速

12ビットADコンバータ3系統内蔵による色変換等カラー 超高速カラー CIS

璽市町村防災向け戸別受信機 女唸唸女唸食女唸唸女唸食女食唸＊食唸＊食唸女唸唸女唸唸女唸唸＊食唸＊食食＊唸唸＊

House-to-house Individual Receivers for Municipal Disaster Prevention System 

戸別受信機は災害発生時の避難情報，災害予測情報，あ

るいは日常的な自治体の行政情報などの伝達に使用されて

いる市町村同報通信システム末端の無線受信機である。

各家庭別（戸別）に設置される機器であるため戸別受信機

と呼ばれている。当社では，暗所における視認性，操作明

瞭なボタン操作などユーザーの直感的動作を考慮した機能

配置・デザインと災害時の使用を考えた種々の乾電池サイ

ズヘの対応や， 72時間＊の長時間動作を実現している。ま

た，通報を録音する機能を標準的に持ち， 日常の行政情報

も録音することができ，録音済みの内容はたとえ電源が切

れても保持することができる。

＊単一形乾軍池 4本使用， 5分受信， 55分待ち受け条件

戸別受信機の外観
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園 C帯60W出力 GaNHEMT広帯域高効率増幅器 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
C-Band GaN HEMT Broadband High Efficiency Amplifier with over 60W Output Power 

GaN HEMT (High Electron Mobility Transistor)は，従

来デバイスよりも耐圧が高く，高電圧動作が可能であるこ

とから，高出力かつ広帯域な増幅器を実現するのに適して

いる。今回， GaNHEMTを用い， C帯で10％の比帯域に

わたり 60W以上の出力， 50％以上の電力付加効率を実現す

る広帯域高効率増幅器を開発した。この増幅器は，基本波

と2倍波の両方に対して同時に高効率整合を実現する回路

を内部整合回路基板上に実現し，従来増幅器よりも広い動

作周波数帯域で50％以上の高効率を実現した。開発した堺

幅器は，従来のGaAsデバイスに比べ約 3倍の出力電力と

約 2倍の比帯域を持ち，半樽体デバイスを用いた比帯域

園 MMSによる道路地物データの計測 ＊＊汝＊汝＊＊森汝＊羹汝＊汝＊＊森唸＊汝＊＊唸汝＊唸唸＊＊羹女森唸＊＊羹女
Mobile Mapping System, 3D Measurement for Digital Road Model 

10％以上を持つC帯増幅器の中で，

特性を示した。

憔界一の出力及び効率

貪 100
已

言 ［四竪］-ヘ
旦 I ---------

旦50」 電力付加効率^ ----＼曰

ヘ

至ヽ

>゚
0.95 

規格化周波数

出力電カ・電力付加効率の周波数特性測定結果

1.05 

MMS (Mobile Mapping System)は，高精度測位技術と

マルチカメラ／レーザレーダの画像処理技術を融合した道

路上地物の三次元位置データの移動測量システムである。

このシステムは，車両に搭載された 3個のGPS(Global 

Positioning System), IMU (Inertial Measurement Unit), 

タイヤの回転数を測るオドメトリからなる複合航

レーザレーダによって， 60km/hの巡

そして，

法装置と， カメラ，

航状態で，絶対精度25cm（縮尺1/500相当）で道路周辺地物

の絶対座標系での位置標定が可能である。また後処理ソ

フトウェアによって，路面マーカー類及び縁石の自動認識

や，標識 kmポストやガードレール，電柱等の地図上へ

の反映も可能であり，国交省の道路管理台帳付図作成や次

憔代カーナビデータ作成等への活用が期待されている。

目
三

MMSの外観 適用図

國安全運転支援システム ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊女＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊女＊＊＊＊＊＊＊＊＊
Driving Safety Support System 

当社は，道路上に設置された車両センサの検知情報と信

号制御機の信号灯色情報を基に交差点内の危険状況をリア

ルタイムに収集し，光ビーコンとDSRC(Dedicated Short 

Range Communication)ビーコンを組み合わせることで走

行中のドライバに注意警戒情報を提供する安全運転支援シ

ステム (DrivingSafety Support Systems : DSSS)を開発

した。スポット通儒が可能な光ビーコンと 4Mbpsの高速

通1言が可能なDSRCビーコンによって，交差点内に存在す

る複数車両に対し，光ビーコンによる走行車線情報と

DSRCビーコンによる交差点内のリアルタイムな情報を提

供し，車両状態によってその情報を取捨選択する路車協調

システムである。このシステムの一般道路への配備によっ

交差点内における交通事故低減効果が期待される。て，

含旦｛
情報中継・判定装置

ロ ニ
ITS車載器 (DSSS) | 

ITS: Intelligent T「ansportSystems 

安全運転支援システムの概略構成
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11移動体用高精度GPS受信機“AQLOC"************************************ High Accurate GPS Receiver"AQLOc''for Automobile 

当社独自の測位アルゴリズムを搭載した “AQLOC’'は，

測位演算に搬送波位相情報を使用するとともに，車速パル

ス・ジャイロを用いたハイブリッド測位を実現する。その

ため，都市部などのマルチパスの影評を受けやすく，可視

GPS(Global Positioning System)数が減少してしまう場所

でも，高精度（測位精度 lm以下）で可用性の高い測位を可

能とする。

このAQLOCの位置情報を活用することによって，今ま

でのGPS受信機では実現できなかった様々なシステムが開

発されてきている。例えば，マップマッチングを常時適用

できない空港や大規模工場内の車両位置管理，データ記録

装罹と組み合わせ高精度な走行軌跡データを利用した道路

地図作成などのシステムの納入実績が挙げられる。

AQLOC（左）とハイブリッド測位の実測データ（右）

Ill VoIP‘ノリューションIP-CME 食食女唸食＊食唸＊食唸＊食食＊唸食＊食唸＊唸食＊唸食＊唸食＊唸食＊食唸＊食唸＊

Internet Protocol-Circuit MultゆlicationEquゆmentfor Voice over Internet Protocol Solution 

近年の音声通倍のトレンドとして，データ通信と音声通

信の通信インフラの共通化による統合サービス適用や，運

用コスト低減等から， VoIP(Voiceover Internet Protocol) 

化が進んでいる。また，衛星回線等の狭帯域回線を用いて

音声通信を行う場合や，企業内通信等でデータ系と音声系

通イ言を混在させて行う場合 より少ない帯域での音声通倍

の実現が求められる。

当社では， SIP(Session Initiation Protocol)での呼処理

や 交換機サービ スを行う IP-PBX (Internet Protocol 

Private Branch eXchange)，高効率伝送を実現する音声

パケット多重化処理及び，当社独自方式による 4kbps音

声コーデックを搭載したIP-CME "PX -lOOS” を開発した。

この装置を用いることによって，狭帯域なIP(Internet 

Protocol)環境下での高品質・多機能な音声通信サービス

を提供できる。この装置では， 100チャネルの同時呼処理

と保留・転送等の交換機サービスを実現する。また，音声

パケット多重化処理及び 4kbps音声コーデック使用に

よって，最大1/16程度まで伝送帯域の削減を図れる。

・ VoIP Netwo「kでの． SIPServer機能， IP-PBXを備えた
高効率伝送を行うセッション制御装涸
レガ‘

/”/--～凸傘俄拠点c-
ソーな電話回線のVoIP化

．拠点内での呼処理に加え
拠点問での高効率伝送

拠点Aぷ

IP Netwo「k

l IP 
i 電話椴
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6 通 ＿言
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Communication 

.高信頼・高密度化GE-PONシステム 唸食＊食食＊古唸＊古唸＊唸唸＊食唸＊唸古＊唸唸＊食食＊古唸女唸唸＊食唸＊

Enhanced Gigabit Ethernet Passive Optical Neflvork (GE-PON) System 

光ファイバを用いたブロードバンドサービスFTTH

(Fiber To The Home)を提供するGE-PON (Gigabit Eth-

ernet-Passive Optical Network)システムを高信頼化高

密度化し，業務系システムなど各種ネットワークヘ適用分

野を拡大した。特長は次のとおりである。

(1) PONインタフェースのN:1冗長による高信頼化

(2) 外付けL2スイッチ装置の機能を局装置OLT (Optical 

Line Terminal)へ内蔵し，高機能化と省スペース化を実現

(3) OLTの高密度化実装によって従来と同一スペースで

PONインタフェース盤20枚収容（従来は16枚）を実現

(4) ONU(Optical Network Unit)については動作環境

温度範囲拡大によって，屋外設置を実現 高信頼・高密度化GE-PONシステムOLT装置

1111 IPセットトップボックス 唸＊唸唸＊唸唸＊食古＊食食＊唸食＊食唸＊唸唸＊唸古＊古古＊古唸＊唸食＊食唸＊唸食＊

IP Set-Top-Box 

通信・放送融合に向けて普及が期待される， IP(Internet 

Protocol)伝送による高精細映像配信サービス向け受信機

として， IPセットトップボックス (IP-STE)を開発した。

主な特長は次のとおりである。

(1) 次世代動画圧縮方式H.264の高精細映像によるVOD

（ビデオ・オンデマンド）． IPマルチキャスト放送・地上

デジタル放送のIP再送信サービスに対応

(2) IP放送端末に関する共通技術仕様に準拠

(3) SOC (System On a Chip)搭載によって，装置小型化

(W220 x D208 x H40mm)を実現

(4) ミドルウェアのプラットフォーム化によって，アプリ

ケーション追加等の拡張容易性を確立

IPセットトップボックス

■サービスゲートウェイ 唸唸＊食唸＊食唸＊唸古＊唸唸＊唸古女唸唸＊唸唸＊唸唸＊食唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊

Service Gateway 

今後普及が予想される健康管理やホームセキュリティ等

のライフ系サポートサービス用途にサービスゲートウェイ

を製品化した。主な特長は次のとおりである。

(1) ユビキタスネットワーク制御技術の業界標準(Open

Services Gateway Initiative : OSGi)準拠のフレームワー

クを実装することによって次の 2点を実現

①サービス提供者がサービスに応じたソフトウェアコン

ポーネントの追加．削除を他サービスに影聾を与えず

に遠隔から実施可能

②サービスごとに異なる端末をこの装置に集約し，ネッ

トワーク経由で宅外装置から遠隔制御が可能

(2) ギガインタフェースに対応した高性能ブロードバンド

ルータ機能を内蔵することによって，高精細な映像通信

など高速なIP通信を実現

サービスゲートウェイ
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■ 40Gbpsエクステンダシステム 玄女唸玄＊玄唸＊玄玄女玄玄＊唸玄＊玄玄女玄玄女玄玄＊唸玄女唸玄＊玄玄＊唸玄＊

40Gbps Extender System 

データセンタや通儒局に置かれたテラビットルータ間の

伝送距離を延伸する40Gbpsエクステンダシステムを開発

した。次の 4つの特長によって， 40Gbpsのシステム適用

領域が拡大すると期待される。

(1) 従来 2kmの伝送距離を，標準版で40km, 長距離版で

80kmまで延伸。多段接続によって更なる延伸も可能

(2) キーデバイスの小型化によって， 19インチラック高さ

86mmの小型化と， 150Wの低消費電力化を実現

(3) 光増幅機能と分散補償機能によって伝送路損失と分散

を自動的に調整

(4) 遠隔監視やループバック機能によってシステム導入時

の作業や障害からの復旧作業負荷を軽減

(a) 装置の外観

(b) 内蔵光送受信モジュール (c) 40Gbps送信光波形

40Gbpsエクステンダシステム

II市町村デジタル同報通信システム用拡声受信装置 玄玄女玄玄女玄玄＊玄玄＊玄玄女玄玄＊玄玄女玄玄＊玄玄＊玄玄女

Power Amplifier Subsystem for Regional Digital Simultaneous Commu11icatio11 System 

防災情報伝達に利用され，市町村デジタル同報通信シス

テムで使用される，市町村合併によるサービスエリア拡大

に対応した拡声受倍装置を開発した。主な特長は次のとお

りである。

(1) 送信出力を増強し，通儒エリアを拡大

(2) 同報通信システムに割り当てられた全帯域の送受信周

波数(54- 70MHz)に対応することによって，周波数が

異なるエリアヘ容易に増設可能

(3) 音声増幅回路に電力効率の良いデジタル増幅器を搭載

し，大輻に停電時連続動作を改善，長時間化を実現 拡声受信装置

園屋外複合一体型カメラ℃IT-7430" 玄玄女唸唸女唸唸女玄玄女玄唸女唸唸女玄唸＊玄玄＊玄玄女唸玄女唸玄＊唸玄＊

Combined Integrated Camera" CIT-7 430" 

河川・道路監視で使用されるカメラ性能・回転駆動性能

に優れた屋外複合一休型カメラを開発した。主な特長は次

のとおりである。

(1) 道路監視で車両のナンバープレートが確認可能な21倍

ズームレンズ＋電子ズーム 8倍による広範囲の監視を実

現（ズーム比最大168倍）

(2) 同価格帯のカメラで，業界最軽量13.4kg(2007年8月

現在）を実現， また高倍率ズームを使用しても監視位置

が変動しない高停止精度（士0.05°)を実現

(3) 災害時，バッテリー等で映像供給可能な業界最小消費

電力 8W以下を実現(2007年8月現在）

76 
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圃ネットワークカメラ “NC-4510" 六女唸＊食唸女唸＊＊女女女唸唸女食女玄女＊＊唸唸＊唸女女斉女＊女唸＊女女＊
Network Camera"NC-4510" 

セキュリティ強化に伴い，カメラ台数が多い監視システ

ムの導入が進んでいる。このようなシステムに適したデジ

タルCCTV(Closed Circuit Television)用ネットワークカ

メラを開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) PoE (Power over Ethernet)に対応。電源工事が不要

なため施工性が向上

(2) 簡易モーションデイテクト機能を搭載。画面の動きを

検知し，アラーム信号による録画制御が可能

(3) 音声配信機能を搭載。マイク内蔵とすることで映像と

音声を組み合わせた監視を実現

(4) IP (In tern et Protocol)アドレス自動設定機能を搭載。

アドレスの手入力設定が不要

ネットワークカメラ NC-4510

超高感度屋外複合一体型カメラ℃IT-9800" **＊＊＊*＊＊＊＊＊*＊＊＊*＊*＊女唸女女＊＊＊＊＊＊＊＊＊
Super High Sensitivity Combined Integrated Camera" CIT-9800" 

低照度環境下でも残像を伴わないカラー映像撮影が可能

な超高感度屋外複合ー1本型カメラを開発した。主な特長は

次のとおりである。

(1) 撮像素子に超高感度の補色フィルタEM-CCD (Elec-

tron Multiplying Charge Coupled Device :電府倍増型

CCD)を採用し最低被写休照度0.01lxを実現

(2) 従来機種の℃IT-7200” より容積比で約60％の小型・

軽量化を達成

(3) 水平方向は360゚ エンドレス回転で，パン・チルト・ズー

ム・フォーカス動作を組み合わせた自動運転が可能。死

角のない複雑な経路の巡回監視を実現

超高感度屋外複合一体型カメラ CIT-9800

園屋外型遠赤外線カメラ “IT-99001R" ************************************ 
Outdoor Type Far-lnji・ared Camera "JT-9900JR" 

非冷却型で温度分解能が優れたカメラケース一体型の屋

外型遠赤外線カメラを開発した。主な特長は次のとおりで

ある。

(1) 当社独自のSOI(SiliconOn Insulator)ダイオード方式

非冷却赤外センサを搭載。温度分解能を従来の0.1℃か

ら0.08℃に向上させ映像の階調特性を改善

(2) 上下，左右，回転方向に0.1゚ の精度でカメラの方向が

調整できる微調整機構をカメラケースに搭載。設置時の

画角調整時間短縮を実現

(3) カメラケースの両側面が開閉可能。カメラ点検が容易

となりメンテナンス性が向上

6.通 信

屋外型遠赤外線カメラ IT-99001R
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El 情 Information Systems and Network Service 

7. 1 ITプラットフォーム IT Platform 

圏 WindowsVista Enterpriseインストール済みモデル ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊食＊＊＊＊

Windows Vista Enterprise Installed Personal Computer 

2007年 8月に受注開始したWindowsVistaり］） Enterprise

インストール済みモデルは“apricotパソコン本体，

Windows Vista Enterpriseのライセンス及びメデイア，イ

ンストール作業”をセットにした，業界初の製品である。

Windows Vista Enterpriseは企業向けの最上位製品で，

ハードデイスクドライブを暗号化するBitLocker（注）を利用

できる等の利点があるが，ライセンスでのみ販売されるた

め，本休以外にライセンスやインストールメデイアを別途

発注し，ユーザーでインストール作業を行う必要がある等

の煩雑さがあった。今回の製品では，これらの発注や作業

をひとまとめにすることで，ユーザーの手間を軽減した。

（普通ば・・ ） 
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インストール作業

Enterpriseインストール済みモデル

く取り扱い：三菱霊椴インフォメーションテクノロジー（樹TEL:03-6414-8052> 

國 apricotシンクライアント 食女食食＊食食＊食食＊食食女食食女食食女食食女食食＊食食＊食食女食食＊食食女食食＊

Apricot Thin Client 

三菱サーバベースクライアントのモバイル端末として，

apricotシンクライアント “M3T31"を2007年10月に発売開

始した。サーバベースクライアントは，ソフトウェアをサー

バ上で動作させ，データもサーバ側に置き，端末側では表

示と入力のみを行うため，端末の盗難等による個人情報や

機密情報の流出を防止する効果がある。また， ソフトウェ

アの導入•更新をサーバ上で一元管理できるため，運用コ

ストの削減が可能である。端末の使い勝手では前機種に

比 べ ① 1kgを切る軽量化（質最993g)，②長時間駆動（約

6.0時間(JEITA(（社）電子情報技術産業協会）規格準拠））等の

性能向上によって，モバイル端末としてより一層携行性を

高めた。

apricotシンクライアントの外観

く取り扱い：三菱霊機インフォメーションテクノロジー（梱TEL:03-6414-8052> 

圃 ‘‘ネカ録’'におけるDIGITALMELOOKを使用した高可用性記録システム 食食女食食＊食食女食食＊食食＊食食女食食＊

High Availability Recording System NECAROKU D VR with DIGITALMELOOK 

“ネカ録”は，ネットワークカメラに特化した監視カメラ

システム用のDVR(Digital Video Recorder)である。デジ

タルCCTV(Closed Circuit Television)システム “DIGITAL-

MELOOK国）’'に接続し，一つのカメラからの映像をネカ

録の主系と副系で同時に記録することで，システムの可用

性を大幅に高め， DVR故障時にも記録映像が欠損しない

システムを実用化した。従来DVRの可用性は主にHDD

(Hard Disk Drive)のRAID(Redundant Arrays of Inexpe-

nsive Disks)化など記憶装置の冗長化にとどまっていたが，

このシステムを使用することで， DVR本体の故障時にも

対応可能となった。これはDIGITALMELOOKの一部機種

に搭載されているデュアルストリーム出力を活用し，主系

と副系に同時に同じ画像を記録することで実現している。

DIGITALMELOOK 
ドーム型 NC-4085 

画像記録配信サーバ ●カメラ①の1つのカメラから
＂ネカ録" NS-3000 画像ストリームAと画像スト

主系 言三輯 リームBの2つの画像ストリ
ームを出力する。

令正規記録用のネカ録（主
系）とバックアップ用ネカ
録（副系）の2箇所で同時に
同じ画像（画像ストリームA
と8)を記録することで障害
発生時にも，どちらかの系
の画像が残っている。

令主系と副系は別の記録コマ
数に設定できるので，副系
のコマ数を小さくすること
で全体のコストを低減させ
ることができる。

副系

DIGITALMELOOKを活用した‘‘ネカ録’'高可用性記録のシステムの構成

く取り扱い：三菱姐機インフォメーションテクノロジ一昧TEL:03-6414-8180 > 
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圃データ保全・災害対策の統合ソリューション： DSバックアップシリーズ

DS Backup Series: Total Solution for Data Preservation and Disaster Preparedness 

DSバックアップシリーズはデイスクベースのバック

＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊

ァップシステムで，従来のテープベースと比較して，高速

性／利便性を備えた新時代のソリューションである。

バックアップシステムとして必要な構成をあらかじめ用

意してあるため，面倒なサイジングや機器選定の手間がな

く，添付のテンプレートによって簡単にバックアップシス

テムの運用が可能である。また，柔軟なシステム構成に

よって，必要に応じて詳細な設定を行うことも可能である。

災害対策に有効な遠隔地へのバックアップでは，データ

転送のコストと速度が課題となるが，高度なデータ圧縮と

差分複製機能によって転送データ量を平均1/20まで減らし，

遠隔地バックアップシステムの構築を容易にした。

7. 2 ITシステム IT System 

遠隔バックアップによる災害対策システムの構成例

く取り扱い：三菱虚機インフォメーションテクノロジ一味 TEL: 03-6414-8306> 

園複数言語ログ分析を可能とするUnicode対応‘‘LogAuditorfor CWAT International" 

"LogAuditorfor CWAT International" for Multilingual Log Analysis 

"LogAuditor直） forCWATりuInternational"は．企業内

のパソコンの操作ログ（操作履歴）を一元的に蓄積し．検

索・分析をするソリューションである。国際化時代に対応

して他国語もサポートしており，次の特長がある。

(1) 操作ログ内のファイル名やフォルダ名に日本語，英語，

中固語など複数の言語が混在していても，操作ログの蓄

積・検索・分析が可能である。

(2) ログ分析テンプレートによって簡単に導入でき，‘‘誰

が”‘‘何を”“いつ”“どのように’'情報操作したかを的確に

分析し，セキュリティ対策の改善に即座に反映できる。

(3) レポート出力に必要なログの集計・分析を1,000万件

1秒の高速で実現する。

唸唸＊唸玄＊唸唸＊古唸＊唸唸＊

ロ~)

• a X 

一〗ふ量

分析画面例

く取り扱い：三菱姐機インフォメーションテクノロジー（株 TEL: 03-6414-8108> 

圏 SOAベース・システム連携モデル

System Models Based on SOA 

＊唸唸＊玄唸＊唸玄＊唸玄＊唸玄＊古唸＊唸＊＊唸玄＊唸玄＊玄玄＊唸玄＊玄唸＊

SOA (Service Oriented Architecture)によるシステム連

携を効呆的に実現するため，既存IT資産と新規システム

のSOAによる連携モデルを考案した。これをベースに，

SOAシステム構築ガイド及び導入コンサルティングを提

供することで， SOAを知らないSEでも容易にシステム構

築が可能となる。実証実験で次に示す 3つの連携モデルを

構築し，メリット・デメリットを整理した。①既存プログ

ラムから直接ビジネスプロセスをコールし，

連携を可能とする“アダプタ接続モデル”，②既存バッチ

ジョブを活用してビジネスプロセスの自動化を行う“バッ

チ連携モデル”，③バッチ連携モデルの中でデータ連携を

組み込むことで大容景データ転送に対応させた “ETL

(Extract Transform Load)連携モデル”の 3つのモデルで

リアルタイム

●用途に応じたデータ連携
テンプレートを提供

• ESB : Enterprise Service Bus 

SOAによるシステム連携モデル

く取り扱い：三菱虚機インフォメーションテクノロジ一味 TEL:03-6414-8052 > 

ある。
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國リアルタイムデータ収集・分析ソリューション “BizMonitor" ＊食食＊食唸＊唸唸女食唸＊唸食女唸唸＊唸唸女唸唸＊

"BizMonitor" : Real Time Data Gathering and Ana加ingPlatform 

"BizMonitor’'は，企業に集ってくる様々なデータを自

動的に収集・フォーマット変換してデータベースヘ格納す

るとともに，蓄積されたデータをリアルタイムに分析して，

企業活動に重要な事象をいち早く察知し素早い対策を可能

にするソリューションである。

(1) 分析データはHTML(Hyper Text Markup Langua-

ge)形式で出力されるため，ブラウザを使って簡単かつ

素早い確認が可能

(2) システム要件に応じて分析データの出力頻度を自由に

設定できるため，規模とニーズに合った分析が可能

(3) 製造部門での生産・品質データの収集・分析，販売部

門での需要予測データの収集・分析，本社での各支店別

実績データの収集・分析等，様々な用途に活用が可能

BizMonitorによるシステム構成例

く取り扱い：三菱慮機インフォメーションテクノロジー（掬TEL:03-6414-8052 > 

園オープンソースソフトウェアの活用でグラフィカルなレポートを実現した “Qlpro" 食食＊食唸女唸食女食食＊食唸＊

"QLp1•o”Providing Graphical Reports with Open Source Soft-.vare Programs 

Web対応データ検索・集計ツール“QLpro” は，データベー

スに蓄積された売上明細などの業務データから，商品や支

店ごとに売上を集計するようなレポーティングが容易に行

えるツールである。 Webブラウザでウイザードにしたがっ

てパラメータを設定するだけで検索・集計処理や帳票作成

ができる。また， Webシステム組み込み機能によって，業

務ポータル画面や帳票出カシステムの開発者の生産性を大

幅に向上できる。 QLproの最新版では，オープンソースソ

フトウェア (OSS)のEclipse直） BIRTと組み合わせること

で，集計結果から自由にグラフを設計できる機能を備えた。

これによって，経営者の視覚に訴えるようなグラフィカル

な経営分析レポートを簡単かつ安価に作成できる。

Web対応データ検索・集計ツールQlpro

く取り扱い：三菱霊機インフォメーションテクノロジー（即TEL: 03-6414-8052 > 

圏オープン環境のシステム構築を高品質・短納期で実現するWebシステム開発標準“MIWESTA" ********** 
Web System Development Standard"MJWESTA" for High Quality and High Productivity 

三菱電機インフォメーションシステムズ（株）（MDIS)では，

顧客のミッションクリテイカルなオープンシステム開発の

品質•生産性向上を実現するシステム開発技術体系

MDIS Webシステム開発標準“MIWESTArn) (MDIS 

Web Development Standard)"を開発した。 MIWESTAは，

オープンソースソフトウェア (OSS)を活用したシステム構

築基盤であるMIWESTAアプリケーションフレームワー

ク(MIWESTA -AF)を軸に，アーキテクチャ駆動型開発

プロセスとコード自動生成ツールや開発技法をオールイン

ワンで提供して，顕客システムのTCO(Total Cost of 

Ownership)削減と高品質・低コスト・短納期の開発を可

能とする。
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愕誓□〉 要件定義，設計

口
(.、

冒ロロニl
I 

¥ヽ---------------i」
設計技法・ツール・標準規約

開発プロセス

製作

三
試験

竺

標準アーキテクチャ

開発・試験ツール・技法

＊検証・評価済みのOSSの組み合わせ

MIWESTAの全体構成図

く取り扱い：三菱虚機インフォメーションシステムズ（掬 TEL:0467-41-3711 > 
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圏三菱SCM/ ERPソリューション“製造業標準モデルシステム” *＊＊＊＊＊＊*＊*＊＊＊*＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 

Standard Model System for SCM / ERP Solution 

企業の基幹業務を統合的に管理して経噛を効率化するソ

フトウェアパッケージ“SAPERP（注）’'に対応した三菱SCM

(Supply Chain Management)/ ERP (Enterprise Resour-

ce Planning)ソリューション“製造業標準モデルシステム”

を製品化した。システム導入では実運用に近い環境で動

作検証済みであり，業務のフィットギャップ分析が不要で，

納期短縮と低コストを実現している。主な特長は，①中堅・

中小の電機・電子機器製造業の代表的な業務シナリオを実

装し本稼働まで 6か月と短期化を実現，②内部統制に必要

な機能・シナリオを実装，③当社独自機能オプションや周

辺オプションシステムによるシステムの拡張性である。

笠理会計 ＞ 
I 標準装儲 1 ［え？五因巳巴戸目

会討など製造業の主要業務椴能を標準装I恥半見込生産方式による製品在匹削減

製造業標準モデルシステムの業務機能

く取り扱い：三菱軍機インフォメーションシステムズ味 TEL:03-5445-7772> 

國三菱設計品質向上支援ソリューション “NaviQ" ＊唸唸＊合含＊合唸六唸唸＊合唸＊合唸女唸没＊合含＊合含＊唸合女

Mitsubishi Design Quality Improvement Si,pport Solution 

"NaviQ（ナビック）（lt)’'は，設計時点で混人する不具合を

未然に防止する目的で開発され， 2006年 6月に製品化した。

設計基準，チェックリスト，過去の事例などについて簡単

なルールとプッシュ型ガイダンスエンジンによって，タイ

ムリーに設計者に情報を提供する特徴的なシステムである。

2007年 6月に，導人立ち上げを容易にし適用範囲を広げる

ため機能向上版をリリースした。従来はMicrosoftWord直）

のみがチェック対象であったが， MicrosoftExcel直）や2D

/3D CADを対象に加えた。また，標準的な設計ルール

を実装することなどによって，適用範囲が拡大し，導入部

門のルール作成負荷を軽減して， より使いやすく実用的な

システムになった。今後は，設備保全分野等での活用も視

野に入れている。

圏三菱FAXOCRシステム“MELFOS"QRコード認識機能

"MELFOS" : FAX OCR System 

"MELFOS旧）’'は． FAXで送倍された手書き帳票を高精

度で自動認識し，テキストデータに変換するFAXOCR

(Fax -Optical Character Recognition)システムである。

従来． FAXで送倍された帳票の種類を識別するためには．

あらかじめ帳票に印字された識別番号を文字認識していた

が，回線品質 •FAX機器自体の汚れ等によって帳票にか

すれやノイズが多い環境では，期待する精度で読み取りで

きないことがあった。 QRコード直）は， FAX特有のノイズ

に対する耐性が高く．文字の誤読（誤認識）もないため，帳

票の識別番号などにQRコードを使うことで，より精度の

高い帳票識別が可能となる。これによって，帳票の自動振

り分けやデータ入力の効率を従来より向上させたシステム

を実現できる。

7.情 報

(b) 3DCAD適用例

NaviQの画面例

＜取り扱い：三菱粛機インフォメーションシステムズ（梱 TEL:03-5445-7457> 

唸唸＊羹貨＊合合女唸合女唸唸女羹羹女唸唸＊唸唸＊合含＊

QRコード認識を活用したFAXOCRシステム ‘‘MELFOS"

＜取り扱い：三菱虚機インフォメーションシステムズ（即 TEL:03-5445-7426> 
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11最高裁判所納め督促手続オンラインシステム 唸＊唸唸＊唸食＊食含＊食唸＊食食女食食＊食食＊食食＊食唸＊唸食＊

On -line Computer System/or Supreme Court's Summa,y Procedure and Other Necessa1y Services 

督促手続オンラインシステムは裁判所の支払督促手続き

に関して，一般の債権者にはインターネット利用の支払督

促申立て環境を提供し，裁判所職員には審在，発付，通知，

照会等の手続き全体のオンライン処理環境を提供するシス

テムである。

2006年秋の一般公開後， 1責権者へのサービス向上及び裁

判所内手続きの適正迅速な処理に寄与しており．システム

利用が拡大している。このシステムは．裁判所初のイン

ターネットを利用した本格的手続処理システムであるとと

もに世界の司法界でも先進のシステムであり，今後の司法

IT化を先導するものとしで注目を集めている。 督促手続オンラインシステムの画面

II情報システムアカウント統合管理のための大企業向けID管理ソリューション ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 

ID Management Solution for Large Corporations 

大規模組織における情報システム利用者の特定（認証）及

びきめ細かい利用権限管理（認可）を実現するために “ID管

理ソリューション”を開発した。利用者（ユーザー）の人事

情報や各種届出情報等の変更と連動して各業務システムの

利用者情報や利用権限情報を最新の状態に更新し，所定の

タイミングでこれらの情報を該当する各業務システムに配

布・反映する。これらの変更履歴は，後日の内部統制監査

などのために情報更新の証跡として保管しておくことで，

企業情報システム全体のセキュリティ管理が可能である。

事例として，ユーザー規模数万の某大企業向けに導入実績

がある。

ユーザー情報取9言亘〗 旦言

各システムに
おける利用者の
認証認可

セキュリティシステムにおけるID管理の位置付け

く取り扱い：三菱虚機インフォメーションシステムズ（株0TEL: 03-5445-7327> 

圃セキュアに重要書類を回収する金融端末 ＊唸唸＊唸食＊女唸＊唸食＊唸唸＊唸唸＊唸女＊食唸＊唸唸＊唸食＊唸唸＊

Finance Terminal for Banking Service 

この金融端末は，銀行の店舗外等で，新規口座開設申込

みの受付，重要書類の回収／保管が可能なセキュリティ端

末である。端末から入力された利用者情報を，暗号技術

"MISTYw:）’'を使用して暗号化し， これらの情報を格納し

たICタグを活用することによって，安全で確実な回収・保

管・配送サービスを実現した。

複数金融機関での共同利用を想定して，センターシステ

ムヘの通信先振分機能，複数の賠号鍵（かぎ）及び業務アプ

リケーションを搭載可能としている。

2008年の春に，国際規格(ISO/ IEC 15408)によるITセ

キュリティ評価及び認証制度に基づく認証を取得する予定

である。
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①旦2之が貼付された封問を回収して保管

②郵便局が定期的に江配

③センターにてICタグを読み込むだけで

止「どこで」且互旦且主旦投
函したかを砲認できる

事務センターA

冒``サーパ 霞□口置□
事務センター8

冒`｀サーパー
セキュアに重要書類を回収する金融端末

く取り扱い：三菱霊機インフォメーションシステムズ（株 TEL:03-5445-7329> 
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111仮想マシン技術を利用したサーバ集約／移行／災害対策システム構築 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Server Consolidation with VMware (Virtualization Sojiware Program) 

企業向けサーバの移設にあたっては， システム停止期間

の最短化，設置場所の最小化等が求められる。そこでサー

バの集約，災害対策（災対）環境との同期を含む次のソ

リューションを確立し某金融機関向けの案件でその成果を

実証した。

(1) 集約ソリューション：仮想マシン技術を利用し，多数

のサーバをブレードサーバとNAS(NetworkAttached 

Storage)に集約。設置スペース，運用コスト等の大幅改

善を実現

(2) 移行ソリューション：ユーザーアプリケーションに一

切影響を与えないシステム移行方式，及びいかなるユー

ザーデータにも対応したデータ移行方式を確立し，土日

2日間での移行を実現

術を利用し，今後の拡張性に富んだ災対システムを構築

、 Y'

約20台 ブレードサーバ、 NAS各l台

9 Y ,  

ブレードサーバ． NAS各l台

サーバ集約／移行及び災対システム構築の概略

(3) 災対ソリューション：ストレージ同期機能と仮想化技 く取り扱い：三菱叫闘機インフォメーションシステムズ（掬 TEL:03-5445-7344> 

圃セキュリティを強化した電子会議システム 唸唸＊羹没＊食唸＊食没＊羹唸＊食没＊唸没＊羹没＊羹食＊食唸＊姿没＊
High-Security Electronic Co1iference System 

会議で使われる紙資料や電子ファイル資料の持ち出しに

よる情報漏洩（ろうえい）リスクヘの対策として，セキュリ

ティを強化した電子会議システムを某金融機関向けに開発

した。

会議準備から開催，事後閲覧まで，会議資料をシステム

で一元管理し，会議出席者は専用パソコンからのみ会議参

加することで，資料閲麗を可能とする。

会議システム本体は市販パッケージを活用したが，専用

パソコンには，当社セキュリティ製品のMistyGuard(ii')を

使い， ICカードによるユーザー認証やデータの外部持ち

出し及び印刷制限等を行うことで，セキュリティの強化を

図った。

導入後の効果として，ペーパーレス化，セキュリティ向

上，会議運営／管理作業の負荷低減が実現できている。

電子会諮サーパ
二雀

＂ ． ［ 会可百料 1 : 
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

ニー~11·~ 
区:4.x

三勺 町
＇，蕊

.
V
X
 

電子会議システムの利用イメージ

く取り扱い：三菱霊機インフォメーションシステムズ（掬 TEL:03-5445-7333> 

11新たな企業内コミュニケーションツールー新TV会議システムー ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
New TV Conference System for Intra-Company Communication 

社内IP(Internet Protocol)網を用いた大規模高精彩テ

レビ会議を客先の全国の営業店に配し，新たな企業内コ

ミュニケーション環境を確立した。単なるTV会議システ

ムの構築に留まらず，ネットワークの最適化に対するコン

サルティングも行い総合的に構築した。システムの特長は

次のとおりである。

(1) 全拠点一斉放送によるe-Learningや顧客説明会な

ど，新たなコミュニケーションツールとして事業に寄与

(2) パソコンの静止画，動画像を取込み効果的な資料提示

を可能として会議の質を向上

(3) 大容最通1言を必要とする社内ネットワークの安定稼働

化会議予約，ヘルプデスクなどの運用サービスまで一

貰して提供

このシステムを導入した企業では160の営業店で活用し

ている。

* 1 RGB : RedGre的 Bice
* 2 NTSC : Natimal TeleY1sion System Committee 

効果的なプレゼンテーションを可能にするTV会議システム

く取り扱い：三菱虚機インフォメーションシステムズ昧 TEL:03-5445-7352> 
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園長期電子署名対応製品 食食女食没＊斉食女食食＊斉没＊斉没＊食食＊食食＊食食＊食食＊食食女食食＊食食＊食食＊

Solution for Long-Term Authenticity Assurance of Digital Signature 

今日，電子商取引や電子申請で， PKI(PublicKey Infra-

structure :公開鍵（かぎ）暗号に基づく認証基盤）製品は欠

かせない存在となっており，内部統制に必要な業務履歴情

報や， レセプト・カルテなどの医療情報など電子化された

情報の内容保証・改ざん防止などにも利用が期待されている。

これらのニーズに対応するためには，電子署名の有効性

をより長期間にわたって保証する必要がある。そのため，

従来の署名付与・検証機能に加え， タイムスタンプを利用

した長期真正性保証ソリューションを開発し，長期電子署

名対応製品として提供を開始した。
システム構成のイメージ

く取り扱い：三菱爾機インフォメーションシステムズ（梱 TEL:03-5445-7381> 

園三菱東京UFJ銀行向け職域遠隔相談システム 食＊食食＊食食＊食食＊食食＊食食女食没＊食食＊食食＊斉食＊斉食＊

Remote Consulting System for Bank of Tokyo-Mitsubishi UFJ 

三菱東京UF]銀行の店舗で利用されている遠隔相談端末

を企業職域内（鎌倉市にある三菱電機の工場敷地内）に設置

し実証実験中である (2007年9月10日～ 2008年2月28日）。

三菱電機インフォメーションシステムズ（株）は三菱電機（梱

情報技術総合研究所と共同開発した映像音声対応ACD

(Automatic Call Distribution)を搭載し，光回線での双方

向の映像・音声通信によって，工場勤務者と銀行のセン

ターオペレータとの間で住宅ローン相談のサービスを実現

した。今後複数金融機関が相乗りし（銀行＋保険会社など），

サービスを提供した場合でも，各金融機関間のセキュリ

ティが堅持できる対策を講じており，サービスレパート

リーの拡張を目指している。

7. 3 ITサポート＆サービス IT Support & Service 

職域（企業内） オペレーションセンター

職域遠隔相談システムの概要

く取り扱い：三菱虚機インフォメーションシステムズ（掬 TEL:03-5445-7578> 

璽リモートからの情報漏洩（ろうえい）対策“モバイル・セキュア・ワークスペースサービス'’ 食食＊食食＊食食＊食食＊

Mobile Secure Work Space Service 

日常業務の遂行上，モバイル端末の活用は便利だが，持

ち出したパソコンの盗難・紛失（ふんしつ）による情報漏洩

を防ぐ対応が求められている。そのため，三菱電機情報

ネットワーク（株~(MIND) ではモバイルネットワークサービ

スの付加サービスとして， リモートアクセス時に操作した

データをパソコン上に残さない情報漏洩対策ソリューショ

ン“モバイル・セキュア・ワークスペースサービス’'を開始

した。主な特長は次のとおりである。

(1) パソコン上に仮想デスクトップ（作業スペース）を起動

し， リモートアクセス終了時にはすべて消去

(2) USE (Universal Serial Bus)メモリや付属ドライブ

(CD-RW)などへのデータ保存を禁止

(3) 現在使用中のパソコン環境でそのまま利用が可能
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モバイル・セキュア・ワークスペースサービスの概要

く取り扱い：三菱霞機梢報ネットワーク（梱 TEL: 03-5276-6821> 
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圃ネットワーク経路監視システム‘‘RooQ” によるプロアクティブな運用サービス 唸女唸玄＊唸玄＊唸唸＊唸唸＊唸玄＊

Proactive Operation Service by Nefttiork Route Monitoring System 

三菱電機情報ネットワーク闊のネットワークサービスに

おける遠隔監視は通信機器の死活監視が主体であったが，

ネットワークの品質劣化の予兆をプロアクティブ（事前予

防型）に検知することを目的として，ネットワークの性能

を監視する“ネットワーク経路監視システム “RooQ”"を開

発した。このシステムはネットワークの拠点間通信レスポ

ンスを常時測定し，過去の測定データと比較して“正常”又

は“警戒域＇といった状態識別表示を行い，ネットワーク性

能の常時把握を行う。これによって，ネットワークのサー

ビスレベル管理を実現し，慢性的な通｛言遅延が起きる前に

プロアクティブな改善提案をユーザーに対して行うことが

できる。

④統計分析結果をWebサーバに出力し，閾値超過等をチェックする。
閥題がある場合は，頴客担当者と新統合筐制センターヘ通知する。

冒旦量〗：

ネットワーク経路監視システム“RooQ’'の概要

く取り扱い：三菱軍機情報ネットワーク（掬 TEL:03-5276-6821> 

園高消費電力機器を収容可能な最先端データセンター 玄女唸唸＊唸唸女唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸玄＊唸唸＊唸唸女唸玄＊

Most Advanced Data Center Capable of Accommodating High Power Consumption IT Devices 

三菱電機情報ネットワーク（株はでは， ブレードサーバなど

の高消費電力機器を収容可能なマシン室を東京都内のデー

タセンターに2007年10月に開設した。次に述べる最新の機

器と冷却技術を採用し，最大lOkW/ラック（平均 4kW以

上／ラック）を実現している。同時に環境対策に配慮した低

消費電力型の空調機の採用などマシン室のエネルギー使用

効率を高めている。

(1) 三菱電機製で業界最高水準の冷却性能(56kW)を持つ

インバータ式空調機採用

(2) 垂れ壁を用いたラック列単位で低温・高温ゾーン分離

化（ホットアイル・コールドアイル）

(3) 冷気は床下，暖気は二重天井内の気流分離方式

(4) 将来の消費電力増加時には天吊り空調機を増設可能

麗社会保険労務士向け給与明細配信サービス “Meisai@"

→印は．気流を示す

高消費電力機器を収容可能な最先端データセンターの断面図

く取り扱い：三菱雷機梢報ネットワーク（掬 TEL:03-5276-6821> 

＊玄玄＊玄唸＊玄唸＊唸唸＊唸唸＊唸玄＊唸唸女唸玄＊玄唸＊

Pay Slip e-mail Service"Meisai@" for Certified Social Insurance Labor Consultants 

社会保険労務士の顧間先企業の所属社員宛に給与明細を

メールで配信する機能を開発した。三菱社会保険労務シス

テム “ARDIO国）’'によって計算，出力した給与明細書デー

タをプライベート認証局構築ツール℃ERTWEB信）’'を活

用して暗号化送信するものである。主な特長は，次のとお

りである。

(1) 侮月の給与明細書，賞与明細書のメール自動配信に

よってペーパーレス化を実現，明細書の配送作業，配送

コストを削減

(2) 通信データの暗号化(SSL: Secure Socket Layer)と

"Meisai@’'専用の電子証明書による端末認証で強固なセ

キュリティを実現

(3) 顧問先企業の給与支払日に合わせて事前配信予約が可能

(4) メール配信後，配儒結果を配侶元に自動通知し，不逹

の場合，社会保険労務士側で再配儒の登録が可能

7.情 報

社会保険労務士事務所

給与明細データ

ァップロード

インターネット

データセンター

額悶先企業の

社員

給与明細書

メール配信

給与明細配信サービス‘‘Meisai@’'の概要図

く取り扱い：昧三菱軍機ビジネスシステム TEL:03-5309-0621> 
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8 映像情報 Visual Information 

ill監視用レコーダ‘‘DX-TL6000" ************************************** Digital Recorder/or Surveillance"DX-TL6000" 

金融機関などの大規模監視システムからコンビニエンス

ストアなどの小規模監視システムまで幅広く適用できる．

高機能・高画質・高性能な高級機型監視用レコーダを製品

化した。主な特長は次のとおりである。

(1) 大容最化と高速・高画質化：大容最 1TBのハードデイ

スクを内蔵し，長時間の高画質・高速記録を実現。リア

ルタイムライブ画表示機能(960フィールド／秒），高速録

画機能(240フィールド／秒）．動圃圧縮方式のMPEG-4 

(Moving Picture Experts Group phase 4)を搭載

(2) 訴求機能

①DVDドライブの標準搭載

②シリアルバスによる外部メモリ拡張，マウスによる筒

単設定が可能

③ネットワーク監視にも対応

ぶm::·巧•r::：msm...9翌：：翌：豆：：：：．．．．．ぶ＃呼巧：：：＃•:：出如••m:＃哄哄：ピ呼呼＃哄＃苧•;＃屯：m；;2.：.

DX-TL6000 

圃高精細液晶ディスプレイ ‘'56P-OF60LC" ********************************** 
High Definition Liquid Crystal Display "56P-QF60Lc'' 

監視制御市場向けのマルチビジョン大画面表示装置の

バックアップ，サテライト用表示装置として，また，

CAD, デジタルシネマ，研究所関連の高精細表示用途と

して， 56型高精細液晶デイスプレイの製品化を行った。 56

型QFHD(Quad Full High Definition) (3840 x 2160) LCD 

(Liquid Crystal Display)パネルの採用によってSXGA

(Super eXtended Graphics Array) 6面マルチビジョン以

上の情報を表示可能とし，入力はDVI-D (Digital Visual 

Interface -Digital)端子 x4, QFHD及び独立したFHD

(1920 X 1080) 4入力表示に対応した。また，高輝度500cd/m月

高コントラスト比1,200: 1を達成し，重量51kg, 奥行き

133mmの省スペース化を実現し，デスクトップ，墜掛け

設置に対応した。

56P-QF60LC 

.写真用デジタルカラープリンター℃P9800D" ******************************* 
Digital Color Printer"CP9800D" for Photographic Printing 

写真用途向けに，高速，高画質，高品質を実現した昇華

型デジタルカラープリンター℃P9800D” を開発した。主

な特長は次のとおりである。

(1) 新メカニズムを開発し，印画時間を従来比58％に短縮

化。同時に更なる高品質，高信頼性，高寿命化を実現

(2) 新プリンター制御エンジンを開発し，サーマルヘッド

の熱制御をより最適化することでプリント方向の色ダレ

を抑えて， よりクリアーな印画を実現

(3) 新ハイグレードメデイアを導入し，従来より黒濃度を

高めて， しまりや奥行き感を更に向上させた写真画質を

実現。同時に従来主力機種のメデイアも使用可能
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1111ランプ電力変調によるDLPプロジェクタの画質改善 没＊羹羹女唸没＊羹羹女羹食女羹没＊羹没＊羹没＊羹古＊羹没＊

Lamp Power Modulation for Picture Quality Improvement of DLP Projector 

1チップDLP直）機の色再現性を， 3チップLCD(Liquid

Crystal Display)機並みに改善し，特長の高コントラスト

と合わせ，規模拡大の基幹機“XD510’'高画質プロジェク

タを開発した。要（かなめ）となるランプ電力変調による画

質改善は次のとおりである。 1チップが一般的なDLP機は，

光 3原色の赤緑青の色フィルタと，白の明るさをブースト

する透明フィルタで，色ごとの映像を時間順次投写しカ

ラー映像を得る。全フィルタ使用の白に対し，特定色使用

のそれ以外は相対的に暗く，同一画面内では色純度とは別

要因で，見かけ上の色がくすんで見える。この製品は特定

色の投写に合わせてランプ電力を増減し，不足がちな色を

環境に合わせて明る＜強調できる。ランプヘの負担は，積

分で定格電力に設定し無視できる。

DLPプロジェクタ“XD510"

國次世代動画性能搭載のマルチメディアワイド液晶ディスプレイ ‘‘MDT221WG" ***************** 
Multimedia Wide LCD Display "MDT22 I WG" for Motion Picture 

この製品は， 2007年 6月に発売され市場から大きな反縛

を得た“VISEOシリーズMDT241WG” の同系列機であり，

優れた動画性能を受け継いだ22型ワイドモデルである。主

にゲームユーザーをねらったもので，黒画像挿入により，

液晶が不得意とした動両のぽやけ感を大きく改善する。ま

た，黒挿入による画像への影縛を補正するRGB色補正技

術も搭載している。さらに， NTSC比約92％の広色域液晶

パネル採用，映像遅延を最小限に抑えた“スルーモード”,

2入力対応HDMI(High -Definition Multimedia Interface), 

DIATONEリニアフェイズ音声回路リモコン搭載など，

他の機能面も充実している。個性的で魅力あるデザインも

踏襲し， MDT241WGが拓いたゲームモニタ市場を更に拡

げていく製品である。
VISEO MDT221WG 

Illパブリックディスプレイ “VISEOLITEシリーズ” 羹没＊羹羹女羹没＊羹唸＊羹食女羹羹女羹古＊羹古＊食食＊羹没＊

Public Display, Series"VJSEO LITE" 

近年，パソコンの高性能化とデイスプレイの大型化，低

価格化が進み，公共の場で情報発侶用に大画面のパブリッ

クデイスプレイが幅広く活用されている。当社は，業務用

大型液晶デイスプレイとして， WXGA(Wide eXtended 

Graphics Array)の32型， 37型， 42型に加え，フルHDに

対応した46型を含む‘‘VISEOLITEシリーズ”を製品化した。

この製品は，高輝度液晶パネルを採川し， HDMI(High-

Definition Multimedia Interface)をはじめ，種々の映像｛言

号に対応した豊富な接続端子を装備し，縦置き（ポート

レート）表示にも対応する。加えて，スケジューリング機能，

タイリング， フレキシブルなデジタルズーム機能， RS-

232Cによる遠隔操作・監視機能等によって，公共用途の

多彩な顧客ニーズにこたえている。

8. 映像情報

VISEO LITEシリーズ“LDT461V"
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9 住環境 Living Environment 

Illルームエアコン“人感ムーブアイzwシリーズ’' ＊羹女＊女女＊女女＊女此＊唸女＊女女＊羹女＊羹女＊女女＊女此＊

Room Air Conditioners "Series zW'with Human Sensor 

地球温暖化対策として省エネルギー化の取り組みが必要

となっている中で，機器の効率改善に加えて使い方のエ夫

による節電も注目されている。また， リビングの大型化な

どによって，エアコン需要は大容量機種へと拡大している。

そこで，様々な生活シーンが存在するリビングで使い方

の工夫を自動的に行い大幅な省エネルギー化を実現するた

めに，可動式 8素子サーモパイル赤外線センサ“人感ムー

ブアイ＂を搭載した。センサで測定した室内の熱画像デー

タを分析することによって室内の温度分布，人のいる場所

や活動最までを検知する。これによって，人のいるエリア

を中心にした無駄のない快適な空調を行うとともに，人の

活動量まで考慮した体感温度制御を行うことで，人の動き

が多いときの暖めすぎ（暖房），くつろぎ時の冷やしすぎ（冷

房）を抑制し，最大50％の省エネルギー化を実現した。また，

人のいる場所のデータを蓄積，分析し，人の生活エリアを

学習する。温度むらをなくす運転の際は，部屋全体ではな

く生活エリア内の温度むらをなくすように制御することで，

不要なエリアを空調するムダを抑える。そして，省エネル

ギー設定やエリア空調の動作状態，体感温度を室内機に大

きく表示することで状態が一目で分かり，省エネルギー動

作を実感できる。また，設定温度変更時には本体に大きな

文字で温度を表示するなど，ユニバーサルデザインにも取

り組んでいる。

ルームエアコン霧ヶ峰 zwシリーズの室内機

.本格オーブンレンジ‘‘石焼厨房” 女＊女女＊羹女＊女女＊女女＊女女＊女女＊女女＊女女＊女女＊女女＊女女＊羹女＊

Genuine Microwave Oven for the Home"Jshiyaki-Cyubo" 

当社が世界で初めて電子レンジとオーブンを一体化した

オーブンレンジを発売して2007年で30周年を迎える。これ

を記念し，庫内の素材に“石”を使った本格オーブンレンジ

“石焼厨房’を開発した。

本格オーブン機能として，庫内側面と底面に本物の石板

の搭載と，庫内340℃を実現するハイパワーヒーターユ

ニットによって，従来比約2.4倍の豊富な遠赤外線を発生

するとともに，石の蓄熱効果によって，食材の外はカリッ

と，中はもちもちに仕上げる。また設置性については，背

面ファンユニット構造を薄型化し，庫内容積30Lのビック
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庫内タイプで業界最小の奥行き40cmで，かつ背面スッキ

リデザインを実現した。

他の特長として， 370℃の過熱水蒸気で調理する“スチー

ム焼き”機能で，最大脱油率28%（鶏から揚げ調理）を実現

した。 UD(Universal Design)機能向上として， ドアを閉

める時の静かさを実現した業界初の“ソフトドアダンパー”

や，表示部にも業界初の“カラー LCD(Liquid Crystal 

Display) ＆サブドット液品”を採用し，見やすく使いやす

いナビゲート機能を搭載した。

I従来塗装I

5.5 6
 

6.5 7
 

7.5 

波長入 (μm)

赤外線放射量比較 RO-EV100 
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111食品の細胞破壊を抑える‘‘瞬’冷凍搭載冷凍冷蔵庫 食＊食食＊食食＊食食＊食食＊食食＊食食＊食食＊食食＊食食＊

Freezer-Reji-igerator with Flash Freezing"Shun" Function Supressing Cell Distruction of Food 

食品のまとめ買いの増加に伴い背の高い食品を入れたり，

ホームフリージングした食品を保存するユーザーが増えて

いる。今回①食品を載せたまま棚の高さを変えられる冷

蔵室内のフリーレイアウトが好評の“空間上手動くん棚”

は最下段の棚を最大22cmまで調整できるようにして，収

納力，使い勝手を向上した。②さらに凍結温度以下になっ

ても凍らない過冷却状態の水が，刺激を受けると瞬時に凍

り始めるのを応用して，食品の内部に微細な氷核を生成す

る瞬間微粒子凍結，‘‘瞬”冷凍を家庭用冷蔵庫では枇界で初

めて搭載した。過冷却状態から生じる微細結晶によって， MR-G57N形(R) MR-G52N形(PW) MR-G52N形(T) MR-G47N形(BR) MR-G42N形(W)

じゃがいもなど冷凍に不向きであった食材も冷凍可能にな ‘‘瞬＇冷凍搭載冷凍冷蔵庫 Gシリーズ

るなど，従来の冷凍概念を刷新するものである。

II中国家庭用新床置形インバータエアコン ＊唸食＊唸食＊食食＊食唸＊唸食＊食食＊食唸＊食食＊唸食＊食唸＊唸食＊

New Floor-type Inverter Room Air Conditioner for China 

省エネルギー性，低騒音性に優れた最新デザインである

“吹き出し口開閉シャッター機構＂を導入した中国家庭用新

床置形インバータエアコンを開発した。主な特長は次のと

おりである。

(1) 吹き出し口開閉シャッター機構を採用することで，最

新デザインである意匠パネル全面フラット化（ユニット

停止時）を実現した。また，更に意匠パネルの質感を上

げるためにパネル色“パールホワイト’'（ 2回塗装）を採

用した。

(2) 送風機の新設計によって室内機を大幅低騒音化し，低

騒音スペック業界トップレベルを実現した。

(3) R410A冷媒対応の当社最新室外機箱体，最新DC

(Direct Current)圧縮機 DCファンモータの採用によっ

て省エネルギー性を大幅向上させ， 2.5/ 3馬力で業界

初のSEERRANK" 1” を実現した。

吹出ロシャッター機構

Ill吹出ロパネルシャッター化 I 開状態（迎転時） 閉状態（停止時）

→フラット化

Illパネル
2回塗装パールホワイト

Ill吸込パネルフラット化
Ill両サイド吸込

中国家庭用新床置形モデル

●寒冷地向けエアコン‘‘ズバ暖霧ヶ峰” *＊＊**＊**＊*＊＊＊＊＊＊*＊＊＊＊**＊＊*＊＊*＊**＊**＊ 
Air Conditioners for Cold Latitudes : "Zuba-dan Kirigamine" 

北海道・東北での 2年間に及ぶ実環境試験を経て，新た

に“ズバ暖霧ヶ峰’として寒冷地向けのエアコンを発売した。

2007年 9月発売の壁掛タイプの“HXVシリーズ”は

28/40/50の3能力帯に対応し，外気温度ー15℃でも定格並

みの暖房能力を持つ。寒冷地向けエアコンとは次の 3点の

低温品質を持つエアコンである。

(1) -15℃でも定格並みの高暖房能力

(2) 暖房時の体感l央適性を確保

(3) -25℃まで動作・品質保証

これらの品質を確保するために，コンパクト大容最圧縮

機や 3列マルチパス熱交換器を始め， リード線や外郭部材

からマイコンに至るまで，すべてをグレードアップしての

登場である。

9. 住環境

“ズバ暖霧ヶ峰”HXVシリーズ
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園住宅用 5室接続マルチェアコン 女＊唸唸女斉女＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊女女＊女唸＊女唸女唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸女＊

Multiple Packaged Residential Air Conditioners to Handle up to 5 Rooms 

最大で室内機 5台が接続できるマルチエアコンを開発し，

欧州向けとして2007年 3月に発売を開始した。主な特長は

次のとおりである。

(1) 省エネルギー

DC圧縮機， DCファンモータ採用，及びパワーレシーバ

回路搭載で省エネルギーを実現し，当社マルチシリーズは

全機種冷暖房ともに欧州エネルギーランク “A’'を達成し

た。

(2) 最大能カアップ

冷暖房ともに最大能力をアップして，業界NO.1を実現

した。

(3) 配管・配線組み合わせの自動修正機能を追加

多室化に伴う誤接続防止のため，配管と配線の組み合わ

せに誤りがあった場合にそれを正しく自動修正する機能を

追加した。

システム構成

園ストレスフリーを追求した掃除機“TC-C3GPシリーズ'’

Vacuum Cleaners for Stress-ji・ee Cleaning: "Series TC-C3GP" 
*************************** 

ラクに動いてクルリと回るクリーナ“ラクルリ”の新商品

として，サイクロン式2機種と，紙パック式 1機種を2007

年10月から発売した。主な特長は次のとおりである。

(1) 掃除ごとに除塵（じょじん）子が回転してHEPA(High

Efficiency Particulate Air filter)フィルタに付着したゴ

ミを自動除去することで，吸引力が持続しHEPAフィル

タのお手入れが10年間不要となった。

(2) 布団の表面と空気中に舞い上がった微細塵を同時に吸

引し分解する布団専用ブラシ付きである。

(3) 紙パック式では，プラズマ脱臭機能が紙パック内のゴ

ミの臭いを強力に脱臭し，気になる臭いを抑える。

(4) ハイパワーコンパクトモータと大口径回転ブラシの相

乗効果で，操作力が非自走式に比べて約1/2になった。

11加湿フィルタの交換も掃除も不要な加湿機‘‘ラクリアミスト”

三菱センターサークルクリーナ“LAOURLI（ラクルリ）＇’
TC-C3ZG形（サイクロン式）

＊女唸女女女女女唸女女唸＊女女＊女唸＊女女＊唸女＊

Humidifier"RAKURIA M!S1'without the Need for Filter Exchange or CTeanzng 

加湿フィルタの交換不要と掃除不要を同時に実現した

“ラクリアミストSV-DK807"を発売した。

主な特長は次のとおりである。

(1) 新方式“交換＆掃除レス・デイスク気化式”

水受けトレイ内で回転させる加湿ディスクの表面に親水

加工を施し，乾燥によるカルキ分のこびりつきを防ぎ，

フィルタ交換を不要にした。

(2) 業界初“カルキ水回収システム”

カルキ濃度が高くなった水を給水のたびに回収し，水受

けトレイ内のカルキ濃度を低く保つことで結晶の析出を

抑え加湿デイスクの掃除を不要にした。

(3) 業界初，水の力で臭いをとる“水脱臭”

90 
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圃 “健康玄米’'モードを搭載した炭シリーズジャー炊飯器

Carbon Pot Rice Cooker with "Healthy Brown Rice" Mode 

当社炊飯器の最高峰である“本炭釜NJ-WS"の特長を継

承した新しい炭シリーズジャー炊飯器(“本炭釜 NJ-

WSA”,“炭炊釜 NJ-SX, SV”)を開発した。健康意識が高

まっている現状を考慮して，通常の玄米モードの他に新た

にGABA(yーアミノ酪酸）等を増やす‘‘健康玄米”モードを

搭載した。これは予熱工程の時間を長くすることで酵素を

十分に働かせることと，沸騰時間の短縮によって加熱に弱

い栄養素の損失を抑制する新しい炊飯方式によるもので，

各々の従来機種に比べ， GABAをNJ-WSAで約67%, NJ-

sx, svで約50％増加させている。また，チアミン，イノ

シトール等の栄養素についても，加熱による損失量を抑え，

炊き上がりの含有量を増加させた。

國メタルハライドランプ用小型インバータ ＊唸唸＊唸唸女唸古＊唸唸＊唸唸＊唸含＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊

Miniaturized Electronic Ballasts for Metal Halide Lamp 

メタルハライドランプは発光効率の良さから店舗用を中

心に需要が拡大している。今回，従来よりも大幅に小型化

したインバータ（電子安定器）を開発した。

主回路は力率改善回路とハーフブリッジ回路とし，

プ電力制御方式も従来のハードウェアによる制御から 8

ビットマイコンによるソフトウェア制御に変更したことに

よって部品点数を削減し，インバータ容積を従来の42％と

する小型化を実現した。また，メタルハライドランプと同

じE26D金タイプの白熱電球や電球形蛍光灯の誤接続によ

る破壊を防止するためのランプ種判別機能搭載や，

バータとランプ間の出力配線長を 5mまで対応するなど施

工性の向上も実現している。

ラン

イン

従来，ショーケースでは， タイマーで一定時間ごとに除

霜運転が行われるため，過度な除霜を行ってしまい運転効

率が悪化するという問題があった。また，通常ショーケー

スは複数台で構成されるシステムとして使用されており，

機器間の除霜タイミングの同期をとることが，効率上重要

となってくる。今回開発した‘‘除霜キャンセル機能”は，庫

内の温度情報から着霜贔検出パラメータを抽出し，不必要

な除霜運転をキャンセルするとともに， タイマーとの組み

合わせによって，複数台の機器間の同期をとり，グループ

単位で制御を行う集中管理システム制御とした。省エネル

ギー効果は従来比25~30％を見込んでいる。この機能は

2007年5月発売の別置ショーケースに搭載済みである。

＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸女唸含＊合唸＊合含＊唸唸＊

NJ-WS10A 
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健康玄米モードによる
各栄養素の増加（本炭釜）

インバータと70Wセラミックメタルハライドランプ

.ショーケース除霜キャンセル機能 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 

Optimized Dejinsting Control for Showcase System 

ケース庫内の温度情報のみでDef=Oo「Def=lの判定を行う。
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Def=O o「Def=lの判定結果を収集（各ケースことの判定桔果）
Def=lが存在するグループは除霜， Def=Oのみのグループはキャンセル

ショーケースシステムの概略図
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111三菱バス乾燥．暖房・換気システム“ミスト機能付き” ＊唸唸＊唸唸＊唸貨＊唸貨＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊
Mitsubishi Bathroom DiJJing, Heating and Ventilating System with Mist Function 

バス乾燥．暖房・換気システムで． ミスト機能付きタイ

プを開発した。

主な特長は次のとおりである。

(1) 複数の圧電素子と加湿材を組み合わせた独自の微粒ミ

スト発生装置を開発し，粒径約0.005mmの微細なミスト

を生成し，水濡れ感のないミスト空間の生成を可能とし

た。圧電素子と内蔵ヒーターのコントロールによってミ

スト発生量を調節し． 4つの入浴モードが選択可能である。

(2) 内部に水タンクを設け加湿する方式とすることで，噴

霧方式に比べ加湿効率を高め使用水量をO.lL/分以下に

抑えた。 三菱バス乾燥．暖房・換気システム‘'ミスト機能付き”

(3) 内蔵ヒーターで加熱する方式とし，温水熱源が不要で

あるため水道直結方式が可能で工事制約が少ない。

11世界最小コンデンサモータ搭載パイプ用ファン ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Pipe Fan Equiped with the World's Smallest Capacitor Motor 

居室， トイレ，浴室などの換気に用いるパイプ用ファン

で，冊界最小サイズのコンデンサモータ “MINIMO''を搭

載した製品を開発した。

主な特長は次のとおりである。

(1) 冊界最小モータを搭載することによって，風路を塞

（ふさ）ぐモータ部分の割合を従来比約 l/ 2とし，空気

抵抗を低減して，換気風量を従来比約25％アップ，消費

電力を従来比約22％低減した。

(2) 冊界最小モータを搭載することによって，換気性能同

等で，設置パイプ径を従来の呼び径100mmより小径化

した呼び径75mmに取付可能としたパイプ用ファンを開

発した。

〈パイプ用ファンの外観〉 〈壁設臨時の断面〉

パイプ用ファン構造

〈従来モータ〉 〈MINIMO〉

モーターによる換気風路比較

■レイアウトフリー照明制御システム“メルセーブNETFシステム” 唸＊唸唸＊唸女＊唸唸＊唸唸＊唸女＊唸唸＊唸女＊
Lighting Control System "MELSAVE-NET-F-SYSTEM'with Less Layout Limitations 

照明制御システムにおいて，通信機能付きインバータ蛍

光灯照明器具と無線通信の利用によって，テナント入替や

レイアウト変更の際，電灯線や制御用の通信ケーブルの追

加配線工事が不要となり，照明器具 1台ごとの点滅，調光

が制御，監視できるレイアウトフリー照明制御システムを

開発した。

(1) 照明器具 1台ごとに昼光利用制御，不在制御，初期照

度補正制御が可能

(2) 中央監視のある従来の照明制御システム“メルセーブ

NETM” に接続し，エリア内の設定省力化とトレンドグ

ラフによる省エネルギー制御の効果が把握可能

照明統合操作器

中央監視等の他設備
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l 0. FA及び産業メカトロニクス Industrial Automation Systems 

10. 1 FA制御機器・システム Automation & Drives Control Systems 

11高速モーションコントローラ “Q17nDシリーズ” *＊＊*＊*＊＊＊＊＊*＊*＊*＊＊＊*＊*＊＊**＊*＊＊ 
High Speed Motion Controller"Series Q17nD" 

iQPlatform対応モーションコントローラ “Q17nDシリー

ズ’'を開発した。 Q17nDシリーズの主な特長は次のとおり

である。

(1) CPU間交信専用のマルチCPU間高速バスを開発。

CPU専用のマルチCPU間高速バスによって， 0.88msご

とに最大14kワードの高速データ交換が可能

(2) モーション演算能力を従来比 2倍(0.44ms/6軸）とし，

運転タクトタイムの短縮を実現

(3) モーション制御用プロセッサと高速化アルゴリズムを

搭載した専用ASIC(Application Specific Integrated 

Circuit)を実装し，ハードウェア性能を向上

(4) iQPlatform対応エンジニアリング環境（近日発売）で

開発・デバッグ・立ち上げ作業効率がより一層向上

Ql73D CPU 

モーションコントローラ“Q17nDシリーズ”

■加工ライン向け三菱 CNC℃70" ************************************* CNC"C70" for Production Line 

"iQ Platform”対応“三菱CNCC70” はMELSECのプラッ

トフォーム上に搭載し，シーケンサとCNC(Computerized 

Numerical Control)の融合を図った新しいコンセプトの

CNCである。 I/0ユニットやネットワークユニットは

"MELSEC Qシリーズ’'の豊富な製品群を使用し，制御対

象に最適なシステムを構築することが可能である。また，

新開発のマルチCPU(Central Processing Unit)間高速バス

とCPUユニットの高性能化によって， タクトタイム短縮

を実現している。表示器には“GOTlOOOシリーズ＂を使用

し， GOT(Graphic Operation Terminal)上 でCNC操作と

機械操作の両方が可能である。さらに，安全信号を 2系統

で入出力して相互に信号状態を監視する安全信号監視機能

を搭載しており， 自動車部品等の加工ライン用途に最適な

CNCである。

機械操作画面 CNC操作画面

手動ハンドル

□ 
サンロ

I

セ

シーケンサCPU

GT 
Designer2 

サーボモータ

GX 
Developer 

主軸モータ

C70システム構成

■三菱 CNC"700シリーズ”新機能追加 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Addition of new fimctions to MITSUBISHI" CNC700 Series" 

三菱CNCハイエンドモデルである “700シリーズ”の 5軸

加工機能を強化した。近年，ヘッド回転型，テーブル回転

型などの機械構成に対応したエ作機械の需要が高まりつつ

ある。このような機械構成で必要とされる傾いた平面上へ

のポケット加工や穴加工などを可能とする傾斜面加工指令

を追加した。 “M700シリーズ”の傾斜面加工指令では，オ

イラー角指定，ロール・ピッチ・ヨー角指定，平面内の 3

点指定， 2ベクトル指定など様々な平面指定方法を準備し

た。また， この機能と合わせて従来より使用されている簡

易プログラミング機能の“NAVIMILL” についても機能強

化を図り，ガイド図を用いた直感的な入力によって，傾斜

した平面に対する加工工程の編集を可能とした。

〈加工面ビュー〉
指定された加工面を表示
1つ前の加工面戻しが可
視点を上下左右に回転可

ー

三菱CNC700シリーズ NAVI MILL加工面指定機能
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圃表示器 “GOT1000シリーズ” 唸女＊食女＊唸食＊女女＊女女＊食女＊女女＊食女＊食食＊食食＊食女＊食食＊食食＊

Human Machine Inte1face"Series GOTIOOO" 

(1) 中型・小型機種のラインアップを拡充

5.7型TFT(ThinFilm Transistor)に超高解像度(VGA)

モデル 1機種とバス接続， シリアル接続モデルを 3機種追

加，また， 3.7-4.5型のSTN(Super Twisted Nematic)モ

デルを 7機種追加

(2) iQPlatform製品に対応

GOT (Graphic Operation Terminal)の各種モニタ機能

を，ロボットコントローラを含むiQPlatform製品対応に

機能拡張

(3) ダウンタイム短縮に貢献する機能を拡充

①シーケンサ等のプログラムをGOTに自動バックアッ

プ。ユニット交換時の復1日作業もリストア機能で簡易化

②オペレータ認証と操作ログによって装置のセキュリ

ティを強化。また，不具合発生時の原因調査時間の短

縮も実現

コンパクトボディーに凝網された表現力【VGA:640X480ドット】

高解像度化により．今までの
5.7型モデルでは不可能だった
ことが可能に
（画面は回路モニタ）

5.7型でも 「回路モニタ」や

「インテリジェントユニットモニタ］ができる

小型の機械や装置でも大型表示器
並みの情報表示と機能を

業界初の5.7型超高解像度GOT

圃 “MELSEC-Qシリーズ'’カウンタ機能内蔵位置決めユニット 女食＊女女＊食食＊女食＊女食＊食唸＊女女＊食食＊

Positioning Module with Built-in Counter Function : "Series MELSEC-Q" 

一般機械分野で，少軸のリーズナブルな位置決め制御を

必要とする市場では，システムの低コスト化に向けた最適

構成を構築できるシーケンサシステムの要求が大きい。カ

ウンタ機能内蔵位置決めユニットは， 1スロットサイズに

3 軸 •3 チャネルの位置決め・カウンタ機能を搭載し，省

スペース化とコストダウンを実現した製品である。主な特

長は次のとおりである。

(1) エンコーダからのフィードバックによって，モータの

実位置を把握しながら位置決め制御が可能

(2) カウンタの一致検出機能によって，基準軸の一致ポイ

ントをトリガに他軸の位置決め制御を開始するなど，軸

間のスムーズな制御移行が可能

カウンタ機能内蔵位置決めユニット “QD72P3C3”の適用イメージ

圃主軸＋3軸サーボ一体型多軸駆動ユニット ‘‘MDS-DMシリーズ” 女＊食女女食女＊女女＊女食＊女女＊女食＊食女＊

Spindle+ 3Axis-servo A!l-in-one Multi Axis Drive Unit"Series MDS-DM' 

NCエ作機械の駆動部で，当社は多種多様な機械構成（軸

数）に対応するためコンバータ，インバータ分離型製品を

提供している。しかし，台湾・インドなどのアジアにおけ

るNCエ作機械は，主軸＋サーボ 3軸（又は 2軸）といった

構成が主流であり，これらの構成に特化したこの駆動ユ

ニットは次の特長を持っている。

(1) サーボ，主軸，パワーサプライを一体化したオールイ

ンワンユニット（主軸15kW, サーボ3.5kW)

(2) 従来は 4台のユニットで構成されていたものが， 1台

となったことで制御盤の小型化・省配線化への貢献

(3) 電源事情の悪い地区を想定し，停電停止ユニットとの

接続を実現
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國汎用コアレスリニアサーボモータ “LM-U2シリーズ’' ＊唸食＊唸唸＊唸食女唸食＊唸唸＊唸唸＊古食＊**＊唸唸＊
Careless Linear Servo Motor"Series LM-U2'' 

液晶関連装置や，印刷機・検壺機など，直線移動時の速

度安定性が要求される分野に対し， “MR-J3シリーズ”サー

ボアンプ対応機種拡充として汎用コアレスリニアサーボ

モータ “LM-U2シリーズ’'叫ft力帯を開発した。ライン

ァップを拡充することで， より幅広い分野の装置に対応可

能となる。

LM-U2シリーズの主な特長は次のとおりである。

(1) コギングがないため速度むらが小

(2) 磁気吸引力がないため，ガイドの長寿命化に最適

(3) 生産技術と電気設計技術によって，モータの発生損失

を抑え，装置の省エネルギー化に貢献

汎用コアレスリニアサーボモータ “LM-U2シリーズ”

霞三菱三相自動力率調整装置 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
Mitsubishi 3-phase Automatic Power Factor Controller 

工場やビルの受霞設備で，力率割引による電気料金の低

減電力損失の軽減進み過ぎによる電圧上昇防止のため

に，電力用コンデンサの投人量を自動的に制御し力率の調

整を行う新形三相自動力率調整装置を開発した。

主な特長は次のとおりである。

三菱三相自動力率調整装置“VAR-6A"

(1) 大型LCD(Liquid Crystal Display)表示器採用によっ

て，現在力率値に加えて，プラス］要素（電力，無効電

カ，皮相電力，電流，電圧）と制御設定内容を同時表示

(2) 従来の電力用コンデンサ 6回路制御仕様に加え，大規

模設備用として新たに12回路制御仕様をラインアップ

(3) 設備に応じて 3種類の力率調整制御方式（サイクリッ

ク制御／優先順位制御／最適制御）から選択可能

VAR-6Aの大型LCD表示

圏小形表示器 “GT1030" ****************************************** 
Compact HMJ"GTJOJO" 

プログラマブル表示器“GOTlOOOシリーズ”の小型機種

である “GT1030"を開発した。 GT1030は，小型ながら，

GOTlOOOシリーズの高度な描画機能を搭載したベーシッ

クモデルである。主な特長は次のとおりである。

(1) 4.5型モノクロLCD(Liquid Crystal Display)搭載。解

像度は従来機種の縦・横］．2倍となる288X 96ドット

(2) 緑・橙・赤，又は白・ピンク・赤の 3色LED(Light

Emitting Diode)バックライトによる装置設備の状態

表示

(3) 奥行き29.5mmの薄型ボデイ（従来機種の60%)

(4) 図形描画，ゴシック・明朝などの文字フォントのサポー

トによる多彩な表現力

(5) レシピ，アラーム機能などの多機能を搭載

10. FA及び産業メカトロニクス

小形表示器GT1030
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10. 2 メカトロ機器 Industrial Machinery 

Ill iQPlatform対応ロボット ‘‘RV-SQシリーズ’' ＊唸唸＊＊唸＊＊唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊＊＊＊女＊＊女唸＊＊唸＊
Industrial Robot based on MELSEC iQ Pia⑮rm"Series RV-SQ" 

製造業の固内回帰が進む中，産業用ロボットには生産性

向上，装置構築の柔軟性，高い安全性が求められている。

これらの市場要求にこたえるため，当社FA機器の新コ

ンセプト “iQPlatform”対応コントローラを搭載した産業用

ロボット “RV-SQシリーズ”を開発した。

RV-SQシリーズの主な特長は次のとおりである。

(1) ロボットCPU(CentralProcessing Unit)を“MELSEC

Qシリーズ”へのスロットインが可能。製造装置構築の

柔軟性が向上

(2) モーション処理性能従来比約 2倍に向上。位置決め精

度も約 5倍に刷上（位置決め終了後0.3秒時）

(3) 製造装置のタクトタイムを最大15％程度短縮

(4) IS0-10218(2006)への他社に先駆けての対応

圃＿

ロボット本体 RV-12S0（左）
ドライブユニット DU3-701（右下）
ロボットCPU（右上）

11形彫放電加工機 “EA28V" **************************************** New Sinker EDM"EA28『

中物加工にも対応した，新形彫放電加工機“EA28V” を

開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) 新高速V電源を搭載し，加工速度を従来機比20％向

上。さらに超硬等の難加工材の加工性能も大幅に向上

(2) 機械構造体の剛性アップによって，中物加工時の機械

本体の変形を低減させ，安定した加工が可能

(3) ssジャンプ 3機能によって，主軸ジャンプ動作時の

反力を抑制し，中物や深リブの加工性能が向上

(4) 加工槽自動昇降機能によって作業域 3面が開放となる

ため，加工物の搬出入や段取り作業性が向上

(5) 環境に配慮した設計によって，従来機より省スペー

ス・省油量・省エネルギーを実現（従来機比20％以上）

■ワイヤ放電加工機 ‘‘BAシリーズ’' ＊唸女＊女＊＊唸＊＊**＊唸唸＊唸＊＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊

形彫放電加工機EA28Vの外観

Wire-EDM"Series BA" 

部品加工用途にも適用できるワイヤ放電加工機“BAシ

リーズ”を開発した。高性能機“FA-Sシリーズ”をシンプ

ルにリファイン設計して低価格を実現しつつ機能を向上さ

せた。

(1) 難切削材加工電源(V350II電源）を標準搭載。特殊材

(PCD (Poly Crystalline Diamond) ・ CBN (Cubic Boron 

Nitride)）加工の更なる高品位化を実現

(2) 新設計された高剛性構造体を採用。軸移動に伴う変形

を抑制し，高い加工精度を維持

(3) 閥精度加工制御(CM-R, CM-S)を標準搭載。コーナ

加工精度を大幅向上

(4) 当社独自のPM(Power Monitor)制御によって加工条件

を自動認識。加工ノウハウレスでフルオート加工を実現

(5) 1か月600時間稼働に対応した高い信頼性を提供

三菱ワイヤ放電加工機BA24
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10.3 基幹機器 Distribution Control Equipment & Rotating Components 

111新形ノーヒューズ遮断器・漏電遮断器 “SRシリーズ’' ＊唸唸＊唸唸＊唸古＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊合唸＊唸唸＊唸唸＊

Molded-Case Circuit Breakers & Earth-Leakage Circuit Breakers "Series SR" 

市場のグローバル化に対応し各種海外規格に適合した小

形のノーヒューズ遮断器・漏電遮断器“SRシリーズ”(50

/ lOOAフレーム）を発売した。主な特長は次のとおりで

ある。

(1) 小形(2極品50mm幅 3極品75mm幅）で高遮断容量

(35kA (AC230V), 15kA (AC440V)) 

(2) CE(Communaute Europeenne)マーキング(TUV

(TechnischenじberwachungsVereine)認証），中国CCC

(China Compulsory Certification)認証，韓国EK認証取

得

(3) 漏電遮断器はEN(European Norm)規格（第三版）に対

応した三相電源取り仕様

(4) 内部付属装置はユーザー取付け可能なカセット付属

(5) IEC (International Electrotechnical Comission) 

35mmレール取付に標準対応

NF50-SR形 2P（左上）， NF50-SR形 3P（右上），

NV50-SR形 2P（左下）， NV50-SR形 3P（右下），

Ill “WSシリーズ”小形 1250Aフレーム品 ＊＊含＊含＊＊合唸＊唸含＊唸含＊唸含＊唸＊＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊

Downsized 1250A Frame Molded Case Circuit Breaker"Series WS" 

“WSシリーズ”の1000,1250Aフレームの新形ノーヒュー

ズ遮断器("NFlOOO-HEW" "NF1250-HEW" "NF1250-

REW”)を開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) PAオートパッファ技術を適用し， 800Aフレーム品と

同一外形となる大幅な小型化（従来機種“NF1250-SEW" 

の 3極品外形210x 406 x 140mmに対して， 210x275x

103mmに小型化）を実現

(2) wsシリーズ400-800Aフレームと内部付属装置を共

用化し，ユーザー取付け可能なカセット化を実現

(3) 表面形から裏面形，埋込形への接続方式の変更が可能

となる接続用部品を準備

(4) JIS ・ IEC(International Electrotechnical Comission) ・ 

GB (Guojia Biaozhun)規格に適合

NF1250-HEW 3P 

■保護協調用引きはずしリレー搭載低圧気中遮断器 唸唸＊古唸＊唸古＊唸古＊唸古＊唸古＊唸唸＊唸唸＊古含＊古含＊

Low-voltage Air Circuit Breaker Equipped with Electronic乃ipRelay for Protective Coordination Use 

近年の受配電システムの大容最化に伴い，低圧系統でも

高圧同様給電信頼性に対するニーズが高度化し，保護機

器相互間による保護協調の重要性が一段と高まってきてい

る。今回，主に低圧系統の主幹に用いられる気中遮断器

"AE-SWシリーズ”で，高圧側保護機器との動作協調に好

適な保設協調用引きはずしリレーを新たに開発して追加し

た。主な特長は次のとおりである。

(1) 過電流継電器のIEC(International Electrotechnical 

Co mission)特性(IEC60255-3)に準拠した長限時動作

カーブを5種類内蔵。上下位保護機器の動作特性に応じ

た最適カーブの選択が可能

10. FA及び産業メカトロニクス

(2) 計測，表示，伝送機能など， AE-SWシリーズの持つ

豊富なオプションとの組み合わせが可能

t 

旦

| （電流）

AE-SWシリーズの外観と長限時動作カーブ
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l l. 自動車 器 Automotive Equipment 

11. 1 パワートレイン ｀ ・ンヤーン Powertrain & Chassis 

.高出カブラシ付きEPSシステム 食＊食食＊食食＊食没＊貨没＊食食＊食＊＊玄食＊食＊＊食食＊唸食＊食食＊食食＊
EPS(Electric Power Steering) Device with High Power Brush 

電動パワーステアリング(EPS)は，燃費低減や搭載性な

どの利点によって，従来の軽・小型乗用車から普通乗用車

への採用が急速に進んでいる。普通乗用車用EPSの市場に

は，従来高出力化に有利なブラシレスモータを使用したシ

ステムで参入してきたが，ブラシ付きモータに比ベコスト

面で課題があるため， より有利なブラシ付きモータの高出

力化にも取り組んできた。

ブラシ付きモータの高出力化の際には，モータの恨性増

加，磨擦増加及び発熱が課題となる。これに対し当社は，

独自のモータ巻線技術，発熱対策及び制御技術を適用し，

良好な操舵（そうだ）フィーリングを提供できる高出カブラ

シ付きモータとコントローラの開発に成功した。

高出カブラシ付きEPSシステム

圃車両運動統合制御用コントロールユニット 貨没＊玄唸＊玄食女玄食＊玄玄＊食玄＊食食＊貨玄＊貨玄＊玄唸＊食玄＊
Integrated Vehicle Movement Control Unit 

三菱自動車工業（梱向けの車両運動統合制御システム “s-
A WC (Super All Wheel Control)”用ECU(Electric Control 

Uuit)を開発し量産した。このECUは前後輪の差動制限力

を制御するACD(Active Center Differential)と，後輪左右

の駆動力を制御するAYC (Active Yaw Control)を制御し，

スポーツABS(SportAntilock Brake System)と，アクティ

ブスタビリテイコントロール（各車輪のブレーキカ，及び

エンジン出力を制御）を制御する他社製ECUと専用のCAN

(Control Area Network)を使って通信することで応答速

度の速い統合制御を実現した。

車両運動制御部分はMatlab/Simulink直）を用いたモデ

ル・ベース開発を行うことで開発期間の短縮化を図った。

車両運動統合制御用ECU

圃逆回転検出機能付きGMR回転センサ ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
GMR Revolution Sensor with Reverse Rotation Detection 

高効率．低燃費パワートレインの実現のため，車載用回

転センサは回転の高精度検出に加えて回転方向の検出も要

求され始めている。当社は，既存の検出素子よりはるかに

高性能なGMR(Giant Magnetoresistance)素子を用いて，

高精度で逆回転検出機能を備えたセンサを開発した。

(1) 回転方向の検出は， GMR素子の構成及び配置を工夫

することによって原理的に位相差を持つ 2つの内部信号

を作り，これら二信号の発生の順序を判別することに

よって行う。

(2) このセンサは世界最高水準の検出精度と逆回転検出機

能を併せ持つ。そのため点火時期制御や変速制御等で，

従来より高度な制御に対応できる。

逆回転検出機能付きGMR回転センサ
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1111二輪車用スマートキーレスシステム 唸＊＊**＊**＊**＊唸＊＊唸＊＊＊安＊**＊唸唸＊**＊唸*****
Smart Keyless System for Motorcycle 

二輪車をターゲットとしたスマートキーレスシステムを

開発・羅産化した。

このシステムでは， ECU(Electric Control Unit)にLF(Low

Frequency)送信アンテナとUHF(UltraHigh Frequency) 

受信アンテナ，フラッシャーリレー機能を内蔵したため．

四輪車用ECUに比べ． コンポーネントを削減でき．低価

格かつ搭載性の良いスマートキーレスシステムが実現でき

た。 ECUは16ビットフラッシュマイコンを用い，二輪車

のスマートキーレス制御に適した制御プログラムを開発し

た。また自己診断機能も持たせている。 携帯機 ECU 

■ハイブリッド用大流量パージソレノイドバルブ ＊唸唸＊唸唸＊唸唸＊**＊**＊**＊**＊**＊**＊＊安＊

Large Flow Solenoid Valve for Evaporation Control 

ガソリン高騰の影聾でハイブリッド車の比率は拡大傾向

にあり，今後も各社から続々と発売される。

パージソレノイドバルブはガソリン蒸散ガスを再燃焼さ

せるデバイスであるが，ハイブリッド車はエンジンが頻繁

に停止するため，限られたタイミングに大流最を制御でき

る必要があり，対応した製品を新規に開発した。

大流量化だけでなく，異物防止フィルタや，脈動を低減

させるチャンバを一体化する等，商品性を高めることに注

力し，アルコール燃料にも対応するなど将来を見越した仕

様になっている。

この製品は，すでに数社に試作品を納入し，量産化に向

けて最終段階に入っている。

11. 2 インフォテイメントシステム Infotainment System 

パージソレノイドバルブ

■安全運転支援システム用車載器 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
On-Board Unit for Driving Sq炸り,Support Systems 

道路上に設置された路側装置との路車間通信によって安

全運転の支援情報を提供するシステムに対応した車載器を

開発した。車載器はDSRC(Dedicated Short Range Com-

munication)車載器カーナビゲーション，光ビーコン受

信機と，インタフェースユニットによって構成される。イ

ンタフェースユニットが持つ次の機能によって車載器の安

全運転支援情報提供システムヘの適用が可能となる。

(1) 安全運転の支援情報提供判断

(2) ターンシグナルなどの車両挙動情報の取得

(3) DSRC車載器，光ビーコン受信機など車載通信機器間

のデータ連携

(4) カーナビゲーションヘの情報出力

11. 自動車機器

インタフェースユニット（試作品）
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園地上デジタル放送対応HODオーディオ・ナビ一体機 ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
HDD Audio-Navigation System Compatible with Terrestrial Digital TV Broadcasting 

地上デジタル放送が全国で視聴可能となったため，デジ

タルチューナーを接続可能な普及価格帯のオーデイオ・ナ

ビ一体機を開発した。主な特長は次のとおりである。

(1) ワンセグと 12セグをともに受信できる高機能チュー

ナーとワンセグのみを受信できる廉価版チューナーの 2

機種に接続対応することで，ニーズに合わせた面品提供

を可能とした。

(2) チューナーと通信を行うことで，オーディオ・ナビ

一体機でチューナー機能の表示／操作を可能とした。

(3) アナログチューナーを内蔵することでデジタル放送の

電波を受信できない地域でもアナログTVを視聴可能と

した。

(4) ナビゲーションシステム専用LSIナビコアを搭載する

ことでハイエンド機に劣らない高速レスポンスを実現した。

NR-HZ?OOCD-DTV 

1111車載用DVDシングルメカニズム ＊＊＊＊女＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊
DVD Single Mechanism.for Car Audio 

近年，国内・悔外市場を問わず，ハードデイスクや半導

体メモリからの音楽再生機能を持ったカーナビゲーション

の需要が高まるにつれ， DVDデッキの再生速度向上が求

められている。また，増加しつつある書込み可能DVDへ

の対応と更なる再生性能の向上が求められている。これら

の要求にこたえるため，次のDVDシングルデッキを開発

した。

(1) CDファイル再生速度を 4x CLV (Constant Linear 

Velocity)から 8x CA V (Constant Angular Velocity)に

向上

(2) DVD土R(2層含む）， DVD士RWの再生保証

(3) デイスク又はATAPI (AT Attachment Packet Inter-

face)経由でのUPDATE機能追加

開発にあたっては，光ピックアップ・ LSI等に最新の

キーコンポーネントを採用し，コスト低減と性能向上を実

現した。

車載用DVDシングルメカニズム
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12半導体。電 デバ ス Semiconductors & Devices 

12. 1 パワーデバイス Power Semiconductor Devices 

Ill高絶縁耐圧HVIGBTシリーズ 食女＊女食＊女食＊女女＊女食＊食女＊食食＊女女＊食食＊食食女食食＊食食＊食食＊
High insulation Resistant HVJGBT Lineーups

近年，鉄道車両の電力変換装置に使用されるHVIGBT

(High Voltage Insulated Gate Bipolar Transistor)に対す

る市場要求は，制御可能な電圧の高圧化と併せて絶縁性能

の向上が求められ，当社では新たに絶縁耐圧10.2kV, 定

格電圧3.3-6.5kV, 定格電流200- 1,200Aの高絶縁耐圧

HVIGBTのシリーズ開発を行った。

この高絶縁耐圧HVIGBTのシリーズ開発によって，高

圧架線電圧で運行される鉄道車両のインバータ装置を中心

にHVIGBTの採用が広がり，その電力変換方法や絶縁．接

地設計の選択肢が増えることによって， システム設計にお

ける汎用性や絶縁の最適化， さらに安全性の向上などが期

待できる。

大型パッケージ
(190Xl40X47mm) 

小型パッケージ
(73 x l 40X47mm) 

高絶縁耐圧HVIGBTの外観

Ill次世代IGBTモジュール“NXシリーズ” **＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊* 
Next Generation IGBT Module "NX Series" with New Package Concept 

産業市場における近年のパワーエレクトロニクス製品の

用途拡大から， IGBT(Insulated Gate Bipolar Transistor) 

モジュールは，電力容羅範囲拡大，構成回路の多様化，さ

らにシステムの設計省力化のため，多様な回路構成を同一

サイズのパッケージで提供することが求めらるようになっ

てきている。

これらの要求にこたえるため， ‘‘NXシリーズ’'は基本と

なるマザーケースに，共通部品のピン端子，ねじブロック

端子を組み合わせ，様々なパッケージタイプヘ展開すると

いう方式を採用した。これによって，同ーサイズで多種の

回路構成が可能となり，パッケージの高い柔軟性を実現し

た。標準品は，低損失CSTBT(Carrier Stored Trench -

gate Bipolar Transistor)を搭載し， 600Vと1,200Vで全18

タイプの製品を開発した。

共通部材で様々 なパッケージタイプを構成

ねじブロック端子

ピン端子 塁塁

三 11¢

単位： mm

“N Xシリーズ’'のパッケージコンセプトと外観

Ill 1PM "L 1 / S1シリーズ’' 唸＊食女＊女唸＊食食＊唸食＊食食＊食食＊食女＊唸食＊食食＊食唸＊女女＊唸唸＊食唸＊
IPM"Series Li/ SJ" 

産業用途，特にサーボ市場におけるパワーデバイスとし

てIPM(Intelligent Power Module)が広く使用されており，

低損失化，小型化，長寿命化の要請がますます高まってき

ている。これらの要請にこたえるために，サーボ市場を主

用途とした“L1/S 1” シリーズを開発した。主な特長は

次のとおりである。

(1) CSTBT (Carrier Stored Trench-gate Bipolar 

Transistor)をフルゲート化し低損失化

(2) L 1シリーズのパッケージは従来のLシリーズと共通

化し， さらに新小型パッケージを追加

(3) S 1シリーズのパッケージは“S-DASHサーボシリー

ズ”の主電極端子をねじ端子化して汎用性向上

12. 半導体・電子デバイス

IPM"L1 / S1’'シリーズの外観
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12.2 高周波・光デバイス High Frequency & Optical Semiconductor Devices 

● W-CDMA方式(HSDPA対応）携帯電話向け送信用電力増幅モジュール ＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊ 
乃ansmitterPower Amplifier Module for W-CDMA Cellular Phones Compatible with HSDPA 

近年，携帯電話サービスは多様化・高度化し，機能が増

大する一方，端末デザインに対する関心が高まっている。

このため，端末の小型化や薄型化といったデザインの自由

度の点から，部品への小型化要求が強まっている。

"BA01261 / BA01262 / BA01263"は，業界最小のサイ

ズ3.0mmx 3.0mmを実現した携帯電話端末向け送信用電力

増輻モジュールである。整合回路を構成する回路要素を半

導体上に集積化し，モジュールを構成する部品点数を従来

比で4割削減したことで，業界最小の実装面積を実現して

いる。

BA01261 / BA01262 / BA01263のHSDPA(High

Speed Downlink Packet Access)変調波による標準的な特

性を次に示す。

圃 Ku帯マイクロXパッケージ低雑音HEMT"MGF4941 AL" 
Ku Band Micro-X Packaged Low Noise HEMT "MGF494JAL" 

10-12GHz帯DBS(Direct Broadcast Satellite)コンバー

タ用／ VSAT (Very Small Aperture Terminal)受信機用

低雑音増幅器向けに低雑音GaAsHEMT(High Electron 

Mobility Transistor) "MGF4941AL"を新たに製品ライン

ァップに加えた。

この製品では表面処理プロセスの改良によってデバイス

内部から発生する雑音の尺度である雑音指数(NF)を

0.35dB* 1とし，従来比＊20.05dB改善した。

またパッケージを標準のマイクロXタイプにしたので基

板への実装が容易で衛星通信機器の生産性向上に貢献する。

専有面積の小さい従来のリードレスタイプとあわせて 2種

類のラインアップとなり，顧客のニーズに合わせてパッ

ケージが選択できる。

これまで， DVD記録用レーザとして，最高記録倍速(2

層16倍速）に対応した350mW光出力の単波長赤色半導体

レーザ“ML1XX27シリーズ”を量産してきた。近年，光

ピックアップの省スペース化及び低コスト化の観点から，

DVD及びCDに対応した波長帯の半導体レーザを1チップ

に集積した 2波長レーザが要求されている。今回， 2波長

レーザとして， DVD/CDともに最高記録倍速を実現で

きる ‘‘ML2XX 4シリーズ＂を開発した。 DVD/CDとも

に端面破壊を防止できる窓構造を採用し， さらには，

ザの電流密度と熱抵抗の低減を図るため， レーザ共振器長

を最適化することで，業界最高水準となる80℃,350mW

のパルス動作で優れた信頼性を実現した。

レー

BA01261 : BandV (800MHz帯）向け

動作効率 40%，電力利得 27.5dB

BA01262 : Band! (2 GHz帯）向け

動作効率 43%，電力利得 27.5dB

BA01263 : BandIX(l.7GHz帯）向け

電力利得 27.5dB動作効率 44%,

W-CDMA方式携帯電話向け送信用電力増幅モジュール
BA01261（左） BA01262（中） BA01263（右）

唸古＊唸唸＊古唸＊古唸＊唸古＊唸唸＊唸古＊唸唸＊古唸＊

今後は20GHz帯DBSコンバータ向け低雑音GaAsHEMT

の高周波化・高利得化開発を行っていく。

主な仕様

推奨条件： VDS=2V. ID=lOmA 

雑音指数： 0.35dB(f = 12GHz, 標準値）

雑音最小電力利得： 13.5dB（同上）

周波数＝12GHzでの標準値

当社従来品“MGF4935A"との比較

*l 
*2 
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MGF4941ALの外観とDBSコンバータ応用例

圏 DVD/CD記録用2波長集積型半導体レーザ ＊＊唸＊＊唸唸＊唸＊＊唸唸＊唸唸＊安唸＊唸＊＊＊唸＊食唸＊唸**
Monolithically Integrated Dual-Wavelength Laser Diode for Recordable DVD/ CD 
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光出カー電流特性の温度依存性
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Ill 10Gbps用 TIA内蔵APOROSA ************************************** Avalanche Photo Diode ROSA with TIA/or JOGbps 

XFP(lOGbps Small Form Factor Pluggable)に代表さ

れるlOGbps光伝送用トランシーバに用いる小型のレセプ

タクル型光受 信モジュール(ReceiverOptical Sub-

Assembly : ROSA)を開発した。

この製品は受光素子に憔界トップレベルの低雑音特性を

達成したAlinAs系APD(Avalanche Photo Diode)を採用

することによって， lOGbpsの高速信号を高感度で受信で

きる性能を実現した。これによって80kmを超える長距離

幹線系での光ファイバ通信に対応した。なお，外形全体及

びフレキシブル基板を用いた電気インタフェースは業界標

準規格(XMD-MSA)に準拠しており， トランシーバの実

装設計を容易にするとともに他社製品との実装互換性も実

現している。

12. 3 液晶表示デバイス Liquid Crystal Display Devices 

10Gbps用 TIA内蔵APOROSA 

111白色LEDバックライト搭載産業用TFT-LCDモジュール 女女＊食食＊食食女女含＊女女＊女女＊女女＊食食＊女女＊

Industrial TFT-LCD Modules with White LED Backlight 

産業機器分野で使用される各種表示装置向けに，光源に

白色LED(Light Emitting Diode)を採用した5.7インチ及び

12.1インチTFT(Thin Film Transistor)液晶モジュールを

開発した。

新開発の高輝度，高信頼性LEDバックライトユニット

と，独自の色変換技術NCM(Natural Color Matrix)の組み

合わせによって，明る＜鮮やかな表示とmin50,000時間の

長寿命を両立， さらにLEDの特性を生かした良好な低温

始動性と広い輝度調整範囲，水銀レス等の特長も持つ。

今後上述の 2機種に加え，多様化する市場ニーズにこた

えるため，産業用及び車載用表示装置をメインターゲット

に，白色LED機種での積極的な製品展開を図る。

5.7インチ， 12.1インチ白色LEDバックライト搭載TFT-LCDモジュール

111 5.0型ワイドVGA薄型TFT-LCDモジュール 女女＊女食＊食女＊食食＊女女＊女食女女女＊女食女食女＊食食女女女＊

Improvement in Thickness and Weight of 5.0-inch Wide VGA TFT-LCD for Mobile Application 

今回開発した高精細の小型携帯機器向け5.0型TFT

LCD (Thin Film Transistor-Liquid Crystal Display)モジュー

ルは，回路基板レス構造を採用することによって，現在製

品化されている5.0型“AA050MA01''に比べて，博型軽贔

化（厚さ： 5.3mm→3.5mm*, 質量： 75g→70g)を実現した。

製品ラインアップとして，広視野角モデル（上下左右160°

以上）と高輝度モデル（正面輝度350cd/mりの 2機種を開発

した。色再現範囲は従来より広いNTSC(National 

Television System Committee)比50％である。デジタル

放送やインターネット等による自然画表示にも，高精細で

明る＜鮮やかな表示ができる。オプションでタッチパネル

付きにも対応している。

*FPC（フレキシブルプリント基板）を除く。

12. 半導体・電子デバイス

薄型5.0型ワイドVGAの外観
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社外技術表彰一覧表

2006年12月～2007年11月受伐分

受tt順に掲載

◎厚生労働省 平成18年度卓越した技能者

「霊子機器部品製造工」

通信機製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..和田 修

R兵庫県

平成18年度兵庫県青年優秀技能者表彰

「特殊電子部品製造工」

通信機製作所 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．冗山和彦

平成18年度兵庫県技能顕功賞

「特殊電子部品製造工」
通信機製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・岩脇忠治

R（社）映像情報メディア学会 優秀研究発表賞

「ビデオカメラを利用した空中非目視手書き文字入力方式」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•西田好宏

「広色域液品モニターの開発と色再現の評価」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ •香） II 周一

O（社）電子情報通信学会

アンテナ・伝播研究会 若手奨励賞

「信号の周期性を利用したGPS用アダプティブアンテナ」
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・...紀平一成

●（社）計測自動制御学会 Sl2006優秀講演賞

「GMMを用いた物体のモデル化と車両認識への応用」

先端技術総合研究所 …………………関真規人，奥田晴久

平田奈美，筋見和彦

本社 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..橋本 学

●National Institute of Information and Communications 
Technology 
ICNME2006 Outstanding Poster Presentation Award 
Improvement of Lasing Properties of Europium（皿）

Complexes by Increase of Emission Quantum Yield」
先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・保田直紀

大阪大学 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・中村一希， 塚原保徳

奈良先端科学技術大学 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ •長谷） 1 |靖哉

静岡大学 ..・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・）II井秀記
岡山大学 ...................................................和田雄二

●（社）情報処理学会 山下記念研究賞

「無線LANシステムにおけるシームレスユーザ認証方法に関

する考察」
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・...岡崎美蘭

◎（社）電子情報通信学会 SCIS2006論文賞

「指内部の光学特性を用いた個人認証装置」
先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•佐野恵美子

鬱日刊工業新聞社 十大新製品賞

「三菱広域侵入検知センサー 「MELWATCH」」
三菱電機（株

●（ネ廿日本機械工業連合会

日本機械工業連合会会長賞

「円筒多管式短ギャップ高濃度オゾン発生器」

先端技術総合研究所 …………………葛本昌樹，和田 昇

谷村泰宏，中谷元

R（ネ廿計測自動制御学会

2006年度計測自動制御学会賞 学術奨励賞・技術奨励賞

「匝転i|ill巻付型センサを用いたチェーン駆動装置の異常診断J

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・篤田広幸
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◎（社）日本材料学会

第28回疲労シンポジウム 優秀研究発表賞（技術部門）

「Web利用の破面データベースの活用（疲労破面（マクロ））」

先端技術総合研究所 …………………大本洋平，谷周一

田宮洋一，松尾雄一
本社 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・...吉岡純夫

通信機製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・出水通之輔

三菱電機エンジニアリング（梱 …...……...…・ ••西中川勇人

九州大学 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・濱田 繁

R（社）日本機械学会 2006年度関西支部賞 技術賞

「ロケット打ち上げ時人工衛星の音評振動評価システムの開発」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..吉田佳子

鎌倉製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•世古t尊巳， 佐々野 浩

（独）宇宙航空研究開発機構……………施 勤忠，安藤成将

R（ネ廿電子情報通信学会 学術奨励賞
「40GbpsWDM対応型可変分散補償器」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..島倉泰久

「60GHz帯ミリ波ブロードバンド通信システム (2)」

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・落合麻里

「エンハンストFFT-MUSIC法による電波到来時間差推定実

験結果」
情報技術総合研究所 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．•大島正資

「パラレルプリフィックスネットワークリコーダを用いた光

DQPSK実験」
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・小西良明

「二分割形非放射性誘電体線路を用いた30GHz帯T分岐回路E
而Rを有する誘尊性アイリス結合形導波管フィルタの解析設

計」
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・荒巻洋二

平成18年度エレクトロニクスソサイエティ活動功労賞

「電磁界理論研究専門委員会幹事補佐としての貢献」
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•稲沢良夫

平成18年度通信ソサイエティ学術奨励賞

「海面の粗さを考慮したダクト現象下におけるレーダ追尾誤

差に関する考察」
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・黒田晋嗣

@IEEE AES Japan Chapter 
2007 IEEE AES Japan-chapter Best Paper Award 
「MultistaticRadar System using Two Frequency 
Continuous Wave」

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•稲葉敬之

◎（社）日本電気協会 関東電気協会

平成19年度電気関係事業従業員功績者表彰 最優秀賞

「S已ガススローリーク検出装置の開発」

系統変電システム製作所 ………伊藤隆史，川田牧子

西田智恵子，上田晃司

皆川忠郎，亀井光仁

平成19年度電気関係事業従業員功績者表彰

考案表彰優秀賞

「高効率太陽光発電用パワーコンデイショナの開発」

住環境研究開発センター ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・...田村憲一

中津川製作所 …………春日井 誠，中林弘一，西園昭宏

田鳥大介，神戸智

「72kVドライエア絶縁式ガス絶縁スイッチギャ「HG-VA」
の開発」

受配電システム製作所 ………………有岡正t尊，吉田 暁

井上直明，佐藤伸治

先端技術総合研究所 ………••…...…•丸山昭彦，金 太炊

「薄型・コンパクトミニキッチン用IHクッキングl::'.ータの開

発」
住環境研究開発センター ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・私市広康

三菱軍機ホーム機器（梱…文屋潤，須永隆司，野村智

原 潔，小林雅弘
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「炭炊きIHジャー炊飯器「本炭釜」の閲発」

住環境研究開発センター ……………井坂久夫，服部杏子

永田滋之

三菱霞機ホーム機器（梱 ……………久保田哲正，伊藤賢一•
小宮靖之

鬱（社）電気学会

産業応用部門優秀論文発表賞
「最適化手法を用いたエ不ルギー変動費椎定法の提案」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・北村聖一

The Forth Power Conversion Conference Best Paper 
Award 
「CoordinatedVoltage Control and Continuous Operation of 

the SOMV A ST A TCOM」
先端技術総合研究所 ....................................藤井俊行

系統変軍システム製作所 ……………籾木t獣ー，寺本仁志
関西電力味 ………...…..•佐藤 正，松下義尚，新木依子

東芝三菱電機産業システム（梱 ………船橋慎男，森島直樹

◎（社）日本機械学会

2006年度日本機械学会賞

「冗長自由度を有するホイールヘのトルク最適分配則」

先端技術総合研究所 …………………西山岳宏，山田克彦

・日刊工業新聞社

日本産業技術大賞 内閣総理大臣賞

「短ギャップ・高濃度オゾン発生器」

執行役社長 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・-F村節宏

●（社）日本電機工業会 平成19年度電機工業技術功績者表彰

奨励賞

「世界最小小形換気扇用コンデンサモーター「07SSモーター

(MINIMO)」の開発」

中津JII製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・出口 学， 坪内剛史

「世界初指透過認証技術を用いた入退室管理システムの開発」

先端技術総合研究所 ………………中村高宏，佐野恵美子

発達賞

「e-F@ctoryの企画とMESインタフェースの製品化」

名古屋製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・赤塚成啓， 芦谷 寛

「炭炊きIHジャー炊飯器「本炭釜Jの開発」
住環境研究開発センター ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•井坂久夫

三菱電機ホーム機器闊 ……•………..…………久保田哲正

「使い易さを追求したストレスフリークリーナーの開発」

住環境研究開発センター ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•前田剛志

三菱電機ホーム機器味 ·・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•北古味壮

「世界初ワイヤ放電加工機用形状制御電源の開発」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•橋本 隆

名古屋製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・服部広一郎

「受配電盤事故予知システム（メタクラ用心棒）の開発」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•釣本崇夫

三菱電機プラントエンジニアリング昨 …………高村純一

「世界初72kV脱S巳ガス化密閉形複合絶縁スイッチギャ「HG-

VA」の開発」

受配電システム製作所 ………………吉田 暁，竹内 靖

進歩賞

「ゾーン空調を実現した，家庭用エアコンの開発「霧ヶ峰zw
シリーズ」」
静岡製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•松本 崇， 早丸靖英

R兵庫県

平成19年度兵庫県発明賞

「磁気検出素子および磁気検出装置」

先端技術総合研究所 ……田口元久，深見達也，堤 和彦
姫路製作所 …• •…·…•....•新條 出，川野裕司，坂井裕一

平岡直樹，畑澤康善

「半導体レーザ装骰」

高周波光デバイス製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•竹見政義

●京都府

第51回京都府発明等功労者表彰 最優秀賞
「撮像装置」

先端技術総合研究所 ……山下孝一，杉油博明，久野徹也
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・的場成浩

第51回京都府発明等功労者表彰優秀賞

「光デイスクの再生方法及び再生装i凡
先端技術総合研究所 ・・・・……..………消瀬泰広，三嶋英俊

京都製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..長沢雅人

モバイルターミナル製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•大畑博行

日本大学 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..加瀬沢正

第51回京都府発明等功労者表彰

「光デイスク装骰」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..深沢昭浩

「光記録再生装置」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•篠田昌久

本社 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・木目健治朗

「走在線補間装置，画像処理装置，画像表示装置及び走査線

補間方法」

先端技術総合研究所 ……・………・ •南 浩次，浅村まさ子

佐桑千尋，賀井俊博

●（社）日本冷凍空調学会

第34回（平成18年度）日本冷凍空調学会 学術賞

「エジェクタを用いた冷媒蒸気再循環による蒸発器の伝熱促

進と冷凍サイクルの性能向上」

住環境研究開発センター ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・...岡崎多佳志

第34回（平成18年度）日本冷凍空調学会 技術賞

「寒冷地向けインバーターパッケージエアコン「ズバ暖スリ

ム」の開発」

静岡製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・石JII憲和， 四十宮正人

住環境研究開発センター ……………青木正則，齊藤 信
北海道電力（掬 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．•森下匝樹

R（財）日本ITU協会

日本ITU協会賞 国際活動奨励賞
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•佐藤浩司

鴫社）電子情報通信学会

平成18年度無線通信システム研究会 活動奨励賞

「①同一チャネル干渉の存在するOFDMA/TDD方式におけ

るCQI通知法②同ーチャネル干渉の存在するTDD/MIMOシ

ステムにおけるチャネル状態通知法」

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..原 嘉孝

鬱（株）電通

広告電通賞 産業・住宅部門最優秀買

「高速微細放電加工モジュール」

先端技術総合研究所 …………………三宅英孝，中川孝幸

今井祥人，桂川和子
本社 ・・・・・・・・・・・・・・・．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．•水沼慶徳

R（社）電気学会

第63回電気学術振興賞 進歩賞

「階調制御型瞬停補償装置の開発」

先端技術総合研究所 …………………岸川行盛，山田正樹
関西電力（梱 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．•羽田野伸彦

第63回電気学術振興賞 論文賞

「設備とその関係を利用した監視情報の視覚化手法」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・北村操代

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・小島泰三

大阪大学大学院 ..・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..西田正吾
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●（社）電子情報通信学会平成18年度論文賞

「AnOFDM Adaptive Antenna Array with Eigen -Vector 
Combining」

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..原 嘉孝

●（社）日本伝熱学会 日本伝熱学会技術賞

「針状らせんフィン付き吸収伝熱管搭載の高昇温度型吸収

ヒートポンプの開発」
先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・中尾一成

冷熱システム製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..尾崎永一

三菱電機冷熱プラント（梱 ……………弓倉恒雄，池内正毅
関東学院大学 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・辻森 淳

三菱電機エンジニアリング（仰 ……...………..…•山中語郎

大阪大学 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・平田雄志

●（社）情報処理学会

平成18年度論文賞

「素性論理に基づく XML文書）レール記述言語DRDLとイン

ターネット文書交換システムヘの応用」

情報技術総合研究所 ・…•..…...……••今村誠，渡追圭輔

第69回全国大会 大会優秀営

「マルチコアアプリケーション間通信方式の設計と評価」

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..元濱 努

●（財）日立環境財団優良賞

「マイクロバブルを用いた洗浄技術の開発と実用化」

先端技術総合研究所 …………………宮本誠，上山智嗣

生産技術センター …………………樋野本宣秀，前川滋樹

福山製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..溝上陽介

●（社画像センシング技術研究会

平成19年度画像センシング技術研究会高木賞

「テクスチャ背景差分とシルエットモデルを用いた車両追跡

手法」

先端技術総合研究所 …………………関真規人，駕見和彦

稲沢製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・• •藤原秀人

●（社）日本オゾン協会 技術賞

「短ギャップ・高濃度オゾン発生器の開発」

三菱電機（掬

●文部科学省

第5回産学官連携功労者表彰 文部科学大臣賞

「産学連挑による次世代モバイルインターネット端末の開発」

情報技術総合研究所

●（社）発明協会

平成19年度全国発明表彰 発明協会会長賞

「既設配管を再利用した環境配慮型空調機更新技術の発明」

冷熱システム製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..•河西智彦
長崎製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・倉地光教

〇柘情報通信技術委員会

平成19年度TTC功労賞

「広帯域音声符号化に関する標準化活動にかかわる功績」

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・• •矢島 久

〇社）電波産業会

第18回電波功績賞 （社）電波産業会会長賞

「DVB-S2方式衛星通信用変復調器の実用化」

通信機製作所，（株フジテレビジョン

「Ku帯ヘリコプター衛星通倍システムの開発」

通信機製作所，（独）情報通信研究機構，（樹NTTデータ，
川崎重工業（梱
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●（社）情報処理学会野口賞

「指向性MACを実装したTCP/IPインターフェースZigBee
アドホック無線装置の構築」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•渡辺正浩

静岡大学大学院 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・三背 輝

静岡大学 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..萬代雅希

ATR適応コミュニケーション研究所 …………小花貞夫

惟岡大学創造科学技術大学院 ・・..………•…·・・・・· •渡辺 尚

●大学共同利用機関法人 自然科学研究機構 国立天文台

感謝状

「VERA完成にかかる感謝状」

三菱電機（梱， 日本通信機（梱，エレックス工業（梱，ソニー脚，

ソニーブロードバンドソリューション（梱，アンリツ（株9,
富士通（梱

●（財）大阪デザインセンター

7月期工業デザイン部門グッドデザイン商品

「液晶デイスプレイ VISEO MDT241 WG」
デザイ ン研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..野谷美紀

「液品テレビ／46型 LCD-H46MZ70」
デザイ ン研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..野谷美紀

「携帯電話 NTT DoCoMo FOMA DSOOiDS」
デザイ ン研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・情デ部

「携帯電話 NTT DoCoMo FOMA D904i」
デザイ ン研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..情デ部

「扇風機 R30-RH, R30-MH」
デザイ ン研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..HSデ部

●先端材料技術協会 (SAMPE-Japan) 
平成18年度協会賞 製品・技術賞

「高熱伝導CFRP表皮ヒートパイプパネルの開発」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・• •尾崎毅志

鎌倉製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•世古博巳， 矢尾 彰

●IEEE Consumer Electronics Society 
2007 ICCE Best Paper Award (1st place) 
「Detectionof Music Segment Boundaries using Audio-
Visual Features for a PVR」

先端技術総合研究所 …大塚功，杉之原英嗣，楠 恵明

Mitsubishi Electric Research Labs ……Ajay Divakaran 

〇社）電気学会

産業応用部門大会第20回記念論文賞

「階調制御型変換器を用いた自励式無効電力補償装置」

先端技術総合研究所 …………………岸田行盛，岩田明彦
関西電力朦 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．・羽田野伸彦

●（社）映像情報メディア学会 鈴木記念奨励賞

「電荷転送による新静止画手振れ補正方式」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•守谷正太郎

●（社）電子情報通信学会

平成19年度通信ソサイエティ活動功労賞

「和文論文誌編集委員としての貢献」
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・武 啓二郎

●（財）日本産業デザイン振興会

グッドデザイン賞 特別賞 ユニバーサルデザイン賞

「携幣電話 NTT DoCoMo FOMA D800iDS」
モバイルターミナル製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・......•東耕良夫

デザイン研究所 ••…••..………•..中洲次郎，樋口博彦

城戸恵美子，荒井秀文
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グッドデザイン賞

「2次元レーザ加工機 NXシリーズ」
名古屋製作所．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．・•福島司

デザイン研究所 ……•…••…...…·…· •土門良裕，樋口直人
「インバータ FREQROL-E700シリーズ」

名古屋製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・桜井寿夫

デザイン研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・土門良裕， 樋口直人

「携帯電話 NTT DoCoMo FOMA D703i」
モバイルターミナル製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・東耕良夫

デザイン研究所 ..…..…..…...…・ ••堀 武幸，河原林源太

ガブリエルトリッツ

「ワイヤ放電加工機 FA10S/20S アドバンス」
名古屋製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..•真柄卓司

デザイン研究所 ・・·…•…••………•…••土門良裕，樋口直人

●（社）発明協会

平成19年度九州地方発明表彰 福岡県知事賞
「半導体パワーモジュールおよび電力変換装置」

パワーデバイス製作所 ………マジュムダールゴーラブ

平元隆裕
伊丹製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..田中 毅

●経済産業省

平成19年度産業技術環境局長賞

「回転機絶縁の国際標準化貢献」

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..木村 健

●（社）発明協会 平成19年度中部地方発明表彰

発明奨励賞

「マスク調整機構による加工品質の向上」
名古屋製作所 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．•井嶋健一，小山内肇

文部科学大臣発明奨励賞

「放電加工機の制御技術J

名古屋製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・...•佐藤清侍， 山田 久

●（社）日本包装技術協会

2007日本パッケージングコンテスト 電気・機器包装部門賞

「小形重最部品の簡易集合包装」

設計システム技術センター …………後藤明広，潮 敬之

消水映吾

パワーデバイス製作所 ………………磐浅辰哉，小栗慶久

住環境研究開発センター ..…••…•…..…·………•渡辺克夫

●（社）発明協会

平成19年度東北地方発明表彰 発明奨励賞

「差分値の偏りを用いた監視用画像認識装置」

コミュニケーション・ネットワーク製作所 ……六角 修

新房健一
先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・笹・JII耕一

平成19年度関東地方発明表彰

神奈川県知事賞

「音声符号化品質改善技術」

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・山浦正

発明奨励賞
「ヒートポンプ給湯機の加熱効率 (COP)向上」

群馬製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•渡邊興隆， 平岡 宗

住環境研究開発センター ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..•野本 宗

「空気調和機用ブラシレスDCモータ」

住環境研究開発センター ……………松岡 篤，川口 仁

山本峰雄，石井博幸

山崎東吾

翡吼1岡ル退1乍~--~-;~c.;.. ・::::::::::::::::::::::::::::: ::: : : : : : : :!公永訓明
菱電旭テクニカ閻 中根和広
昧ソーワテクニカ ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・中崎 修

「挑帯端末用アンテナ装置」

情報技術総合研究所 …………………深沢徹，西岡泰弘
鎌倉製作所 ・．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．•大嶺裕幸

モバイルターミナル製作所 …………今西康人，田中徹哉

ソニー・エリクソン・モバイルコミュニケーションズ（株ヽ
．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．・東海林英明

「コンピュータプログラム高速実行技術」

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•消原良三

モバイルターミナル製作所 …………橘高大造，中 邦博

ルネサステクノロジー（梱 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・高橋克英

三菱電機マイコン機器ソフトウエア（梱 …………渡辺克也

「データ管理装置及びデータ管理方法」

情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・郡 光則

「バースト信号ビット同期技術」

通信システムエンジニアリングセンター ………浅芝慶弘

牧野真也
六甲電子（株 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．•奥間浩史

「マイクロ波制御回路技術」

モバイルターミナル製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•檜枝護璽
情報技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•宮口賢一

鎌倉製作所 ………………笠原通明，中畔弘晶，稲見和喜

通信機製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•池松 寛， 竹内紀雄
東北大学...................................................高木直

「デジタル画像の拡大縮小処理技術」

情報技術総合研究所 …………………青木透，的場成浩

「赤外線カメラの起動時間短縮と低消費電力化」

鎌倉製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・大JII訓生

「空気調和機用インバータ制御装置の防塵構造」

静岡製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..森 真人， JI I崎 功

三菱電機エンジニアリング（術 ………石上貴裕，谷藤 仁

吉川芳彦，岩崎善宏

鈴木宏昭，谷川 誠

「冷蔵庫の風路構造J

静岡製作所 ………………足達威則，加藤 睦，坂本克正

橋元浩一，平岡利枝
住環境研究開発センター ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・小西広繁

「輻射センサを搭載した空気調和機」

静岡製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..•松本 崇， 石岡秀哲

平成19年度中国地方発明表彰 発明奨励賞
「電流検出装置」

福山製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・広常弘二， 岡下広史

●兵庫県

平成19年度兵庫県技能顕功賞 第12部門（窯業製品製造，

採鉱・採石及びその他の採掘，土石製品製造，化学製品製造

及びゴム・プラスチック製品製造関係）

「プラスチック製品検査エ」

系統変電システム製作所 ·…·………………•……重清泰彦
「プラスチック成形エ」

系統変電システム製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ •漣 幸男

平成19年度兵庫県技能顕功賞 第 2部門（金属加工関係）

「数値制御金属工作機械工」

系統変電システム製作所 ……………荒瀬英明，響 宣雄

平成19年度兵庫県技能顕功賞 第 3部門（その他の金属加工

及び金属溶接・溶断，めっき関係）

「アーク溶接工」

系統変電システム製作所 ・ 9 …..……••…………...関原臣悟

伊丹製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..坂口 全

平成19年度兵庫県技能顕功賞 第 5部門（電気機械器具組

立・修理及び電気作業関係）

「開閉制御機器組立エ」

系統変電システム製作所 ……………高橋修，古舘知文

「変圧器組立・調整エ」

系統変電システム製作所 …•…………•• ·………••廣田憲一
「電動機組立・調整工J

伊丹製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..堀 澄俊

「発電機・電動機検査エ」

伊丹製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・出口洋二

「レーザー応用加工機器組立・調整エ」

系統変電システム製作所 •…..………………..…•吉田 誠
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●（社）発明協会

平成19年度近畿地方発明表彰 発明奨励賞

「小型撮像装置の撮像領域拡大および光ノイズ防止技術」
通信機製作所 ・..…..…•……••…•……三宅樽之，高田消志

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・• •小守教之

「携帯電話における動画ファイル再生」

モバイルターミナル製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•福富正一

「デジタル移動体無線受信装置の誤り訂正軟判定復号技術」

コミュニケーション・ネットワーク製作所 ……鈴木邦之

「内燃機関用点火装置」
姫路製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..消水 武

●兵庫県

平成19年度兵庫県青年優秀技能者表彰 第2部門（金属加工

の職業）

「数値制御金属工作機械工」

伊丹製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・..河田保憲

平成19年度兵庫県青年優秀技能者表彰 第 5部門（電気機械

器具組立・修理及び電気作業の職業）

「開閉制御機器組立工」

系統変電システム製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・後藤 功

「レーザー応用加工機器組立・調整エ」
系統変電システム製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・• •入江健一

「配電・制御装置検壺エ」
伊丹製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・•三上浩之

●（初発明協会

平成19年度四国地方発明表彰 発明奨励賞

「電力開閉装置用真空バルブ」

受配電システム製作所 ………………木村俊則，古賀博美

先端技術総合研究所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・小山健一

鎌倉製作所 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・• •澤田 敦
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〇太陽観測衛星‘‘ひので＂の短期指向安定化技術

• lOGbps超高速VPN装附

〇光ファイバ型屈折率センサ

〇逸脱行動検知技術

O UI設計ツール“Edamame"

R小型端末向け高画質化工ンジン

O Ka帯6WMMIC高出力増幅器

e GE-PONシステムを使ったIPマルチキャスト

0 小型電機製品組立て部品の三次元認識技術

R次冊代太陽電池セル用低反射テクスチャ

〇板金レーザ加工機技術

0 パワーモジュール製品の筒易集合包装

〇独自閲発LSI搭載業務用PLCモデム

R建設CALSシステムの構築

〇屋内堕オーロラビジョン “Resolia"

R学習型TASC装慨

0 ポンプレス水冷主変換装骰

R東京電力（株）川崎火力発電所1-3軸運転開始

e 7.2kVドライエア絶縁スイッチギャ“MG-VA"

0 中国における最新鋭開閉機器工場(METT)の稼働

0 小規模監視制御システム向けフレームワーク “SmartSCADA"

0 中国向け標準形エレベーター “MAXIEZ（マキシーズ）＂

〇三菱入退室管理システム “MELSAFETY-P" 

〇通信衛星スーパーバード 7号機

〇宇宙通信（掬向けスーパーバード 7号機地上システム

e ACA12mアンテナ

R温室効果ガス観測技術衛星

Rミリ波帯通信装置

O RFIDセカンドキット

e W-CDMA方式携帯電話“FOMADSOOiDS" 

e W-CDMA方式携帯電話“FOMAD903iTV" 

• W-CDMA方式携帯電話“FOMAD704i" 

e W-CDMA方式携帯電話“FOMAD905i" 

0 フェムトセル用W-CDMA超小型基地局装置

0 メガピクセル対応デジタルCCTVシステム

0 中堅・中小企業の発展を支える “EntranceDSlOOOシリーズ．

DS2000V" 

• "LogAuditor Mail Saver’'及び“LogAuditorfor ISMS" 

0 金融機関向け挑帯モバイル認証ソリューション “PUZZLET"

〇薬局業務をトータルに効率化する三菱保険薬局システム“調剤

Melphin/Neo" 

e 52V型フルハイビジョン液晶テレビ“LCD-H52MZW75" 

〇液晶テレビ“REAL＂とのリンク機能 “REALINK”搭載DVDレコー

ダ‘‘DVR-DV735/745シリーズ”

0“ トリプルリング加熱＇による均ー） Jn熱を実現したビルトイン1Hク

ッキングヒーター

〇融雪用ヒートポンプユニット “MELSNOW"

0 高速シーケンサ“QnUシリーズ＂

〇簡単・パワフル小型インバータ “FREQROL-E700シリーズ”

〇三菱省エネデータベースサーバソフトウェア “EcoManagerII”用傾

向分析オプション

●新型炭酸ガスニ次元レーザ加工機“ML3015NX-60CF -R" 

0 メルセデス・ベンツ向けオーデイオ・ナビゲーション一体機

0 新恨代(9G)オルタネータ

〇家霞インバータ用DIP-1PM Ver. 4シリーズ

e lOGbps LD直接変調ドライバIC"MLOl 720" 

〇産業用超高輝度(1,500cd/mり版TFT-LCDのラインアップ

〇先端パッケージ用インターポーザ基板

1. 研究 ・開発 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (39) 

1. 1 環境 ・医療 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (39) 

〇使用済み家虚混合プラスチック陥電選別技術

Colored Topics 

Technologies for Excellent Short-term Pointing Stability of the Solar Observation Sa!ellite"HINODE" 

Ultrahigh-Speed 10Gbps VPN Equipment 

Refractive Index Sensor by Using Optical Fiber Bragg Gratings 

Anomaly Detection by Human Trajectory Analysis 

UI Design Tool'Edamame" 

High -Quality Picture Engine for Digital TV Receivers with Small -Size LCD 

Ka -band 6 W MMIC High Power Amplifier 

IP Multicasting Using Gigabit Ethernet-PON System 

3D Pose Recognition of Small Parts for Bin -Picking and Assembling 

Low -Reflection Textured Structure for Next Generation Solar Cells using High-Efficiency Polycrystalline Silicon 

Advanced Technologies for Sheet Metal Laser Processing Systems 

The Simple Packing of the Power Modules 

Broadband Power Line Communication Modem for Business Use with Original LSI 

Continuous Acquisition and Life -cycle Support System for Construction 

Packaged LED Display"Resolia'for Indoor Use 

Intelligent Train Automatic Stopping Controller System 

Pump -less Water -cooling Propulsion System 

Start of Commercial Operation of 1 -3 System at TEPCO Kawasaki Thermal Power Plant 

7.2kV Dry Air Insulated Switchgear -Type "MG -VA" 

Operation of Advanced Switchgear Factory (METT) in China 

Software Framework"SmartSCADA'for Compact SCADA Systems 

Mitsubishi Standard Type Passenger Elevator"MAXIES'for China 

Mitsubishi Access Control System : "MELSAFETY -P" 

Communications Satellite "SUPERBIRD -7" 

SUPERBIRD -7 Ground System for SCC : "BirdStar" 

ACA 12m -Antenna 

GOSAT : Greenhouse Gases Observing Satellite 

Millimeter-wave Communications Equipment 

2nd Released Version of the RFID Kit 

W -CDMA Mobile Phone "FOMA DBOOiDS" 

W -CDMA Mobile Phone "FOMA D903iTV" 

W-CDMA Mobile Phone "FOMA D704i" 

W-CDMA Mobile Phone "FOMA D905i" 

Ultracompact Wireless Base Stations for W-CDMA Femtocells 

Mega-pixel Resolute Digital Closed Circuit Television System 

Mitsubishi Solution Servers"Entrance Series DS1000" and'Entrance DS2000V" for Small and Medium 

Enterprises 

"LogAuditor Mail Saver" and"LogAuditor for ISMS" 

"PUZZLET" : Mobile Authentication Solution for Financial Business 

"Melphin/Neo" : Total Solution for Operational Efficiency in Dispensing Pharmacies 

52-inch Full High-Vision (High Definition) LCD -TV"LCD -H52MZW75" 

DVD Recorders "Series DVR-DV735/745"with"REALINK"linking function with LCD-TV"REAL" 

Built-in Type Induction Heating Cooking Stove with"Triple Ring Heater" 

Heat Pump Unit for Snow Melting"MELSNOW" 

High-Speed Programmable Controllers"MELSEC-Q Series QnU" 

Easy I Powe什ulCompact lnverter"Series FREOROL -E700" 

Trend Analysis Option Software for Mitsubishi Energy-saving Database Server Software 

"EcoManager II" 
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DIP-IPM Ver.4 Series for Home Appliance Inverter 

10Gbps LO Direct Modulation Driver IC"ML01720" 

Ultra High Brightness (1,500cd/m') TFT-LCD Line -up for Industrial Use 

Build -up Substrate for High-end Package 

Research & Development 

Environment & Medical Care 

Electrostatic Separation Technolo窃forMixture of Residual Plastics from Waste Home Appliances 
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●過冷却現象を利用した新冷凍技術

〇超音波伝搬シミュレーション技術

1. 2 映像・情報・........................................................... (40) 

〇画像解析による映像監視記録の有効活用技術

〇リニアフェイズ補正処理による音質改普

〇プロジェクションテレビ用広角光学工ンジン

〇顔認証装骰向け露出補正技術

〇携帯氾話向けモーション認識技術

0 サラウンド音評技術“ダイヤトーンサラウンド＂

●再撮耐性を持つ電子透かし技術

〇動画像符号化処理時間短縮技術

〇三次元／ベクターグラフィックス統合LSIコア

〇組み込みマルチコアプロセッサ向けOS実行環境（ハイパーバイザ）

〇モデル駆動による組み込み制御システムの性能評価技術

0 セキュリティ構築プラットフォーム ‘‘DIGUARDNET" 

●列車内パーソナル情報提供システム
1. 3 通信・................................................................. (44) 

●伝令付き単一光子源を組み込んだ盤子暗号システム

〇無線センサネットワークにおける高精度時刻同期技術

• NGN対応SIPアダプテーション技術

• RPRにおけるマルチリング接続技術

0 高速移動体対応送信ダイバーシチ技術

〇電子化交差点シミュレータ

〇異種無線ネットワーク間接続技術

0 オンデマンドグループ通信技術

〇宇宙ステーション補給機用デジタル変復調技術

0 時分割に素子アンテナを切り換える超分解能測角方式

●デジタル回路基板の電源ノイズ解析技術

● 2圃面タッチパネル携帯電話“DSOOiDS"のインタフェースデザイン

0 高周波MEMS可変デバイス

0 インターネット上の指紋認証に対応した情報家電

1. 4 エネルギー ・産業機器・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (49) 

●積層型マイクロチャネル式冷媒ー冷媒熱交換器

●指令値整形による裔速位置決め制御技術

〇能動探索アルゴリズムによる制御パラメータ調整作業の自動化

●SiCインバータ

1. 5 半導体デ／ゞイス ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (50) 

〇車載センサASIC用10ビット逐次比較型ADコンバータ

• SiC -MOSFET技術
1. 6 材料・基盤技術・・・・・・・・・・・・•.．．．.．．．．．.．....．..．．．．．...．........．.... (51) 

• MSCoating技術

〇部品の品質評価技術

〇霊子機器製造ラインの新しい静電気抑制技術

1. 7 生産インフラ ・設計技術・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (52) 

〇携帯電話向け共通認証システム

0 フォレンジックシステム（社外メール •Web通信の記録）

0 セキュアデータ交換システム“クリプトライナー”

〇板金ラインの短工期化（小ロット，進捗管理強化）

〇産業用大型長納期製品へのタクト生産方式禅入

●機器物流での中継直送化

0 中国向け遮断器ATO生産体制整備

〇製造現場の見える化(POP端末による作業ペースコントロール）

0 インターネットを活用した営業力強化

●設計・手配情報ワンソース化による受注～設計～工作連携マルチ

ユースシステム構築

0 サービス部品選定の利便性向上による保守・アフターサービス強化
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• FA機器におけるフロントローデイング設計

〇基板実装設計デザインレビュー支援システム

〇ハードウェア／ソフトウェア協調設計検証技術

0 スライド鉄心を用いた高密度巻線技術
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New Freezing Process Technology Using Supercooling Phenomenon for Preservation of Food Quality 

Simulation Technology for Ultrasonic Nondestructive Testing 

Display & Information 

Effective Application Technology for Video Surveillance Using Image Analysis 

Sound Quality Improvement by Linear Phase Correction Processing 

Wide -angle Optical Engine for Projection TV's 

Exposure Compensation Technology for Facial Recognition Device 

Motion Recognition Technology for Cellular Phones 

Surround-Sound Technology-DIATONE Surround-

Digital Watermark Technology Resistant to Re -shooting 

Time Reduction Technology for Moving Picture Encoding 

Unified Graphics LSI Core for 3D and Vector Graphics 

Multi -Operating System Execution Environment for Embedded Multi -Core Processors 

Performance Engineering for Embedded Control Systems Using Model Driven Approach 

Security Development Platform, "DIGUARD NET" 

Personalized Information System for Passengers in the Train 

Communication 

Quantum Key Distribution System with Heralded Single Photon Source 

High -accuracy Time Synchronization Technology for Wireless Sensor Networks 

SIP Adaptation Technology for NGN (Next Generation Network) 

RPR Multi -ring Interconnect System 

Transmit Diversity Technology for High-speed Mobile Terminals 

Simulator for Traffic Intersection Safety Systems 

IP Packet Multiplexing Technology over Different Radio -access Networks 

On -demand Private -group Communication Technology 

Digital Modem Technologies for H-ll Transfer Vehicle 

Super-resolution Direction Finding Method Utilizing Time -division Antenna Element Switching 

Power Distribution Analysis Technology of Digital Circuit Board 

Interface Design of Double Screen Mobile Phone with Touch Sensor 

RF -MEMS Reconfigurable Device 

Information Appliance Compatible with User Authentication by Fingerprint via the Internet 

Energy & Industrial Machinery 

Refrigerant-Refrigerant Microchannel Heat Exchanger 

High Speed Positioning Control Based on Command Shaping 

Automation of the Control Parameter Tuning with Active Search Algorithm 

SiC Inverter 

Semiconductor Device 

10 -bit Successive Approximation Register Analog -Digital Converter for Automobile Sensor ASIC's 

SiC-MOSFET Technology 

Materials & Basic Technology 

MSCoating Technology 

Evaluation Technology for Parts'Reliability 

New Approach for Electrostatic Suppression in Manufacturing Processes of Electrical Equipment 

Production Infrastructure & Design Technology 

Attestation and Authorization System for Cellular Phone Access 

Forensic System (External E -mail and Web Archiving) 

Secure Data Communication "Crypto Liner" 

Short Lead Time Sheet Metal Production Line: Small Lot Size and More Precise Progress Control 

Introduction of Tact Production System into Large Size Industrial Products with Long Lead Time 

Direct Delivery System for Factory Automation Products 

Assemble To Order Production System of Breakers on Chinese Market 

Visualized Control of Production Workshop (Work Pace Control with POP Terminal) 

Enhancement of Sales Activity by Use of the Internet 

Operational Efficiency Improvement by Centralization of Design and Arrangement Information 

Strengthening Maintenance and After -sales Services by Improvement in Service Parts Selection 

Reconstruction of Common Accounting System incorporating Debt Management Function 

Software Reuse Base for Air Conditioning Control 

Basic Technology for Functional Safety 

Front Loading Design on Factory Automation System 

PCB Design Review & Management System 

Hardware / Software Co -design 

High -density Coil Winding Technology for Motors Using Slide Type Divided Cores 

Cross Flow Fan with Se「ratedBlades for Room Air Conditioners 
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2. 社会環境・交通システム
;: 1 ネ士会環境システム……．．：：：：：：：：：．．：：：：：：：：：：：：．．：：：：：：：：：：：：：：：：••::： （59) 

(59) 

●管路情報システム

0 インテリジェント通報装樅

O IP伝送映像対応画像処理装置

〇広域監視制御装置“MELFLEX2000"

〇広域停這対応光イーサネット (ll:）スイッチ“MELNET-RPlOOO II B / 

ESlOOO II B" 

• Ajaxに対応したGISパッケージ“PreSerV"

〇業務用PDA一体型RFIDリーダー装岡
2. 2 交通システム・．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．（61)

• N700系新幹線用空調装置

• Web TID 

〇京日本旅客鉄道（株）納めATS-P装悩

0 小田急遁鉄（梱向け4000形車用ブレーキ制御器

3. 発電・系統変電・産業・電力情報システム………………… (63) 

0 大飯発軍所 2号機 原子炉主要計装設備のデジタル化更新

鬱自家発霞向け次期計装制御システム “MELJC530"の新日本石池精

製昧への納入

〇最新のタービン発電機，水車発電機

●発電プラントにおける監視制御用ネットワーク

〇工場自家発電省エネルギー運転計画制御最適化技術

●IEC／慮力用規格に準拠した拡張型監視制御サーバユニット

"MR4000E" 

●中部電力（掬向け275kV, 450MV A. 250MV A変圧器の更新工事

〇米国SCE納め大容賊静止形無効電力補償装置

0 大型試験設備を使った外部委託試験の実施

●香港HEC向け単相275kV365 / 3 MVAユニバーサルスペア変圧器

• 3.6 / 7.2kV用真空遮断器“VF-20D / 25D" 

0 スイッチギヤ絶縁物の劣化診断・余寿命誰定技術

4. 昇降機及びビル設備．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．（67)

4. 1 昇降機．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．． （67) 

●可変速制御を適用した特注機械室レスエレベーター

〇低速大容醤エレベーター用薄形巻上機

〇緊急地捉速報利用エレベーター地震時管制運転

〇地震時エレベーター自動診断＆復旧システム “ELE-Quick"の旧機

種への適用拡大

●エレベーター群管理システム “IAI-2200C" 

〇エレベーターのテンキー式グラフィックパネル乗り場操作盤

〇エレベータードアの引き込まれ警報装置“ドア・アラームW"

●中高層ビル向けエレベーター据付工法の治工具
4.2 ビルシステム・．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．（69)

0 新丸の内ビルデイング向け入退室管理システム
4. 3 ビ）レ設備，..................,........................................... (70) 

〇寒冷地向けビル用マルチエアコン

〇三菱ハンドドライヤー“ジェットタオルスリムタイプ海外モデル”

〇三菱食品店舗遠隔管理システム “MELSISN" 

5. 宇宙・衛星及び電子応用．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．（71)

〇低衝撃保持解放機構

• ETS-Vlll搭載展開型ラジェータ

〇静止軌道衛星用リチウムイオンバッテリー

〇超高速カラー CIS

●市町村防災向け戸別受信機

● C帯60W出力 GaNHEMT広帯域高効率増輻器

O MMSによる道路地物データの計測

0 安全述転支援システム

●移動体用高精度GPS受1言機“AQLOC”

e VoIPソリューションIP-CME 

6. 通 信 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (75) 

●高信頼・高密度化GE-PONシステム

O IPセットトップボックス

0 サービスゲートウェイ

Public -use Systems and Transportation Systems 

Public -use Systems 

Conduit Information System 

Web Monitoring Systems for Water and Wastewater Equipments Distributed in Wide Areas 

Image Processing Unit Capable of Decoding MPEG-2 Stream on IP Multicasting 

Wide -area Supervisory Control Equipment"MELFLEX2000" 

Ethernet Switching Nodes MELN ET -RP1000 RB / ES1000 RB Resistant to Wide Area 

Blackout 

GIS Solution Based on Ajax"PreSerV" 

RFID Reader Device for PDA 

Transportation Systems 

Air Conditioning System for N?OO Series Shinkansen 

Web Based TIO 

Automatic Train Stop Equipment for East Japan Railway Company 

Brake Control Unit (BCU) for Odakyu Electric Railway (DER) 4000 Series Trains 

Energy & Industrial Systems 

Concurrent Replacement ol Several Control Cabinets, Such as Reactor Control Instrumentation Faciuties in 0~ Nuclear Power Station 
New Control System "MELJC 530" for ENEOS Co.'s Private Power Plant 

Latest Turbine Generators and Water Wheel Generators 

Highly Reliable Control Network for Power Plant 

Optimization Technology for controlling Energy Saving Operating Plan of FactoがsPrivate Power Plant 
New Server Unit Applying to Substation Automation System 

Renewal of 275kV, 450MVA and 250MVA Transformers for CHUBU Electric Power Co., Inc's Seine and Hekinan Substations 

Large Capacity Static Var Compensator for Southern California Edision (SCE), USA 

Testing Business Utilizing Large-scale Facilities for Various Electrical and Mechanical Perlormance Evaluations 

Spare Universal lnterbus T「ansformersfor Hong Kong Electric Co., Ltd. 

3.6 / 7.2kV Vacuum Circuit Breaker Type"VF-20D / 25D' 

Remaining Service Life Diagnostic Technology of Insulators for Power Distribution Equipment 

Elevator, Escalator & Facilities for Building 

Elevator & Escalator 

New Custom -made Machine -room -less Elevator with Variable Rated Speed Control 

Slim Traction Machine for New Custom -made Machine-room -less Elevator 

Earthquake Emergency Return Operation with Real -time Earthquake Information 

Extended Application of Post-Quake Self-Diagnosis and Auto -Recovery Function to Old 

Type Elevators 

Elevator Group Control System" I Al -2200C" 

Elevator Operating Panel with Ten Key Type Graphic Panel 

"Door Alarm W" : Alarm Device for Elevator Door 

Elevator Installation Method for Medium and High-Rise Building 

Building Systems 

Access Control System for Shin -Marunouchi Building 

Facilities for Building 

Multiple Packaged Air Conditioners for Cold Regions 

Mitsubishi's Hand Dryer: "Jet Towel Slim Type Overseas Model" 

The Remote Control Systems to Manage Temperature of Showcase in Food Store"MELSIS N" 

Space Systems and Electronic Systems 

Low Shock Release Device 

Deployable Radiator for Engineering Test Satellite VIII (ETS-VIII) 

Lithium Ion Battery for Geostationary Orbit Satellite 

Ultra High Speed Color CIS 

House -to -house Individual Receivers for Municipal Disaster Prevention System 

C -Band GaN HEMT Broadband High Efficiency Amplifier with over 60W Output Power 

Mobile Mapping System, 3D Measurement for Digital Road Model 

Driving Safety Support System 

High Accurate GPS Receiver"AQLOC" for Automobile 

Internet Protocol -Circuit Multiplication Equipment for Voice over Internet Protocol Solution 

Communication 

Enhanced Gigabit Ethernet Passive Optical Network (GE -PON) System 

IP Set-Top-Box 

Service Gateway 
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• 40Gbpsエクステンダシステム

〇市町村デジタル同報通信システム用拡声受信装置

〇屋外複合一体型カメラ℃IT-7430" 

〇ネットワークカメラ “NC-4510" 

〇超高感度屋外複合一体型カメラ℃IT-9800" 

〇屋外型遠赤外線カメラ “IT-9900IR" 

7. 情 報 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (78) 

7. 1 ITプラッ トフォーム ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (78) 

• Windows Vista Enterpriseインストール済みモデル

• apricotシンクライアント

0“ネカ録”におけるDIGITALMELOOKを使用した高可用性記録シ

ステム

0 データ保全・災害対策の統合ソリューション： DSバックアップシ

リーズ

7.2 ITシステム・・・・・・．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．． （79) 

〇複数言語ログ分析を可能とするUnicode対応“LogAuditorfor 

CW AT International" 

• SOAベース・システム連携モデル

〇リアルタイムデータ収梨・分析ソリューション “BizMonitor"

〇オープンソースソフトウェアの活用でグラフィカルなレポートを

実現した“QLpro"

〇オープン環境のシステム構築を高品質・短納期で実現するWebシ

ステム開発標準“MIWESTA"

●三菱SCM/ERPソリューション“製造業標準モデルシステム”

〇三菱設計品質向上支援ソリューション “NaviQ"

〇三菱FAXOCRシステム “MELFOS"QRコード認識機能

〇最高裁判所納め督促手続オンラインシステム

〇情報システムアカウント統合管理のための大企業向けID管理ソリ

ューション

0 セキュアに重要瞥類を回収する金融端末

〇仮想マシン技術を利用したサーバ集約／移行／災害対策システム

構築

0 セキュリティを強化した電子会議システム

●新たな企業内コミュニケーションツールー新TV会議システムー

鬱長期瑶子署名対応製品

〇三菱東京UFJ銀行向け職域遠隔相談システム

7. 3 ITサポート＆サービス・・•.......................................... (84) 

〇リモートからの情報漏洩（ろうえい）対策‘'モバイル・セキュア・ワ

ークスペースサービス”

●ネットワーク経路監視システム “RooQ"によるプロアクティブな運

用サービス

0 高消費電力機器を収容可能な最先端データセンター

〇社会保険労務士向け給与明細配倍サービス “Meisai@"
8. 映像情報.................................................................. (86) 

〇監視用レコーダ“DX-TL6000"

0高精細液晶デイスプレイ “56P-QF60LC" 

〇写真用デジタルカラープリンター℃P9800D"

0ランプ電力変調によるDLPプロジェクタの画質改善

〇次世代動画性能搭載のマルチメデイアワイド液晶デイスプレイ

“MDT221WG" 

0パブリックデイスプレイ “VISEOLITEシリーズ＂

9. 住環境 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (88) 

0 ルームエアコン‘'人感ムーブアイ ZWシリーズ”

0 本格オーブンレンジ“石焼厨房”

〇食品の細胞破壊を抑える'‘瞬＂冷凍搭載冷凍冷蔵庫

0 中国家庭用新床置形インバータエアコン

●寒冷地向けエアコン“ズバ暖霧ヶ峰＂

〇住宅用 5室接続マルチエアコン

0ストレスフリーを追求した掃除機“TC-C3GPシリーズ"

●加湿フィルタの交換も掃除も不要な加湿機“ラクリアミスト＂

O''健康玄米’'モードを搭載した炭シリーズジャー炊飯器

0 メタルハライドランプ用小型インバータ

●ショーケース除霜キャンセル機能

〇三菱バス乾燥．暖房・換気システム‘'ミスト機能付き＂
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40Gbps Extender System 

Power Amplifier Subsystem for Regional Digital Simultaneous Communication System 

Combined Integrated Camera"CIT-7430" 

Network Camera"NC-4510" 

Super High Sensitivity Combined Integrated Camera'CIT -9800' 

Outdoor Type Far-Infrared Camera "IT-99001R' 

Information Systems and Network Service 

IT Platform 

Windows Vista Enterprise Installed Personal Computer 

Apricot Thin Client 

High Availability Recording System NECAROKU DVR with DIGITALMELOOK 

DS Backup Series: Total Solution for Data Preservation and Disaster Preparedness 

IT System 

"LogAuditor for CWAT International" for Multilingual Log Analysis 

System Models Based on SOA 

"BizMonitor" : Real Time Data Gathering and Analyzing Platform 

"Qlpro" Providing Graphical Reports with Open Source Software Programs 

Web System Development Standard"MIWESTA" for High Quality and High Productivity 

Standard Model System for SCM / ERP Solution 

Mitsubishi Design Quality Improvement Support Solution 

"MELFOS" : FAX OCR System 

On-line Computer System for Supreme Court's Summary Procedure and Other Necessary Services 

ID Management Solution for Large Corporations 

Finance Terminal for Banking Service 

Server Consolidation with VMware (Virtualization Software Program) 

High -Security Electronic Conference System 

New TV Conference System for Intra -Company Communication 

Solution for Long-Term Authenticity Assurance of Digital Signature 

Remote Consulting System for Bank of Tokyo-Mitsubishi UFJ 

IT Support & Service 

Mobile Secure Work Space Service 

Proactive Operation Service by Network Route Monitoring System 

Most Advanced Data Center Capable of Accommodating High Power Consumption IT Devices 

Pay Slip e -mail Service "Meisai@" for Certified Social Insurance Labor Consultants 

Visual Information 

Digital Recorder for Surveillance "DX -TL6000" 

High Definition Liquid Crystal Display"56P-QF60LC" 

Digital Color Printer"CP9800D" for Photographic Printing 

Lamp Power Modulation for Picture Quality Improvement of DLP Projector 

Multimedia Wide LCD Display"MDT221WG" for Motion Picture 

Public Display, Series"VISEO LITE" 

Living Environment 

Room Air Conditioners "Series ZW" with Human Sensor 

Genuine Microwave Oven for the Home "lshiyaki -Cyubo" 

Freezer-Refrigerator with Flash Freezing"Shun" Function Supressing Cell Distruction of Food 

New Floor -type Inverter Room Air Conditioner for China 

Air Conditioners for Cold Latitudes : "Zuba -dan Kirigamine" 

Multiple Packaged Residential Air Conditioners to Handle up to 5 Rooms 

Vacuum Cleaners for Stress -free Cleaning: "Series TC -C3GP" 

Humidifier"RAKURIA MIST" without the Need for Filter Exchange or Cleaning 

Carbon Pot Rice Cooker with "Healthy Brown Rice" Mode 

Miniaturized Electronic Ballasts for Metal Halide Lamp 

Optimized Defrosting Control for Showcase System 

Mitsubishi Bathroom Drying, Heating and Ventilating System with Mist Function 
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0 世界最小コンデンサモータ搭載パイプ用ファン

〇レイアウトフリー照明制御システム“メルセーブNETFシステム＂

10. FA及び産業メカトロニクス ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (93) 

10. 1 FA制御器・ システム ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (93) 

0 高速モーションコントローラ “Ql7nDシリーズ"

0 加エライン向けCNC℃70"

〇三菱CNC"700シリーズ＂新機能追加

〇表示器“GOTlOOOシリーズ”

• "MELSEC-Qシリーズ’'カウンタ機能内蔵位置決めユニット

〇主軸＋3軸サーボー体型多軸駆動ユニット “MDS-DMシリーズ＂

〇汎川コアレスリニアサーボモータ “LM-U2シリーズ”

●三菱三相自動力率調整装置

0 小形表示器“GT1030"
10. 2 メカトロ機器．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．． （96) 

e iQPlatform対応ロボット “RV-SQシリーズ”

0 形彫放霞加工機“EA28V"

〇ワイヤ放電加工機“BAシリーズ＂
10. 3 基幹機器．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．（97)

0 新形ノーヒューズ遮断器・漏電遮断器“SRシリーズ＂

〇‘‘wsシリーズ”小形1250Aフレーム品

〇保護協調用引きはずしリレー搭載低圧気中遮断器

1 1． 自動車機器 ．．．．．．．．．．．：・・・・・ニ：．．．．：： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ： ：： ： ： •.: : ：： （98) 
11. 1 パワ トレインンャン (98) 

0 高出カブラシ付きEPSシステム

〇車両運動統合制御用コントロールユニット

〇逆圃転検出機能付きGMR回転センサ

〇二輪車用スマートキーレスシステム

●ハイブリッド用大流屎パージソレノイドバルブ

11. 2 インフォテイメントシステム ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ (99) 

0 安全遥転支援システム用車載器

〇地上デジタル放送対応HDDオーデイオ・ナビ一体機

〇車載用DVDシングルメカニズム

12．半導体こ電子テハイ•:…：：：：：：:：：：:：：：:：：：：：：：：：：：：：:：:：：：:：：：：：：：：：： （101) 
12. 1 パワ デバイス (101) 

●高絶縁耐圧HVIGBTシリーズ

●次世代IGBTモジュール“NXシリーズ”

• IPM"Ll / Slシリーズ'’

12. 2 高周波・ 光デ／ゞ ィス ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・.. (102) 

• W-CDMA方式(HSDPA対応）携帯電話向け送信用雷力堺幅モジ

ュール

0 ku帯マイクロXパッケージ低雑音HEMT"MGF4941AL" 

•DVD/CD記録用2波長集積型半尊1本レーザ

• lOGbps用 TIA内蔵APDROSA 
12. 3 液晶表示デ／ゞィス ・・．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．． （103) 

〇白色LEDバックライト搭載産業用TFT-LCDモジュール

• 5.0型ワイドVGA薄型TFT-LCDモジュール

Pipe Fan Equiped with the World's Smallest Capacitor Motor 

Lighting Control System "MELSAVE -NET-F -SYSTEM" with Less Layout Limitations 

Industrial Automation Systems 

Automation & Drives Control Systems 

High Speed Motion Controller"Series 017nD" 

CNC℃70" for Production Line 

Addition of new functions to MITSUBISHI℃NC?OO Series" 

Human Machine lntertace "Series GOT1000" 

Positioning Module with Built-in Counter Function : "Series MELSEC-Q" 

Spindle+ 3Axis-servo All-in-one Multi Axis Drive Unit"Series MOS-DM" 

Coreless Linear Servo Motor"Series LM -U2" 

Mitsubishi 3-phase Automatic Power Factor Controller 

Compact HMl"GT1030" 

Industrial Machinery 

Industrial Robot based on MELSEC iQ Platform "Series RV-SQ" 

New Sinker EDM "EA28V" 

Wire -EDM "Series BA" 

Distribution Control Equipment & Rotating Components 

Molded -Case Circuit Breakers & Earth -Leakage Circuit Breakers "Series SR" 

Downsized 1250A Frame Molded Case Circuit Breaker"Series WS" 

Low -voltage Air Circuit Breaker Equipped with Electronic Trip Relay for Protective Coordination Use 

Automotive Equipment 

Powertrain & Chassis 

EPS (Electric Power Steering) Device with High Power Brush 

Integrated Vehicle Movement Control Unit 

GMR Revolution Sensor with Reverse Rotation Detection 

Smart Keyless System for Motorcycle 

Large Flow Solenoid Valve for Evaporation Control 

Infotainment System 

On -Board Unit for Driving Safety Support Systems 

HOD Audio -Navigation System Compatible with Terrestrial Digital TV Broadcasting 

DVD Single Mechanism for Car Audio 

Semiconductors & Devices 

Power Semiconductor Devices 

High Insulation Resistant HVIGBT Line -ups 

Next Generation IGBT Module'NX Series" with New Package Concept 

1PM'Series L 1 / 82" 

High Frequency & Optical Semiconductor Devices 

Transmitter Power Amplifier Module for W-CDMA Cellular Phones Compatible with HSDPA 

Ku Band Micro-X Packaged Low Noise HEMT "MGF4941AL" 

Monolithically Integrated Dual -Wavelength Laser Diode for Recordable DVD/ CD 

Avalanche Photo Diode ROSA with TIA for 10Gbps 

Liquid Crystal Display Devices 

Industrial TFT-LCD Modules with White LED Backlight 

Improvement in Thickness and Weight of 5.0-inch Wide VGA TFT -LCD for Mobile Application 
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"DIGIT ALMELOOK" "DIAPRISM" 

“ダイヤトーンサラウンド"“MSCoating"

"Entrance" "MELFOS" "BirdStar" "MISTY" 

"LogAuditor" 

"PUZZLET"“調剤Melphin""MIWEST A" 

"NaviQ" "MistyGuard" 

本号記載の商標について

三菱電機（梱の登録商標である。

三菱電機インフォメーションテクノロジー（株の登録商標である。

三菱電機インフォメーションシステムズ（株の登録商標である。

"ARDIO'り ‘CERTWEB" （桐三菱電機ビジネスシステムの登録商標である。

"FOMA"“マチキャラ”“おサイフケータイ’' （株<lNTTドコモの登録廂標である。

“トルカ "“DCMX""iモード"“i-mode" 

“ミューチップ"

"check-fit" 

"Ethernet'"'イーサネット”

"FeliCa" 

℃WAT" 

“QRコード＂

"Windows" "Windows Media" 

"Windows Vista" "BitLocker" 

昨日立製作所の登録商標である。

カシオ計算機（梱の登録商標である。

富士ゼロックス（梱の登録商標である。

ソニー（株↓の登録商標である。

昧インテリジェントウェイブの登録商椋である。

昧デンソーウェーブの登録商標である。

米国MicrosoftCorp.の米国及びその他の国における商標又は登録商標である。

"Internet Explorer"" Excel"" Microsoft Word" 

"Microsoft Excel"" SQL Server" 

"Eclipse" 

"SAP""SAP ERP" 

"Matlab/Simulink" 

"Linux" 

"Napster" 

"MOST" 

"Bluetooth" 

"UNIX" 

“Oracle” 

"Java"" JavaScript" 

“DLP" 

"ZigBee" 

Eclipse Foundation, Inc.の商標である。

独国SAPAGのドイツ及びその他の国々における商標又は登録商標である。

米国TheMath Works, Inc.の登録商標である。

Linus Torvalds氏の米国及びその他の国における商標又は登録商標である。

Napster, LLC.の登録商標である。

MOST Cooperationの登録商標である。

Bluetooth SIG, Inc.の登録商標である。

The Open Group.の米国及びその他の国における登録尚標である。

米国OracleCorp.の登録商標である。

米国及びその他の国における米国SunMicrosystems, Inc.の餅標又は登録商標である。

米国TexasInstruments社の商標である。

Koninklijke Philips Electronics N. V.の登録商標である。

そのほか，本号に記載されている会社名，製品名はそれぞれの会社の向標又は登録廂標（商標出願中）である。
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