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FA統合ソリューション
“e－F@ctory”と“iQ Platform”
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要　旨

半導体・液晶・自動車製造分野などの生産現場では，多

品種変量生産への対応，短縮化する製品サイクルへの迅速

な対応や生産効率向上が課題となっている。また，制御機

器のコストだけでなくエンジニアリングコスト，情報化コ

ストや品質コストまで含めたトータルコスト削減の要求が

強くなってきている。

三菱電機では，工場全体を最適化するFA統合ソリューシ

ョンe－F@ctory（注1）に向けて上位情報システムMES（製造実行

システム）と生産現場をプログラムレスで連携するMESイン

タフェース製品により生産現場の“見える化”をいち早く実現

した。この上位情報連携に続いて生産現場を連携する“iQ

Platform”に対応した製品を開発した。iQ Platformは，コ

ントローラとエンジニアリングのFA（F a c t o r y

Automation）共通プラットフォームの総称である。コント

ローラプラットフォームは，シーケンサ“MELSEC－Qシ

リーズ”の基本ベースユニット上に高速バスを新たに追加

し，CPU（Central Processing Unit）間のデータ交換の高速

化を実現した。この高速プラットフォームと，同時開発し

た高速シーケンサ，高速モーションコントローラによって

システムトータルでの性能アップを実現した。また，ライ

ン向け数値制御装置（CNC（Computerized Numerical

Control））やロボットコントローラも新たにラインアップ

し，生産現場における共通プラットフォームの適用範囲を

拡大した。一方，エンジニアリングプラットフォームは，

ユーザーのプロジェクトデータの一元管理や簡単操作によ

るシステム構成図の作成，ラベルを活用したプログラミン

グ環境などエンジニアリング共通の機能を備えている。こ

のエンジニアリングプラットフォームと各種ソフトウェア

（GOT用やシーケンサ用，モーションコントローラ用など）

とを連携し，ユーザーの開発環境を大幅に改善した。
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・プロジェクトデータ管理 ・システム構成管理
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コントローラプラットフォーム

・マルチCPU間高速バス搭載
・Qシリーズ各種ユニット使用可能

・高速シーケンサ
・高速モーションコントローラ
・ライン向けCNC
・ロボットコントローラ
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生産現場の制御システムと上位情報システムMESとの情報連携と生産現場の連携iQ Platformのコンセプトを示す。iQ Platformは，コント
ローラプラットフォームとエンジニアリングプラットフォームからなる。

情報連携と生産現場の連携“iQ Platform”
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（注１） e－F@ctoryは，三菱電機㈱の登録商標である。


